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1 Allmanna anvisningar

1.1 Syftet med dokumentationen

Allmanna anvisningar
Syftet med dokumentationen

Den hér versionen av dokumentationen ar en éverséattning av originalet.

Den har dokumentationen ar en del av produkten. Dokumentationen vander sig till alla
som arbetar med montering, installation, driftstart och underhall av produkten.

Se till att dokumentationen ar i Iasligt skick. Anlaggnings- och driftsansvariga samt
personer som under eget ansvar arbetar med produkten, maste I&dsa dokumentationen
i sin helhet och férsta dess innehall. Kontakta SEW-EURODRIVE om nagot ar oklart

eller om du behdver ytterligare information.

1.2 Varningsanvisningarnas uppbyggnad

1.21 Signalordens betydelse

Tabellen nedan visar signalordens viktighet och varningsanvisningarnas betydelse:

Signalord Betydelse Konsekvenser om anvisningen in-
te foljs

A FARA! Omedelbar livsfara Dodsfall eller svara kroppsskador

A VARNING Eventuellt farlig situation Dodsfall eller svara kroppsskador

A oBs! Eventuellt farlig situation Lattare kroppsskador

OBS! Risk for skador pa utrustning och Risk for skador pa produkten eller
material dess omgivning

OBS! Praktisk information eller tips: Under-

|attar hanteringen av produkten.

1.2.2 Uppbyggnad av varningsanvisningarna i avsnitten

Varningarna i avsnitten galler inte bara fér en viss handling utan for flera handlingar in-
om ett och samma amne. Varningssymbolerna varnar antingen for en allman eller

specifik fara.

Har visas uppbyggnaden av en varningsanvisning i ett avsnitt:

SIGNALORD!

Typ av fara samt farokalla.

Mojliga konsekvenser om anvisningen inte foljs.

+  Atgarder fér att avvarja faran.

1
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1 Allmanna anvisningar
Garantiansprak

Varningssymbolernas betydelse

Varningssymbolerna som finns i varningarna har féljande betydelse:

Varningssymbol

Betydelse

Allman faropunkt

Varning for livsfarlig spanning

Varning for heta ytor

Klamrisk

>PE>E

Varning for hangande last

Varning for automatisk start

1.2.3 Har visas uppbyggnaden av en integrerad varningsanvisning

De integrerade varningarna star direkt i handlingsinstruktionen fére det riskfyllda mo-

mentet.

Har visas uppbyggnaden av en integrerad varningsanvisning:

A SIGNALORD! Typ av fara samt farokalla. Mdjliga konsekvenser om anvisningen

inte foljs. Atgarder for att avvarja faran.

1.3 Garantiansprak

Folj informationen i den har dokumentationen. Detta ar en forutsattning for felfri drift
och for att eventuella garantiansprak ska uppfyllas. Las dokumentationen innan du

bdrjar arbeta med produkten!
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Allmanna anvisningar 1
Ansvarsbegransning

1.4 Ansvarsbegransning

Folj informationen i den har dokumentationen. Detta &r en grundférutsattning for kor-
rekt drift. Produkterna uppnar de angivna produktegenskaperna och effektegenska-
perna endast under denna forutsattning. SEW-EURODRIVE tar sig inget ansvar for
person-, sak- och férmégenhetsskador som beror pa att montage- och driftsinstruktio-
nen inte har foljts. SEW-EURODRIVE tar inget garantiansvar i sadana fall.

1.5 Produktnamn och varumarken

Varumarken och produktnamn som namns i detta dokument ar varumarken eller regi-
strerade varumarken som tillhér sina respektive agare.

1.6 Upphovsratt

© 2018 SEW-EURODRIVE. Med ensamréatt. Varje form av kopiering, bearbetning,
spridning eller annat utnyttjande, helt eller delvis, ar férbjuden.
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Sakerhetsanvisningar

Information
2 Sakerhetsanvisningar
2.1 Information

Féljande grundldggande sakerhetsanvisningar ar till for att forhindra person- och ma-
terialskador och galler i férsta hand anvandningen av produkterna som beskrivs har.
Om ytterligare komponenter anvands maste varningarna och séakerhetsanvisningarna
till dem fdljas.

2.2 Arbetsgivarens ansvar

2.3 Malgrupp

Utbildad person for
mekaniska arbeten

Arbetsgivaren maste se till att de grundlaggande sakerhetsanvisningarna f6ljs och re-
spekteras. Anlaggnings- och driftsansvariga samt personer som under eget ansvar ar-
betar med produkten, maste Idsa dokumentationen i sin helhet och férsta innehallet.

Arbetsgivaren maste se till att alla arbeten som beskrivs nedan bara utférs av behdrig
personal.

* Uppstallining och montering
* Installation och anslutning
+ |drifttagning

* Underhall och service

+ Urdrifttagning

* Demontering

Se till att alla som arbetar med produkten féljer féljande foreskrifter, bestammelser,
dokumentation och anvisningar:

* Nationella och regionala arbetarskyddsféreskrifter
* Varnings- och sakerhetsskyltar pa produkten

» Alla andra tillhérande projekteringsunderlag, installations- och idrifttagningsinstruk-
tioner samt kretsscheman

* Montera inte, installera inte och ta inga skadade produkter i drift
« Alla anlaggningsspecifika féreskrifter och bestammelser

Se till att anlaggningar som produkten ar inbyggd i har évervaknings- och skyddsan-
ordningar. Folj gallande sakerhetsbestammelser och lagar om tekniska arbetsredskap
och arbetarskyddsforeskrifter.

Mekaniska arbeten far endast utféras av personer med ratt utbildning. Med utbildad
och kompetent personal avses i denna dokumentation personer som ar fértrogna med
uppbyggnad, mekanisk installation, felavhjalpning samt underhall av produkten, och
som har féljande kvalifikationer:

+ Kvalifikation inom mekanik enligt nationella bestammelser
+ Kunskap om denna dokumentation

8 Montage- och driftsinstruktion — Vaxlar i serierna R..7, F..7, K..7, K..9, S..7, SPIROPLAN® W
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Utbildad person for
eltekniska arbeten

Ytterligare kvalifi-
kationer

Instruerade perso-
ner

Sakerhetsanvisningar
Avsedd anvandning

Eltekniska arbeten far endast utféras av en elektriker med ratt utbildning. Med elektri-
ker avses i denna dokumentation personer som ar fortrogna med elektrisk installation,
idrifttagning, felavhjalpning och underhall av denna produkt samt som har féljande
kvalifikationer:

+ Kuvalifikation inom elteknik enligt nationella bestammelser
* Kunskap om denna dokumentation

De som arbetar med produkten maste dven kanna till gallande sakerhetsforeskrifter
och lagar samt standarder, direktiv och lagar som anges i den har dokumentationen.
Dessa personer maste ha ett uttryckligt tillstand att ta i drift, programmera, stalla in,
marka och jorda enheter, system och stréomkretsar i enlighet med sdkerhetstekniska
standarder.

Allt arbete inom 6vriga omraden, t.ex. transport, lagring, drift och atervinning, far en-
dast utféras av personer som har fatt adekvata arbetsinstruktioner. Med instruktioner-
na maste personerna kunna genomfora arbetena och momenten sakert och pa ratt
satt.

24 Avsedd anvandning

Produkten ar avsedd fér mobil anvandning i industri- och verkstadsanlaggningar med
kontaktfria kraftoverféringsstrackor.

Vid inbyggnad is elektriska anlaggningar eller maskiner ar idrifttagningen inte tillaten
forran det ar faststallt att maskinen uppfyller gallande lagar och direktiv. | EU géller till
exempel maskindirektivet 2006/42/EG samt EMC-direktivet 2014/30/EU.

Anvandning i explosionsfarliga miljoer ar férbjuden om detta inte sarskilt avses.

25 Transport och forvaring

Kontrollera leveransen direkt med avseende pa transportskador. Informera i sa fall ge-
nast transportféretaget om transportskadorna. Montera, installera och ta inte produk-
ten i drift om den ar skadad.

Observera informationen om klimatvillkor i kapitlet "Forvaringsférhallan-
den" (— B 166).

Den tillatna lagringstemperaturen ar -30 °C till +50 °C.

Om produkten inte ska monteras omgaende maste den férvaras pa en torr och

dammfri plats. Produkten kan lagras i upp till 9 manader utan att sarskilda atgarder
maste vidtas fore idrifttagningen. Foérvara inte produkten utomhus.

Inbyggda ringskruvar motsvarar DIN 580. Folj belastningar och féreskrifter som anges
dar. Lyftanordningens dragriktning far enligt DIN 580 inte avvika mer an 45° fran verti-
kallinjen.

Lyftoglorna ar endast utformade for produktens vikt. Fast inte nagra extra laster. Om
det finns flera lyftoglor eller ringskruvar pa produkten ska alla anvandas vid transport.
Dra at de inskruvade lyftéglorna ordentligt.

Véxlarna K..167 och K..187 har inga lyftdglor och levereras utan ringskruvar. Anvand
andra lampliga lyftanordningar.

Anvand lampliga och tillrackligt dimensionerade transportmedel som kan ateranvan-
das for andra transporter.
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2 Sakerhetsanvisningar
Uppstallning och montering

2.6 Uppstallning och montering

Produkten ska stallas upp och kylas enligt foreskrifterna i denna dokumentation.

Skydda produkten mot kraftig, mekanisk belastning. Produkten och pabyggnadsdelar
far inte sticka ut i gangar och kérbanor. Framfor allt vid transport och hantering ar det
viktigt att inga komponenter deformeras. Elektriska komponenter far inte skadas eller
forstéras mekaniskt.

Om inget annat uttryckligen anges ar féljande tillampningar férbjudna:

« TilldAmpningar dar det férekommer fér hdga mekaniska oscillations- och stétbelast-
ningar som Qverstiger granserna enligt EN 61800-5-1

* Anvandning i omgivning med skadliga oljor, syror, gaser, angor, damm, stralning
osv.

Observera att det finns risk for statisk Overbestdmning! Vaxlar med fot (t.ex.
KA19/29B, KA127/157B eller FA127/157B) far inte vara fasta i bAde momentarmen
och foten. Inte heller vaxelmotorer far bade vara fasta i vaxelfoten (t.ex. KA19/29B,
KA127/157B eller FA127/157B, R-vaxel med fotmotor) och i motorfoten.

2.7 Idrifttagning/drift
Kontrollera oljenivan fore idrifttagningen enligt avsnittet "Inspektion/under-
hall" (— & 106).

Kontrollera i okopplat tillstand att rotationsriktningen ar korrekt. Lyssna efter ovantade
friktionsljud under rotationen.

Sakra kilsparet for provdriften utan utgaende element.

Overvaknings- och skyddsanordningarna far inte séattas ur funktion, inte ens vid prov-
korning.

Vid avvikelser fran normal drift (t.ex. 6kad temperatur, ovanliga ljud eller vibrationer)
ska vaxelmotorn stdngas av. Faststall orsaken. Kontakta SEW-EURODRIVE om det
behovs.

2.8 Inspektion/underhall

Folj anvisningarna i kapitlet "Inspektion/underhall" (— & 106).

1)  Montage- och driftsinstruktion — Vaxlar i serierna R..7, F..7, K..7, K..9, S..7, SPIROPLAN® W

25803581/SV — 04/2018



25803581/SV — 04/2018

Vaxeluppbyggnad
Principiell uppbyggnad av rak kuggvaxel R..07 — R..167

3 Vaxeluppbyggnad
OBS!

Foljande bilder ar principbilder. De ar endast avsedda fér att ge orientering i reserv-
delslistorna. Avvikelser kan férekomma fér olika vaxelstorlekar och -utféranden!

e

31 Principiell uppbyggnad av rak kuggvaxel R..07 — R..167

18014398528676235
[1]1 Drev [19] Kil [42] Rullager [507] Shim
[2] Hjul [20] Avluftningsventil [43] Kil [508] Shim
[3] Drivaxel [22] Véaxelhus [45] Rullager [515] Shim
[4] Hijul [24] Ringskruv [47] Lasring [516] Shim
[5] Drivaxel [25] Rullager [59] Plugg [517] Shim
[6] Hijul [30] Rullager [88] Lasring [521] Shim
[7] Utgaende axel [31] Kil [100] Véxelkapa [522] Shim
[8] Kil [32] Distansror [101] Sexkantskruv [523] Shim
[9]1 Axelpackning [34] Rullager [102] Tatning
[11] Rullager [37] Rullager [131] Skyddslock
[12] Lasring [39] Lasring [181] Skyddslock
[17] Distansror [41] Lasring [506] Shim

Montage- och driftsinstruktion — Véaxlar i serierna R..7, F..7, K..7, K..9, S..7, SPIROPLAN® W



3 Vaxeluppbyggnad

Principiell uppbyggnad av flatvéaxel F..27 — F..157

3.2

[1]
(2]
3]
[4]
[3]
[6]
[7]
[9]
(1]
[14]
[16]
[17]
[19]
[20]
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Principiell uppbyggnad av flatvaxel F..27 — F..157

\®,

Drev

Hijul

Drivaxel

Hjul

Drivaxel

Hjul

Halaxel
Axelpackning
Rullager
Sexkantskruv
Utgaende flans
Distansror

Kil
Avluftningsventil

131] [508]
[131] \

[506]
[507] [39]

(22]
[25]
[30]
[31]
[32]
[37]
[39]
[41]
[42]
[43]
[45]
[59]
(81]
(88]

Vaxelhus
Rullager
Rullager
Kil
Distansror
Rullager
Lasring
Lasring
Rullager
Kil
Rullager
Plugg
Tatningsbricka
Lasring

[91]
[92]
[93]
[94]
[100]
[101]
[102]
[131]
[160]
[161]
[165]
[181]
[183]

Lasring
Bricka
Fjaderring
Sexkantskruv
Vaxelkapa
Sexkantskruv
Tatning
Skyddslock
Plugg
Skyddslock
Plugg
Skyddslock
Axelpackning

9007199274039051

[506]
[507]
[508]
[515]
[516]
[517]
[521]
[522]
[523]

Shim
Shim
Shim
Shim
Shim
Shim
Shim
Shim
Shim
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3.3

[11 Drev

[2] Hijul

[5] Drivaxel

[6] Hijul

[71 Halaxel

[9] Axelpackning
[11] Rullager
[12] Lasring

[19] Kil

[20] Avluftningsventil

[22] Vaxelhus
[25] Sparkullager

(26]
[36]
[42]
[43]
[44]
[45]
[50]
[59]
(88]
[91]
[92]
(93]

[518]
[519]

[193]

Hus steg 1
Pinnskruv
Koniskt rullager
Kil

Tatning

Koniskt rullager
Drevsats

Plugg

Lasring

Lasring

Bricka
Fjaderring

Principiell uppbyggnad av vinkelvaxlar K..19/K..29

[94] Sexkantskruv
[95] Skyddslock
[115] Lasring

[141] Bussning
[159] Plugg

[163] Stddbricka
[167] Plugg

[168] Skyddslock
[183] Axelpackning
[193] Plugg

[518] Shim

[519] Shim

[521]
[522]

Vaxeluppbyggnad
Principiell uppbyggnad av vinkelvaxlar K..19/K..29

[520] Shim
[521] Shim
[522] Shim
[523] Shim
[530] Shim
[531] Shim
[532] Shim
[536] Shim
[537] Shim
[538] Shim

9007206676351499

3
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3.4

(1]
2]
[5]
[6]
[7]
[8]
[9]
[10]
[11]
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Vaxeluppbyggnad
Principiell uppbyggnad av vinkelvaxlar K..39/K..49

Principiell uppbyggnad av vinkelvaxlar K..39/K..49

Drev

Hijul

Drivaxel

Hjul

Halaxel

Kil
Axelpackning
Axelpackning
Sparkullager

[12]
[17]
[19]
[20]
[22]
[25]
[42]
[43]
(45]

[518]
[519]

2 (520]

[537]
[538]

Lasring
Distansror

Kil
Avluftningsventil
Vaxelhus
Sparkullager
Koniskt rullager
Kil

Koniskt rullager

[1‘1] [

[42]

(48]
[50]
[59]
(88]
(89]

Stodbricka
Kugghjulssats
Skruv-lock
Lasring
Skyddslock

[100] Vaxelkapa
[101] Sexkantskruv
[102] Tatning

[113] Sparmutter

[521]

[523]

[518]
[519]
[520]
[521]
[522]
[523]
[536]
[537]
[538]

(89]

[522] [8s] |

\
N\

14457456395

Shim
Shim
Shim
Shim
Shim
Shim
Shim
Shim
Shim
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Vaxeluppbyggnad
Principiell uppbyggnad av vinkelvaxlar K..37 — K..187

3.5 Principiell uppbyggnad av vinkelvaxlar K..37 — K..187
(536] ot
[43][537] [533] ‘
el 4
? 2
%0 0/ [4‘5] [\] [114]
[101] C/D 0/[113]
[42] &
[119] "‘,f é
[116]
{ggg% [89][59]_@/
25 (521](88] '
(84]
[137] [508]
[39]
9007199274042123
[1]1 Drev [25] Rullager [102] Tatning [522] Shim
[2] Hijul [30] Rullager [113] Sparmutter [523] Shim
[3] Drivaxel [31] Kil [114] Lasplat [533] Shim
[4] Hijul [37] Rullager [116] Gangsakring [534] Shim
[5] Drivaxel [39] Lasring [119] Distansror [535] Shim
[6] Hijul [42] Rullager [131] Skyddslock [536] Shim
[71 Utgaende axel [43] Kil [132] Lasring [537] Shim
[8] Kil [45] Rullager [133] Stodbricka [538] Shim
[9] Axelpackning [59] Plugg [135] Tatningsbricka [542] Shim
[11] Rullager [83] Tatningsbricka [137] Stodbricka [543] Shim
[12] Lasring [84] Téatningsbricka [161] Skyddslock [544] Shim
[17] Distansror [88] Lasring [506] Shim
[19] Kil [89] Skyddslock [507] Shim
[20] Avluftningsventil [100] Vaxelkapa [508] Shim
[22] Vaxelhus [101] Sexkantskruv [521] Shim
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3.6

(1]
(2]
[5]
[6]
[7]
[9]
[11]
[12]
[19]

Vaxeluppbyggnad
Principiell uppbyggnad av snackvaxel S..37 — S..97

Principiell uppbyggnad av snackvaxel S..37 — S..97

Drev

Hjul
Snackvaxel
Snackhjul
Utgaende axel
Axelpackning
Rullager
Lasring

Kil

N
\ \
[ [520]

|
(9]

[20]
[22]
[25]
[30]
[31]
[37]
[39]
[59]
[61]

[12] [519]
[518]

Avluftningsventil
Vaxelhus
Rullager
Rullager

Kil

Rullager

Lasring

Plugg

Lasring

[30]

[88]

[89]

[100]
[101]
[102]
[131]
[137]
[506]
[507]

[2] [61] [39]

Lasring
Skyddslock
Vaxelkapa
Sexkantskruv
Tatning
Skyddslock
Stddbricka
Shim

Shim

[518]
[519]
[520]
[521]
[522]
[523]
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Shim
Shim
Shim
Shim
Shim
Shim
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Vaxeluppbyggnad
Principiell uppbyggnad av SPIROPLAN®-vaxel W..10 — W..30

3.7 Principiell uppbyggnad av SPIROPLAN®-vaxel W..10 — W..30

[1]1 Drev

[6] Hijul

[71 Utgaende axel
[8] Kil

[9] Axelpackning
[11] Rullager

[12] Lasring

[17] Distansror

[100] —[101]
| it

[19] Kil

[22] Vaxelhus
[25] Rullager
[65] Axelpackning
[66] Rullager
[68] Lasring

[71] Stodbricka
[72] Lasring

[88] Lasring

[89] Skyddslock
[100] Vaxelkapa
[101] Sexkantskruv
[102] Tatning
[143] Stodbricka
[250] Lasring
[251] Lasring

[518]
[519]
[520]
[521]
[522]
[523]

9007199274048267

Shim
Shim
Shim
Shim
Shim
Shim
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3.8

[1]
(2]
[5]
(6]
[7]
(8]
[9]
[11]
[12]
[19]

Vaxeluppbyggnad
Principiell uppbyggnad av SPIROPLAN®-vaxel W..37 — W..47

Principiell uppbyggnad av SPIROPLAN®-vaxel W..37 — W..47

[518]

[519] [11]
[520]

2]

Drev

Hjul

Drivaxel

Hjul

Utgaende axel
Kil
Axelpackning
Sparkullager
Lasring

Kil

8]

[22] Vaxelhus

[25]
[26]
[30]
[31]
[32]
[33]
[36]
[37]
[44]

Sparkullager
Hus, steg 1
Sparkullager
Kil

Distansror
Lasring
Sexkantskruv
Sparkullager
O-ring

[59]
[61]
[88]
[89]
[133]
[137]
[506]
[518]
[519]
[520]

[521]
[522]
[523] [88]

[26] [36]

18014399115354379

Plugg
Lasring
Lasring
Skyddslock
Shim

Shim

Shim

Shim

Shim

Shim

[521] Shim
[522] Shim
[523] Shim
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Vaxeluppbyggnad 3
Typskylt, typbeteckning

3.9 Typskylt, typbeteckning
3.9.1 Typskylt, vaxel

Pa bilden nedan visas ett exempel pa en typskylt for vinkelvaxel med adapter pa driv-

sidan:
ISEVZEURODRIVE ]
[1] T 76646 Bruchsal/Germany 7|[1]
[2] T K87 AMLOO T [2]
[3] - 01.0123456789.0001.17 —1[3]
[4] ™ r/min  1400/20 i 70,46 7|[4]
[5] T Ma max Nm 1980 Me max Nm 41 kg 105 T[S]
[6] 7— Ma max GNm 2700 M MIA ——[6]
Made in Germany

[7] ~— " ® CLP HC 220 Synth. 61 / 3,711 0641 591 1 DE—— [7]

20682047115

[1] < Adress
[2] - Typbeteckning, vaxel
[3] ¢ Tillverkningsnummer
[4] * Ingadende markvarvtal/varvtal for vaxelns utgaende axel i min™
» Utvaxling
[5] « Max. tillatet utgdende vridmoment fér kombinationen av vaxel/adapter i Nm
» Max. tillatet ingaende vridmoment i Nm
* Vikti kg
[6] « Max. tillatet utgaende vridmoment fér 6ppen vaxel utan pabyggnadskomponen-
teri Nm
» Uppgift om byggform
[7] « Oljetyp och oljepafyliningsmangd
» Typskyltsnummer

Foérklaring av tillverkningsnumret:

01. 0123456789. 0001. 17
Foérsaljningsorganisa- | Ordernummer Lépnummer Tillverk-
tion ningsar

3.9.2 Typbeteckning, véxel

En vinkelvaxel med adapter AQA har exempelvis foljande typbeteckning:

Exempel: K37/R AQA 80 /1

Vaxeltyp K Vinkelvaxel
Vaxelstorlek 37 19-49; 37-187
Tillval IR t.ex. tillval /R for servodrivenheter:

Reducerat rotationsspel

Adapter AQA t.ex. adapter for servodrivenheter:
AQA: Adapter med kilspar
AQH: Adapter med klamférband

Montage- och driftsinstruktion — Véxlar i seriema R..7, F..7, K..7, K..9, S..7, SPIROPLAN*W | §



3 Vaxeluppbyggnad
Typskylt, typbeteckning

Exempel: K37/R AQA 80 /1

Adapterstorlek 80

Varianter n

3.93 Typskylt viaxelmotor DRN..

Pa bilden nedan visas ett exempel pa en DRN..-vaxelmotors typskylt.

SEVAEURGDRIVE ]

(1] |776646 Bruchsal/Germany T 1
[2] =— R67 DRN90L4/BE2 -— [2]
[3] 1 01.1207730226.0001.17  Inverter duty VWPM 3~IEC60034 1 [3]
[4] [ —# 50 x/nin 1461/21 vV 230/400A/Y ! [4]
[6] v kW 1.5sl A 5.9/3.4 effs 85.6 IE3 T [5]
[6] 1 Cosp 0.74 IP 65 T [6]
[7] KL 155(F) T [7]
8] - — Vbr 230 AC 8l
[9] i 69.75 Nm 685 MM Nm 20 -—[9]
[1O]LmCLp 220 Miner. 01 / 1.11 BG 1.5 1 [10]
[11]|\—kg 54,000 188 578 2 Made in Germany 7' [11]

20683265035

[1] < Adress
[2] * Typbeteckning vaxelmotor
[3] - Tillverkningsnummer
» Kompatibel med omformardrift
+ Antal faser och aktuell dimensionerings- och effektstandard
[4] - Markfrekvens /Hz
 Motorns méarkvarvtal/varvtal for vaxelns utgaende axel /min”
* Markspanning /V
[5] * Markeffekt /kW och driftsatt
» Markstrom /A
* Verkningsgrad /%
* Verkningsgradsklass
[6] - Effektfaktor
+ Kapslingsklass enligt IEC 60034-5
[7]1 * Temperaturklass
[8] * Bromsspanning /V
[9] - Utvaxling
+ Utgaende vridmoment /Nm
» Byggform
* Nominellt bromsmoment /Nm
[10] « Oljetyp och oljepafyllningsmangd /I
» Bromsstyrning
[11] - Vikt /kg
» Typskyltsnummer
* Tillverkningsland
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3.94 Typbeteckning for en vaxelmotor DRN..

Vaxeluppbyggnad 3
Typskylt, typbeteckning

Vaxelmotorns typbeteckning bérjar med komponenterna pa utgangssidan.

En konisk dubbelvéxelmotor med temperatursensor i motorlindningen har till exempel

féljande typbeteckning:

Exempel: K107R77DRN100LS4 /TF
Vaxeltyp K 1:a vaxeln
Vaxelstorlek 107
Vaxelserie R 2:a vaxeln
Vaxelstorlek 77
Motorserie DRN Motor
Motorstorlek 100
Langd LS
Poltal 4
Motortillval temperatursen- |/TF Tillval
sor
Exempel: DRN..-vaxelmotor
——
iE: o
- 1=t -—-—- [SEVY]
O': = Q o | |
—
K107 R77 DRN100LS4/TF
20684745867
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Vaxeluppbyggnad
Utféranden och tillval — R-, F-, K-, S-, W-vaxlar

3.10

3.10.1

3.10.2

Utforanden och tillval - R-, F-, K-, S-, W-vaxlar

Nedan anges typbeteckningarna fér R-, F-, K-, S- och W-véaxlar och deras tillval.

Rak kuggvaxel

Flatvaxlar

Beteckning Beskrivning

RX.. enstegs fotutférande, utgédende axel med kil

RXF.. enstegs B5-flansutférande, utgaende axel med kil

R.. fotutférande, utgaende axel med kil

R..F fot- och B5-flansutférande, utgaende axel med kil

RF.. B5-flansutférande, utgédende axel med kil

RZ.. B14-flansutférande, utgaende axel med kil

RM.. B5-flansutférande med férlangt lagernav, utgdende axel med
kil

Beteckning Beskrivning

F.. fotutférande, utgaende axel med kil

FA.B fotutférande, halaxel med kilspar

FH..B fotutférande, halaxel med krympférband

FV.B fotutférande, halaxel med splines enligt DIN 5480

FF.. B5-flansutférande, utgédende axel med kil

FAF.. B5-flansutférande, halaxel med kilspar

FHF.. B5-flansutférande, halaxel med krympforband

FVF.. B5-flansutférande, halaxel med splines enligt DIN 5480

FA.. halaxel med kilspar

FH.. halaxel med krympférband

FT.. halaxel med TorqLOC®-klamférband

FV.. halaxel med splines enligt DIN 5480

FZ.. B14-flansutférande, utgaende axel med kil

FAZ.. B14-flansutférande, halaxel med kilspar

FHZ.. B14-flansutférande, halaxel med krympférband

FVZ.. B14-flansutférande, halaxel med splines enligt DIN 5480

FM.. B5-flansutférande med férlangt lagernav, utgaende axel med
kil

FAM.. B5-flansutférande med férlangt lagernav, halaxel med kilspar
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Vinkelvaxel

Vaxeluppbyggnad
Utféranden och tillval — R-, F-, K-, S-, W-vaxlar

Beteckning

K.. fotutférande, utgaende axel med kil

KA..B fotutférande, halaxel med kilspar

KAF..B B5-flansutférande, fotutférande, halaxel med kilspar

KF..B B5-flansutférande, fotutférande, utgaende axel med kil

KH..B fotutférande, halaxel med krympférband

KHF..B B5-flansutférande, fotutférande, halaxel med krympférband

KV..B fotutférande, halaxel med splines enligt DIN 5480

KF.. B5-flansutférande, utgaende axel med kil

KAF.. B5-flansutférande, halaxel med kilspar

KHF.. B5-flansutférande, halaxel med krympférband

KVF.. B5-flansutférande, halaxel med splines enligt DIN 5480

KA.. halaxel med kilspar

KH.. halaxel med krympfoérband

KT.. halaxel med TorqLOC®-klamférband

KV.. halaxel med splines enligt DIN 5480

KZ.. B14-flansutférande, utgaende axel med kil

KAZ.. B14-flansutférande, halaxel med kilspar

KHZ.. B14-flansutférande, halaxel med krympférband

KVZ.. B14-flansutférande, halaxel med splines enligt DIN 5480

KM.. B5-flansutférande med forlangt lagernav, utgaende axel med
kil

KAM. B5-flansutférande med forlangt lagernav, halaxel med kilspar

Snackvaxlar

Beteckning Beskrivning

S.. fotutférande, utgadende axel med kil

SF.. B5-flansutférande, utgédende axel med kil

SAF.. B5-flansutférande och halaxel med kilspar

SHF.. B5-flansutférande och halaxel med krympférband
SA.. halaxel med kilspar

SH.. halaxel med krympforband

ST.. halaxel med TorgLOC®-klamférband

SAZ.. B14-flansutférande och halaxel med kilspar

SHZ.. B14-flansutférande och halaxel med krympférband

Montage- och driftsinstruktion — Véaxlar i serierna R..7, F..7, K..7, K..9, S..7, SPIROPLAN® W
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Vaxeluppbyggnad
Utféranden och tillval — R-, F-, K-, S-, W-vaxlar

3.10.5

3.10.6

3.10.7

SPIROPLAN®-vaxlar

Tillval

Beteckning Beskrivning

W.. fotutférande, utgaende axel med kil

WEF.. B5-flansutférande, utgédende axel med kil

WAF.. B5-flansutférande och halaxel med kilspar

WA.. halaxel med kilspar

WA..B fotutférande och halaxel med kilspar

WH..B fotutférande och halaxel med krympférband
WHEF.. B5-flansutférande och halaxel med krympférband
WH.. halaxel med krympfoérband

WT.. halaxel med TorqLOC®-klamférband

R-, F- och K-vaxel:

Beteckning

Beskrivning

/R

Reducerat spel

K-, S- och W-vaxel:

Beteckning Beskrivning

IT Med momentarm
F-vaxel:

Beteckning Beskrivning

G Med gummibuffert

Condition Monitoring

Beteckning Beskrivning
/DUO Diagnostic Unit Oil = oljealdringssensor
/DUV40A Diagnostic Unit Vibration = vibrationssensor
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4

4.1

Mekanisk

Mekanisk installation
Forutsattningar for montering

installation

Forutsattningar for montering

OBS!

Risk for skador pa vaxeln eller vaxelmotorn pga. felaktig montering

Utrustningsskador

Folj nedanstaende anvisningar.

Kontrollera att féljande villkor uppfylls fére monteringen:

Drivenheten har inte fatt nagra skador i samband med transport och foérvaring.
Uppgifterna pa vaxelmotorns typskylt stammer éverens med natspanningen.

Vid aggressiva omgivningsfoérhallanden maste axelpackningarna pa utgangssidan
skyddas mot slitage.

Utgaende axlar och flansytor maste vara helt rena fran korrosionsskyddsmedel
och all typ av smuts. Anvand vanligt 16sningsmedel fér att rengéra. Observera att
I6sningsmedel skadar axelpackningen. Losningsmedel far inte hamna pa axel-
packningens tatningslappar!

Standarddrivenheter:

— Kontrollera om vaxeln/vaxelmotorn ar dimensionerad fér omgivningstemperatu-
ren. Eventuella anvandningsgranser finns i den tekniska dokumentationen, pa
typskylten eller i smorjmedelstabellen (se kapitlet "Smodrjmedelsta-
bell" (— B 169)).

— Kontrollera att det inte finns nagra farliga amnen (oljor, syror, gaser, angor,
damm etc.) eller stralning i omgivningen.

Specialkonstruktioner:

— Kontrollera om vaxeln/vaxelmotorn ar dimensionerad fér omgivningstemperatu-
ren. Anvandningsgranserna anges pa typskylten.

Snackvaxlar och SPIROPLAN®-vaxlar:

— Observera att det inte far férekomma nagra stora externa tréghetsmoment som
kan belasta vaxeln med bromskrafter.

— Observera sjalvhamningen vid n’ (bromsande) < 0,5.
Berakningavn: n’ =2- 1/n
Montering pa servomotorer:

— Drivenheten far bara monteras om den kommer att ventileras val efterat. Venti-
lationen forhindrar varmeackumulering.

Montage- och driftsinstruktion — Véaxlar i serierna R..7, F..7, K..7, K..9, S..7, SPIROPLAN® W
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4 Mekanisk installation

Foérutsattningar fér montering

411 Nodvandiga verktyg och hjalpmedel
Du behdver féljande verktyg och hjalpmedel fér mekanisk installation:
«  Skiftnyckel
*  Momentnyckel for:
— Montering av vaxlar
— Krympférband
— Motoradapter AQH eller EWH
— Lock pa drivenheten med flanscentrering
» Padragare
» Utjdmningselement (brickor, distansringar)
+ Fixeringsmaterial for in- och utgadende element
« Glidmedel (t.ex. NOCO®-Fluid)

« Skruvlasningsmedel vid lock pa drivenheten med flanscentrering (t.ex. Loctite®
243)

OBS!

i Standardkomponenter ingar inte i leveransen

4.1.2 Toleranser vid monteringsarbete

Axeldnde Flansar
Diametertolerans enligt DIN 748 Centrertolerans enligt DIN 42948
« IS0 k6 vid massiv axelmed <50 mm |+ SO j6vid b1 = 230 mm
+ 1SO m6 vid massiv axel med @ > 50 mm |* 1SO h6 vid b1 > 230 mm
» ISO H7 vid halaxlar
» Centreringshal enligt DIN 332, form DR
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Mekanisk installation
Uppstallning av vaxel

4.2 Uppstallning av vaxel

jde

A OBS!

Risk for personskador pa grund av felaktig montering/demontering
Allvarliga skador och utrustningsskador

* Arbete far endast utféras pa vaxeln nar den ar avstangd.

» Se till att drivaggregatet inte kan slas pa av misstag.

» Fast tunga komponenter (t.ex. krympférband) sa att de inte faller ned vid monte-
ring/demontering.

A OBS!

Risk for personskador pa utstickande delar
Allvarliga skador
+ Se till att avstandet runt vaxeln/vaxelmotorn &r tillrackligt stort.

A OBS!

Risk for statisk overbestamning nar vaxeln monteras med fot (t.ex. KA19/29B,
KA127/157B eller FA127/157B) bade ovanfér momentarmen och nar foten anvands.

Personskador och utrustningsskador

e P& utférande KA.9B/T ar det inte tilldtet att anvanda foten och momentarmen
samtidigt.

« Utforande KA.9B/T far bara fastas med momentarmar.
« Utforande K.9 eller KA.9B far bara fastas i foten.

« Kontakta SEW-EURODRIVE om fotter och momentarm ska anvands for monte-
ring.

A OBS!

Risk for statisk dverbestdmning nar vaxelmotorer och vaxeln monteras pa foten
(t.ex. KA19/29B, KA127/157B eller FA127/157B, R-vaxel med fotmotor) och nar mo-
torn monteras pa foten.

Personskador och utrustningsskador

* Montera vaxeln eller motorn bara pa foten.

OBS!

Skador pa vaxeln/vaxelmotorn pa grund av kalla luftstrommar. Kondenserat vatten i
vaxeln kan skada den.

Utrustningsskador
» Skydda vaxeln mot direkta kalla luftstrémmar.

OBS!

Observera vid uppstallining av vaxeln att oljenivaskruvarna och oljeavtappningsskru-
varna samt avluftningsventilen maste vara latt atkomliga!
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Mekanisk installation

Uppstallning av vaxel

Byggform

Oljeniva

Underkonstruktion

Vaxeln eller vaxelmotorn far endast stallas upp/monteras i angiven byggform. Obser-
vera informationen pa typskylten. SPIROPLAN®-vaxlar i byggstorlekarna W10-W30 &r
oberoende av byggformen.

Kontrollera den byggformsberoende oljenivan, se kapitlet "Inspektions och underhalls-
arbeten pa vaxeln" (— B 113). Vid leveransen har vaxlarna ratt oliemangd. Mindre,
byggformsrelaterade avvikelser vid oljenivaskruven kan férekomma inom ramen for
gallande toleranser.

Nar byggformen dndras maste smorjmedelsmingden anpassas och avluftnings-
ventilen flyttas. Folj anvisningarna i kapitlen Pafyliningsmangder for smérjmedel och
"Byggformer" (— B 128).

Kontakta SEW-EURODRIVE vid féljande byggformsandringar:

+ Andring av byggformen till M4: Ett oljeexpansionskarl kan behdvas beroende pa
drivenhetens driftsatt (se kapitlet "Oljeexpansionskar!" (— & 93)).

+  Andring av byggformen pa K-véxlar till M5 eller M6 eller inom dessa byggformer
+  Andring av byggformen pa S-véxlar i byggstorlekarna S47-S97 till M2 och M3

+ Andring av byggformen pa R-véaxlar till M2.

Underkonstruktionen maste ha féljande egenskaper:

* jamn

+ vibrationsdadmpande

* vridstyv

| tabellen nedan anges den maximalt tillatna jAmnhetsavvikelsen for fot- och flansmon-
tering (riktvarden enligt DIN 1ISO 1101):

Vaxelstorlek Jamnhetsavvikelse
<67 max. 0,4 mm
77-107 max. 0,5 mm
127-147 max. 0,7 mm
157-187 max. 0,8 mm

Husets fotter och monteringsflansarna far inte spannas mot varandra. Observera tillat-
na tvar- och axialkrafter. For berdkning av tillatna tvar- och axialkrafter, se "Projekte-
ring" i vaxel- eller vaxelmotorkatalogen.
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Mekanisk installation 4
Uppstallning av vaxel

Skruvarnas hall- Fixera alltid vaxelmotorer med skruvar i hallfasthetsklass 8.8. Ett undantag ar vaxel-
fasthetsklass motorer i flansutférande och i fot-/flansutférande i foljande tabell. Anvand skruvar i
hallfasthetsklass 10.9 till dessa vaxelmotorer. Anvand lampliga brickor.
Vaxel @-flans i mm Skruvarnas hallfast-
hetsklass

RF37/R37F 120 10.9

RF47/R4TF 140

RF57/R57F 160

FF/IFAFT77 250

KF/KAF77

FM/FAM67, FM/FAMT77 300

KM/KAM67, KM/KAM77

FM/FAM87 350

KM/KAM87

FM/FAM97 400

KM/KAM97

RF147 450

FM/FAM107

KM/KAM107

RF167 550

FM/FAM127

KM/KAM127

FM/FAM157 660

KM/KAM157

Rz37-Rz87 60ZR-130ZR
Undvik korrosion Anvand 2-3 mm tjocka mellanlagg av plast om det finns fara for elektrokemisk korro-
pa skruvforband sion mellan véaxeln och arbetsmaskinen. Plasten maste ha en elektrisk resistans

< 10° Q. Elektrokemisk korrosion uppsta mellan olika metaller som t.ex. gjutjarn och
rostfritt stal. Komplettera i sadana fall skruvarna med underlaggsbrickor av plast! Jor-
da huset extra. Anvand jordningsskruvar pa motorn.
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4 Mekanisk installation

Uppstallning av vaxel

421 Atdragningsmoment fér fastskruvar

Fast vaxelmotorer med foljande atdragningsmoment:

Skruv/mutter Atdragningsmoment 10 %
Hallfasthetsklass 8.8

Nm

M6 11

M8 27

M10 54

M12 93

M16 230

M20 464

M24 798

M30 1597

M36 2778

M42 3995

M48 6022

M56 9650

Fast angivna vaxelmotorer i flansutférande med féljande hdgre atdragningsmoment:

g-flans Vaxel Skruv/imut- | Atdragningsmoment £10 %
mm o7 Hallfasthetsklass 10.9
Nm
120 RF37 M6 17
140 RF37/RF47 M8 40
160 RF57 M8 40
FM/FAM67,
FM/FAM77
300 M12 137
KM/KAM67,
KM/KAM77
FM/FAM87
350 M16 338
KM/KAM87
FM/FAM97
400 M16 338
KM/KAM97
FM/FAM107
450 M16 338
KM/KAM107
450 RF147 M20 661
FM/FAM127
550 M16 338
KM/KAM127
550 RF167 M20 661
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Mekanisk installation 4
Uppstallning av vaxel

B-flans Vaxel Skruv/mut- | Atdragningsmoment 10 %

mm L Hallfasthetsklass 10.9
Nm
660 FMFAM1TS7 M20 661

KM/KAM157
60ZR Rz37 M8 40
70ZR Rz47 M8 40
80ZR Rz57 M10 79
95ZR Rz67 M10 79
110ZR RZ77 M10 79
130ZR Rz87 M12 137
250 FF77/KF77/ FAF77/ M12 137
KAF77

4.2.2 Atdragningsmoment fér oljeniva-, oljeavtappningsskruvar och pluggar, avluftningsventiler
och oljeglas

Observera atdragningsmomenten i tabellen nedan:

Ganga Atdragningsmoment
Nm
M10 x 1 8
M12 x 1,5 14
M22 x 1,5 45
M33 x 2 100
M42 x 2 160
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4.2.3

Vaxel i fotutforande

Mekanisk installation
Uppstallning av vaxel

Montering av vaxlar

jde

i

OBS!

Anvand skruvar av kvalitet 10.9 samt passande brickor fér vaxlar i flansutférande el-
ler fot-/flansutférande i kombination med variatorer VARIBLOC®.

For att forbattra friktionsgreppet mellan flansen och monteringsytan rekommenderar
SEW-EURODRIVE en anaerob yttatning eller ett anaerobt lim.

OBS!

Skruva ur de 4 transportskyddsskruvarna ur B14-flansen pa vaxlar KAZ/KZ/FAZ/
FZ 107-157. De 2 férsénkta skruvarna maste sitta kvar i B14-flansen.

| tabellen nedan anges gangstorlekarna for vaxlar i fotutférande beroende pa vaxeltyp
och byggstorlek:

Vaxeltyp
Skruv R/R..F RX F/FH..B/ K/KH..B/KV..B/ S w
FA..B KA..B
M6 07 - - 19 - 10/20
M8 17/27/37 - 27/37 29 37 |30/37/47
M10 - 57 47 37/39/47/49 47/57 -
M12 47/57/67 67 57167 57/67 67 -
M16 77/87 77/87 77187 77 77 -
M20 97 97/107 97 87 87 -
M24 107 - 107 97 97 -
M30 127/137 - 127 107/167 - -
M36 147/167 - 157 127/157/187 - -

Vaxel med flansutforande B14 och/eller halaxel

| tabellen nedan visas gangstorlekarna for vaxlar med B14-flans och/eller halaxel be-
roende pa vaxeltyp och byggstorlek:

Skruv Vaxeltyp
RZ FZIFAZIFHZI | KZ/KAZ/KHZ/ | SA/SAZ/SHZ WA
Fvz Kvz

M6 07/17/127 - - 37 10/20/30"

M8 37147 27137147 37147 47/57 37
M10 57167 - - - 47
M12 77187 57167177 57167177 67/77 -
M16 - 87197 87197 87/97 -
M20 - 107/127 107/127 - -
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Uppstallning av vaxel

4

Skruv Vaxeltyp
RZ FZ/FAZIFHZ/ KZ/KAZ/KHZ/ | SAISAZISHZ WA
FVvZ KVvz
M24 - 157 157 - -
1) For utférande W30 vid direktmontering pa en CMP..-motor eller med adapter EWH.. &ndras gangstorle-
ken till M8.

Vaxlar med flansutforande B5

| tabellen nedan visas gangstorlekarna for vaxlar med B5-flans och/eller halaxel bero-
ende pa vaxeltyp och byggstorlek:

25803581/SV — 04/2018

Vaxeltyp
Fldnsdia- | Skruv | RF/R.F/RM | FF/FAF/ | FM/FAM | KFIKAF/ | SFISAFI| WFWAF/
meter FHF/FVF | KM/KAM | KHF/KVF | SHF WHF
mm
80 M6 _ _ _ _ _ 10
110 M8 _ _ _ _ _ 20
120 M6 0717127 _ _ _ 37 | 10/20/30/37
120 M8 _ _ _ 19 _ _
140 M8 | 07/17/27/37/47 _ _ _ _ _
160 M8 | O7A7/27/37/47 | 27137 - 19/37 | 37/47 | 30/37/47
160 M10 - - - 29/39 - _
200 M10 37/47/57/67 47 - 2047 | 57/67 -
200 M12 - - - 49 - -
250 M12 57/67/77/87 57/67 - 57/67 77 _
300 M12 67/77/87 77 67177 77 _ _
350 M6 | 77/87/97/107 87 87 87 87 -
400 M16 - - 97 - - -
450 mig | 971 071’ 1?7/ 13771 971107 107 97/107 97 -
550 mig | OTERSTE gy 127 127 - -
660 M20 147/167 157 157 157 _ _
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4 Mekanisk installation
Uppstallning av vaxel

424 Installation i vatutrymmen eller utomhus

OBS!

Lack blockerar avluftningsventilen och gripar tag i radial-axelpackningarnas tatnings-
l&ppar.

Sakskador

» Maskera avluftningsventilen och radial-axelpackningarnas tatningslappar fore
lackeringen/efterlackeringen.

» Ta bort limstrangarna efter lackeringsarbeten.

For anvandning i vatutrymmen eller utomhus levereras vaxlar i korrosionsskyddat utfo-
rande med motsvarande malning.

» Battra lackskador som uppstar t.ex. vid avluftningsventilen eller lyftdéglorna.

» Vid montering av motorer pa adapter AM, AQ och start- och slirkopplingar AR, AT
ska flansytorna tatas med ett lampligt tatningsmedel (t.ex. Loctite® 574).

* Vid uppstallning utomhus far drivenheterna inte utsattas for direkt solstralning.
Montera en ldmplig skyddsanordning, t.ex. en kapa eller ett tak. Skyddsanordning-
en far inte orsaka ndgon varmeackumulering.

» Den driftansvariga for anlaggningen maste se till att inga frammande féremal (t.ex.
nedfallande féremal eller takdelar) forsamrar vaxelns funktion.

4.2.5 Véxel-avluftning

OBS!

Smuts och damm i omgivningen paverkar avluftningsventilernas funktion.
Risk for utrustningsskador!
» Kontrollera avluftningsventilens funktion regelbundet och byt ut den vid behov.

* Anvand ett ventilationsfilter i stallet for en ventil vid kraftig smuts- och dammbe-
lastning.

| tabellen nedan tas vaxlar upp som inte behéver nagon avluftning:

Viaxel Byggform

R..07 M1/M2/M3/M5/M6
R..17/R..27/F..27 M1/M3/M5/M6
W..10/W..20/W..30 M1-M6
W..37/W..47 M1/M2/M3/M5/M6
K..19/K..29 M1/M2/M3/M5/M6

Alla évriga vaxlar levereras med en avluftningsventil som ar monterad i korrekt bygg-
form och aktiverad.

Undantag:
+ Foljande vaxlar levereras med en plugg i det avsedda avluftningshalet:
— Vaxlar med vridningslage (dynamiska)

— Vaxlar for snedstéalld montering (stationara)
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Mekanisk installation
Uppstallning av vaxel

— Byggform MX

En avluftningsventil foljer med i en separat plastpase pa vaxeln. Fore idrifttagning-
en maste den hogst placerade pluggen ersattas med den medféljande avluftnings-
ventilen. Observera atdragningsmomenten i kapitlet "Atdragningsmoment for olje-
niva-, oljeavtappningsskruvar och pluggar, avluftningsventiler och ol-
jeglas" (— B 31).

Pabyggnadsvaxlar och vaxlar med vridningslage som avluftas pa den ingaende
sidan levereras med en avluftningsventil i en plastpase.
Viéxlar i slutet utférande levereras utan avluftningsventil.

Véaxlar med avluftning genom fast rér, med expansionskarl och ventilationsfilter le-
vereras utan avluftningsventil.

| vissa lander har avluftningsventilen monterats men ej aktiverats pga. tryckskillna-
der som kan upptrada under transporten. | sa fall maste transportsparren tas bort.
Da aktiveras avluftningsventilen (se "Aktivering av avluftningsventilen" (— B 35)).

Aktivering av avluftningsventil

1.

Kontrollera om transportsparren pa avluftningsventilen har tagits bort och darmed
ventilen har aktiverats fore idrifttagningen. Pa bilden nedan visas en avluftnings-
ventil med transportsparr:

Ta bort transportsparren.

= Pa bilden nedan visas en aktiverad avluftningsventil:

=

Montage- och driftsinstruktion — Véaxlar i serierna R..7, F..7, K..7, K..9, S..7, SPIROPLAN® W
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4 Mekanisk installation

Uppstallning av vaxel

4.2.6 Lackering av vaxeln

OBS!

Lack blockerar avluftningsventilen och angriper axelpackningarnas tatningslappar.
Sakskador

+ Limma fast avluftningsventilen och axelpackningarnas tatningslappar omsorgs-
fullt fére lackeringen/efterlackeringen.

» Ta bort limstrangarna efter lackeringsarbetena.
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Mekanisk installation
Vaxel med massiv axel

4.3 Vaxel med massiv axel

4.3.1 Montering av in- och utgaende kraftéverféringskomponenter

OBS!

Skador pa lager, hus eller axlar pa grund av felaktig montering.
Risk for skador pa utrustning och material.

* Montera endast in- och utgdende element med padragare (se kapitlet "Anvand-
ning av padragare" (— B 37)). Anvand centreringshalet med ganga som finns
pa axelanden for ansattning.

* Remskivor, kopplingar, drev etc. far under inga omstandigheter foras pa axelan-
den med hammarslag.

» Fdlj tillverkarens angivelser om korrekt remspanning vid montering av remskivor.

+ Se till att monterade transmissionselement ar balanserade och inte framkallar
nagra otilldtna radiella eller axiella krafter. De tilldtna vardena finns i katalogen
"Vaxelmotorer" eller "Explosionsskyddade drivenheter".

OBS!

i Monteringen underlattas om du for pa glidmedel pa det utgédende elementet eller var-
mer upp det kortvarigt till 80 °C — 100 °C.

Anvandning av padragare

Foljande bild visar en padragare som anvands for att montera kopplingar eller nav pa
vaxel- eller motoraxelandar. Man kan avsta fran axiallagret pa padragaren om skruven
latt kan dras at.

(11 [2]
ANNNRNNNN
| /7%' A
R — —H)
/ \

211368587

[11 Vaxelaxelande [3] Kopplingsnav
[2] Axiallager
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4 Mekanisk installation

Vaxel med massiv axel

Undvik stora tvarkrafter

Montera om mdjligt kugg- och kedjehjul enligt bilden B for att undvika héga tvarkrafter.

(1]

TGl
N

G
X
[B]

211364235

[11 Nav Fy,  Tvarkraft pa plats X1
[A] Ogynnsam montering [B] Korrekt montering

4.3.2 Montering av kopplingar

A OBS!

Risk for personskador under drift pa grund av roterande utgaende element pa in-
och utgangssidan som t.ex. remskivor och kopplingar.

Klam- och krossrisk.
* In- och utgéende element ska forses med berdringsskydd.

Vid montering av kopplingar ska féljande matt anpassas enligt kopplingstillverkarens
anvisningar.

a) Maximalt och minsta avstand
b) Felaktig axialférskjutning
c) Vinkelforskjutning

211395595
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Mekanisk installation
Momentarmar for axelmonterade vaxelenheter

44 Momentarmar for axelmonterade vaxelenheter

OBS!

Skador pa vaxeln pa grund av felaktig montering
Skador pa vaxeln
* Undvik spanningar vid monteringen av momentarmar.

+ Vid fastsattningen av momentarmarna ska alltid skruvar i hallfasthetsklass 8.8
anvandas.

Foljande grafik visar en monterad momentarm utan spanning:

>0 mm >0 mm

4.41 Montera momentarmar till flatvaxel

Pa bilden nedan visas momentarmen for en flatvaxel i ospant tillstand.

—1

(3] ‘
| '
i) - —]—
S —
i ‘
2 FUESHSNNY
S \
| \
36028797230330379
[1] Skruv a Brickans bredd
[2] Bricka b Gummibuffertens innerdiameter
[3] Muttrar ¢ Gummibuffertens langd i ospant tillstand
[4] Gummibuffert d Gummibuffertens diameter
[5] Gummibuffertens metallsida AL Forspanning per gummibuffert i spant till-
stand

GOr sa har:

1. Se till att gummibuffertarnas metallsidor ligger mot vaxeln.

2. Anvand skruvar [1] och brickor [2] i enlighet med foljande tabell.
3. Fast skruvférbandet med en mutter [3].
4

Dra at skruven [1] s& att gummibuffertens spanning "AL" i enlighet med tabellen
uppnas.
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4 Mekanisk installation

Momentarmar for axelmonterade vaxelenheter

Vaxel Bricka Gummibuffert
a d b c AL
mm mm mm mm mm
F..27 /G 5 40 12,5 20 1
F..37 /G 5 40 12,5 20 1
F..47 /G 5 40 12,5 20 1,5
F..57 /G 5 40 12,5 20 1,5
F..67 /G 5 40 12,5 20 1,5
F..77 I1G 10 60 21,0 30 1,5
F..87 /G 10 60 21,0 30 1,5
F..97 IG 12 80 25,0 40 2
F..107 /G 12 80 25,0 40 2
F..127 /G 15 100 32,0 60 3
F..157 /G 15 120 32,0 60 3

4.4.2 Montera momentarmar till vinkelvixel K..19 — K..49

Pa bilden nedan visars momentarmen pa vinkelvaxlarna K..19-K..49:;

[11 Bussning

A Anslutningssida
B  Anslutningssida

Observera foljande vid monteringen:

» Lagra hylsan [1] pa bada sidorna.

* Montera anslutningssidan B spegelvant mot sidan A.

» Valj skruvar och atdragningsmoment i enlighet med féljande tabell:

Vixel Skruvar Atdragningsmoment £ 10 %
Nm

K.19/T 4 x M8 x20-8.8 27

K.29/T 4 x M8 x22-8.38 27

K.39/T 4xM10 % 30-8.8 54

K.49/T 4xM12x35-8.8 93
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Mekanisk installation

Momentarmar for axelmonterade vaxelenheter

4.4.3 Montera momentarmar till vinkelvaxel K..37 — K..157

Féljande bild visar momentarmen pa vinkelvaxlarna K..37 — K..157.

[11 Hylsa

Gor pa foljande satt:

A Anslutningssida
B  Anslutningssida

1. Lagra hylsan [1] pa bada sidorna.

27021597975585035

2. Montera anslutningssidan B spegelvant mot sidan A.

3. Valj skruvar och atdragningsmoment i enlighet med féljande tabell:

Viaxel Skruvar Atdragningsmoment £ 10 %
Nm
K.37 /T 4xM10%25-8.8 54
K.47 /T 4 xM10 % 30-8.8 54
K.57 /T 4 x M12 x 35-8.8 93
K.67 /T 4xM12%x35-8.8 93
K.77 [T 4 x M16 x 40 — 8.8 230
K.87 /T 4 x M16 x 40 — 8.8 230
K.97 /T 4 x M20 x 50 — 8.8 464
K..107 /T 4 x M24 x 60 — 8.8 796
K.127 /T 4 x M36 x 130 — 8.8 2778
K..157 /T 4 x M36 x 130 — 8.8 2778

4
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4 Mekanisk installation

4.4.4 Montera momentarmar till snackvaxlar

Pa bilden nedan visas momentarmen for en snackvaxel.

[11 Bussning

GOr sa har:

1. Lagra hylsan [1] pa bada sidorna.

18014398720973707

2. Valj skruvar och atdragningsmoment i enlighet med féljande tabell:

Vaxel Skruvar Atdragningsmoment £ 10 %
Nm

S.37/T 4 xM6x 16 —8.8 11

S.47 T 4 x M8 x25-8.8 27

S.57 /T 6 x M8 x25-8.8 27

S.67/T 4xM12x35-8.8 93

S.77IT 4xM12x35-8.8 93

S.87/T 4 xM16 x 45-8.8 230

S.97 /T 4 xM16 x 50 — 8.8 230
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Mekanisk installation
Momentarmar for axelmonterade vaxelenheter

4.4.5 Montera momentarmar for SPIROPLAN® W-vaxlar

Pa bilden nedan visas en momentarm for en SPIROPLAN® W-vaxel.

18014398720971531
[11 Bussning

Gor sa har:
1. Lagra hylsan [1] pa bada sidorna.

2. Valj skruvar och atdragningsmoment i enlighet med féljande tabell:

Vaxel Skruvar Atdragningsmoment £ 10 %
Nm

W..10 /T 4xM6x16-8.8 11

W..20 /T 4xM6x16-8.8 11

W..30 /T 4xM6x16-8.8 11

W..37 /T 4xM8x20-8.8 27

W.47 /T 4xM10x20-8.8 54
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Mekanisk installation
Montera axelmonterade vaxelenheter med splines

4.5 Montera axelmonterade vaxelenheter med splines
OBS!
i Folj konstruktionsanvisningarna i katalogen "Vaxelmotorer" for att bestamma kun-
dens axel.
Gor sa har:

1. L&gg pa NOCO®-Fluid. Férdela omsorgsfullt.

20685469067

2. Montera axeln och fast den axiellt. Anvand en padragare for att underlatta monte-

ringen.
[ (%@0>g
| Y@
(3] (4] ‘
(5]
(6]
20685473931
[1]1 Plugg [4] Lasring
[2] Cylinderskruv [5] Bricka

[3] Stodbricka
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Mekanisk installation 4
Axelmonterade vaxelenheter med kilspar

4.6 Axelmonterade vaxelenheter med kilspar

OBS!
i Folj konstruktionsanvisningarna i katalogen "Vaxelmotorer" vid konstruktion av
kundaxeln!
4.6.1 Montera axelmonterade viaxelenheter med kilspar
GOr s har:

1. Lagg pa NOCO®-Fluid. Foérdela omsorgsfullt.

9007199466257163

2. Montera axeln och fast den axiellt. Anvand en padragare for att underlatta monte-
ringen. Arbeta enligt ett av féljande 3 monteringssatt beroende pa leveransom-
fattningen.

A) Montera kundaxeln (ingar i standardleveransen):

G

[ F@ g

2]
3
[ ][4]

(5]
9007199466259339
[11  Kort fastskruv [3] Bricka
(ingar i standardleveransen) [4] Lasring
[2] Fjaderring [5] Kundaxel
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Axelmonterade vaxelenheter med kilspar

B) Montera kundaxeln med ansats med monterings-/demonteringssatsen fran
SEW-EURODRIVE:

%F? 9

[3]

9007199466261515
[1]  Fastskruv [4] Lasring
[2] Fjaderring [5] Kundaxel med ansats
[3] Bricka

C) Montera kundaxeln utan ansats med monterings-/demonteringssatsen fran
SEW-EURODRIVE:

[6]
9007199466263691
[11  Fastskruv [4] Lasring
[2] Fjaderring [5] Distansror
[3] Bricka [6] Kundaxel utan ansats

3. Dra at fastskruven med det angivna atdragningsmomentet. Observera atdrag-
ningsmomenten i féljande tabell.

9007199466265867
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Mekanisk installation 4
Axelmonterade vaxelenheter med kilspar

Skruv Atdragningsmoment
Nm
M5 5
M6
M10/12 20
M16 40
M20 80
M24 200

OBS!

For att undvika nétningskorrosion rekommenderar SEW-EURODRIVE att kundaxeln
rensvarvas mellan de 2 barande ytorna.

e

4.6.2 Demontera axelmonterad vaxelenhet

Denna beskrivning géller endast om vaxeln har monterats med SEW-EURODRIVE:s
monterings-/demonteringssats (se "Montera axelmonterad vaxelenhet" (— B 45),

steg 2).
9007199466268043
[11  Fastskruv [4] Lasring
[2]  Fjaderbricka [5] Distansror
[3] Bricka [6] Kundaxel

Gor pa foljande satt:
1. Lossa fastskruven [1].
2. Ta bort delarna [2] till [4] och, om det finns, distansroéret [5].

3. Satt in avtryckningsbrickan [8] och l&smuttern [7] frdn monterings-/demonterings-
satsen mellan kundaxeln [6] och Iasringen [4] (se "Monterings-/demonteringssats
fran SEW-EURODRIVE" (— B 49)).
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4 Mekanisk installation

Axelmonterade vaxelenheter med kilspar

4. Satt tillbaka lasringen [4].
5. Skruva in fastskruven [1] pa nytt. Tryck av vaxeln fran axeln genom atdragning av

skruven.

9007199466270219
[1]  Fastskruv [7] Lasmutter
[4] Lasring [8] Avtryckningsbricka

[6] Kundaxel
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Mekanisk installation
Axelmonterade vaxelenheter med kilspar

4.6.3 Monterings-/demonteringssats fran SEW-EURODRIVE
Galler bara efter montering med montering-/demonteringssatsen.
1. Lossa fastskruven [5].
2. Ta bort Iasringen [4] och, om det finns, distansroret.
3. Satt in avtryckningsbrickan [2] och lasmuttern [3] mellan kundaxeln [1] och lasring-
en [4], se bilden.
4. Satt tillbaka lasringen [4].
5. Skruva in fastskruven [5] igen. Nu kan vaxeln tryckas av fran axeln.
Pa bilden nedan visas monterings- och demonteringssatsen fran SEW-EURODRIVE.
C4, L4
|, cs
- A
<+ @ =i ‘ (3] D3
1= LT ®
i #Aﬁ =
[1\] [2] [3{ [8] =] Oy
X7 >WX ) ol
<4 —= }(5
é_ == @ . ‘?J
]
C5
C4||_ L4
T
27021606946895115
[11 Kundaxel [4] Lasring
[2] Avtryckningsbricka [5] Fastskruv
[3] Lasmutter for demontering
Matt och artikelnummer f6r monterings- och demonteringssatsen:
Typ D" m" c4 C5 C6 uos T | D30 L4 | Artikelnummer for mon-
mm mm mm mm mm mm mm mm terings-/demonterings-
sats
WA..10 16 M5 5 5 12 4,5 18 15,7 50 6437125
WA..20 18 M6 5 6 135 | 55 | 205 | 17,7 25 643682X
WA..20, WA..30, SA..37, 20 M6 5 6 155 | 55 | 225 | 19,7 25 6436838
WA..37, KA..19
FA..27, SA.47, WA. 47, 25 M10 5 10 20 75 28 24,7 35 6436846
KA..29
FA..37, KA..29, KA..37, 30 M10 5 10 25 75 33 29,7 35 6436854
KA..39, SA..47, SA..57,
WA. .47,
FA..47, KA..39, KA. .47, 35 M12 5 12 29 9,5 38 34,7 45 6436862
KA..49, SA..57
FA..57, KA..57, FA..67, 40 M16 5 12 34 1,5 | 41,9 | 397 50 6436870
KA..49, KA..67, SA..67
SA..67 45 M16 5 12 385 | 13,5 | 485 | 447 50 6436889
FA.77,KA.77, SA..77 50 M16 5 12 435 | 135 | 535 | 497 50 6436897
FA..87, KA..87, SA..77, 60 M20 5 16 56 17,5 64 59,7 60 6436900
SA..87
FA..97, KA..97, SA..87, 70 M20 5 16 655 | 19,5 | 74,5 | 697 60 6436919
SA..97
FA..107, KA..107, SA..97 90 M24 5 20 80 24,5 95 89,7 70 6436927

1) fastskruv
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4 Mekanisk installation

Axelmonterade véaxlar med krympférband

4.7 Axelmonterade vaxlar med krympforband

4,71 Montera axelmonterad vaxelenhet

OBS!

Risk att halaxeln deformeras om spannskruvarna dras at utan att axeln ar monterad.
Skador pa halaxeln.

» Dra at spannskruvarna forst nar axeln ar pa plats.

GOr sa har:

1. Lossa spannskruvarna lite. Skruva inte ur dem helt.

9007199466274571

2. Avfetta halaxelhalet och den ingaende axeln noggrant med ett vanligt I6sningsme-
del.

9007199466276747
3. Stryk pa lite NOCO®-Fluid i omradet kring hylsan pa maskinaxeln.

OBS!

Klamforbandet fungerar inte om NOCO®-Fluid stryks pa direkt pa hylsan. NOCO®-
Fluid kan komma in i krympférbandets fastomrade nar den ingdende axeln monte-
ras.

Risk for utrustningsskador

« Stryk inte pA NOCO®-Fluid direkt pa bussningen. Krympférbandets fastomrade
maste forbli fettfritt.
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Mekanisk installation 4

Axelmonterade vaxlar med krympférband

9007199466281099

4. Montera den ingaende axeln. GoOr sa har:

+ Kontrollera att alla krympférbandets ytterringar ar planparallella.

» Om vaxeln har ansats ska krympférbandet monteras till anslag pa ansatsen.

»  Om vaxeln inte har ansats monteras krympférbandet 1 mm—2 mm fran vaxelhuset.

» Dra at spannskruvarna med ratt atdragningsmoment enligt féljande tabell. Skruva
in skruvarna i flera omgangar. Skruva in skruvarna i tur och ordning och inte kors-

25803581/SV — 04/2018

vis.
211542283
OBS!
i De exakta vardena for atdragningsmomenten anges pa krympférbandet.
OBS!
i Standardkrympférband och rostfria krympforband har samma atdragningsmoment.
Vaxeltyp Spannskruv Atdragnings-
ISO 4014/I1SO 4017/ moment
KH.. FH.. SH.. WH.. ISO 4762 +49
Nm
19/29 27 37 37 M5 5
37/39/47/49/57/67/77 | 37/47/57/67/77 | 47/57/67/77 47 M6 12
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4 Mekanisk installation

Axelmonterade véaxlar med krympférband

Véxeltyp Spannskruv Atdragnings-

KH.. FH.. SH.. wH.. |'SO 4&2’:3224017’ vl
Nm
87197 87197 87197 - M8 30
107 107 - - M10 59
127/157 127/157 - - M12 100
167 - - - M16 250
187 - - - M20 470

4.7.2

i

4.7.3

5. Kontrollera efter monteringen att restspalten ’s” mellan krympférbandets ytterring-

arar>0 mm.

6. Forhindra korrosion genom att smorja halaxelns utsida vid krympférbandet.

Demontera axelmonterad vaxelenhet

GOr sa har:

1. Lossa spannskruvarna ett kvarts varv en i taget for att ytterringarna inte ska ham-

na snett.

2. Lossa spannskruvarna lika mycket en i taget men skruva inte ur spannskruvarna

helt.

3. Ta bort rost pa axeln framfér navet.

Demontera axeln eller dra av navet fran axeln.

Dra av krympférbandet fran navet.

OBS!

Demonterade krympforband behdver inte tas isar innan de spanns in pa nytt.

Rengodra och smorja axelmonterad vaxelenhet

GOr sa har:

1. Om krympférbandet ar smutsigt maste det rengéras och smorjas.

2. Smorj de koniska ytorna. Smorj med nagot av féljande fasta smérjmedel:

Smorjmedel (Mo S2) Typ
Molykote 321 (glidlack) Spray
Molykote Spray (pulverspray) Spray

Molykote G Rapid

Spray eller pasta

Aemasol MO 19P

Spray eller pasta

Aemasol DIO-sétral 57 N (glidlack)

Spray

3. Smorj spannskruvarna med ett universalfett, t.ex. Molykote BR 2.
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Mekanisk installation 4
Axelmonterade vaxelenheter med TorgLOC®

Axelmonterade vaxelenheter med TorqgLOC®

OBS!

Vid en fast flans- eller fotmontering kan drivlinan spannas pa grund av toleransut-
jAmningen i TorgLOC®-axeln.

Utrustningsskador

« Endast nar det ar sakert att ingen statisk 6verbestdmning kan férekomma far
TorgLOC® monteras med flans eller fotter. Toleransutjamning for axeln maste va-
ra mojlig.

OBS!

Vid montering pa flansen kan i vissa fall klamringen inte langre monteras, detta beror

jde

pa byggstorleken.

Montera kundaxel utan ansats
GOr sa har:

1. Rengor kundaxeln och insidan av halaxeln. Kontrollera att alla fett- eller oljerester
ar borttagna.

2. Montera anslagsringen och hylsan pa kundaxeln.

211941003

3. Fast momentarmen pa drivenheten. Observera informationen i kapitlet "Momentar-
mar till axelmonterad véaxelenhet" (— & 39).

K..7 S../W../K..9

20622111627
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4 Mekanisk installation

Axelmonterade vaxelenheter med TorqgLOC®

4. Stryk pa NOCOP®-Fluid pa hylsan. Férdela omsorgsfullt.

5. Skjut vaxeln pa kundaxeln.

54 Montage- och driftsinstruktion — Vaxiar i serierna R..7, F..7, K..7, K..9, S..7, SPIROPLAN® W

211938827

9007199466677643

36028797230907147

9007199466686347

25803581/SV — 04/2018



25803581/SV — 04/2018

8. Fast hylsan med anslagsringen. Fast anslagsringen pa hylsan med lampligt at-

Mekanisk installation
Axelmonterade vaxelenheter med TorgLOC®

dragningsmoment. Passande atdragningsmoment anges i tabellen nedan.

9007199466741899
Vaxeltyp Atdragningsmoment
Nm
FT.. KT.. ST.. WT.. Standard Rostfritt stal

- - 37 37 10 10
37 37 47 47 10 10
47 39/47 57 - 10 10
57/67 49/57/67 67 - 25 25
77 77 77 - 25 25
87 87 87 - 25 25
97 97 97 - 25 25
107 107 - - 38 38
127 127 - - 65 65

157 157 - - 150 150

9. Kontrollera att alla skruvar ar lossade och skjut pa krympférbandet pa halaxeln.

9007199466744075

4
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4 Mekanisk installation

Axelmonterade vaxelenheter med TorqgLOC®

10. Skjut pa mothylsan pa kundaxeln och in i halaxeln.

9007199466746251

11. Om vaxeln har ansats ska krympférbandet monteras till anslag pa ansatsen. Om
vaxeln inte har ansats monteras krympférbandet 1 mm-2 mm fran vaxelhuset.

12. Sla latt pa mothylsans flans for att sakerstalla att hylsan sitter fast i halaxeln.

9007199466748427

9007199466750603

56 Montage- och driftsinstruktion — Vaxlar i serierna R..7, F..7, K..7, K..9, S..7, SPIROPLAN® W

25803581/SV — 04/2018



25803581/SV — 04/2018

Mekanisk installation 4
Axelmonterade vaxelenheter med TorgLOC®

14. Dra at krympforbandets skruvar for hand. Kontrollera att alla krympférbandets yt-
terringar ar planparallella.

9007199466752779

15. Dra at spannskruvarna med ratt atdragningsmoment enligt féljande tabell. Skruva
in skruvarna i tur och ordning och i flera omgangar (inte korsvis).

18014398721495947
OBS!
i De exakta vardena for atdragningsmomenten anges pa krympférbandet.
OBS!
i Standardkrympforband och rostfria krympférband har samma atdragningsmoment.
Vaxeltyp Spannskruv Atdragningsmoment
4%
FT.. KT.. ST.. WT.. ISO 4762 Nm
- - 37 37 M5 4
37 37 47 47 M6 12
47/57/67 39/47/49/57/67 57/67 - M6 12
77/87/97 77/87/97 77/87/97 - M8 30
107 107 - - M10 59
127/157 127/157 - - M12 100

16. Kontrollera efter monteringen att restspalten "s" mellan krympfoérbandets ytterring-
arar>0 mm.
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4 Mekanisk installation

Axelmonterade vaxelenheter med TorqgLOC®

17. Kontrollera om restspalten mellan mothylsan och halaxeldnden samt mellan ha-
laxelanden och anslagsringen ar > 0 mm.

>0 mm
-t — \
o 0o o
1 . >0 mm
L] [ | O
(¢] (0]
I (¢} o
s

27021600112884107

18. Dra at momentarmen ordentlig. Observera informationen i kapitlet "Momentarmar
till axelmonterad vaxelenhet" (— B 39).

20623147019
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4.8.2

Mekanisk installation 4
Axelmonterade vaxelenheter med TorgLOC®

Montera kundaxel med ansats

1. Rengor kundaxeln och insidan av halaxeln. Kontrollera att alla fett- eller oljerester
ar borttagna.

9007214342258187

2. Fast momentarmen pa drivenheten. Observera informationen i kapitlet "Momentar-
mar till axelmonterad vaxelenhet" (— B 39).

K..7 S../W../K..9
20622111627
3. Montera hylsan pa kundaxeln.
@\~,
,«
}M
2349377035
4. Stryk pa NOCOP®-Fluid pa hylsan. Férdela omsorgsfullt.
oi
0
2349367435
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4 Mekanisk installation

Axelmonterade vaxelenheter med TorqgLOC®

5. Skjut vaxeln pa kundaxeln.

5129650443
6. Kontrollera att alla skruvar ar lossade. Skjut pa krympférbandet pa halaxeln.

9007199466744075

9007199466746251

8. Om vaxeln har ansats ska krympférbandet monteras till anslag pa ansatsen. Om
vaxeln inte har ansats monteras krympférbandet 1 mm-2 mm fran vaxelhuset.
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Mekanisk installation 4
Axelmonterade vaxelenheter med TorgLOC®

9. Sla latt pa mothylsans flans for att sékerstalla att hylsan sitter fast i halaxeln.

9007199466748427

9007199466750603

11. Dra at krympférbandets skruvar for hand. Kontrollera att alla krympférbandets yt-
terringar ar planparallella.

9007199466752779
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4 Mekanisk installation

Axelmonterade vaxelenheter med TorqgLOC®

12. Dra at spannskruvarna med ratt atdragningsmoment enligt féljande tabell. Skruva
in skruvarna i tur och ordning och i flera omgangar (inte korsvis).

18014398721495947
OBS!
i De exakta vardena for atdragningsmomenten anges pa krympférbandet.
OBS!
i Standardkrympférband och rostfria krympférband har samma atdragningsmoment.
Vaxeltyp Spannskruv Atdragningsmoment
4%
FT.. KT.. ST.. WT.. ISO 4762 Nm
- - 37 37 M5 4
37 37 47 47 M6 12
47/57/67 39/47/49/57/67 57/67 - M6 12
77/87/97 77/87/97 77/87/97 - M8 30
107 107 - - M10 59
127/157 127/157 - - M12 100

13. Kontrollera efter monteringen att restspalten "s" mellan krympforbandets ytterring-
ar >0 mm.
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Mekanisk installation 4
Axelmonterade vaxelenheter med TorgLOC®

14. Kontrollera om restspalten mellan mothylsan och halaxeldnden samt mellan ha-
laxeldnden och kundaxelns ansats ar > 0 mm.

>0 mm
-t — \
o o] o
1 >0 mm
[¢] (0]
I o o
s

22017650059

15. Montera momentarmen och dra at den ordentligt. Observera informationen i kapit-
let "Momentarmar till axelmonterad vaxelenhet" (— B 39).

20623147019
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4 Mekanisk installation

Axelmonterade vaxelenheter med TorqgLOC®

4.8.3 Demontera axelmonterad vaxelenhet

A OBS!

Risk for brannskador pga. heta ytor
Allvarliga skador

» Lat enheterna svalna tillrackligt innan du utfor arbeten pa dem.

GOr sa har:

1. Lossa spannskruvarna ett kvarts varv en i taget for att ytterringarna inte ska ham-
na snett.

2903644171
Lossa spannskruvarna jamnt och i turordning. Skruva inte ur spannskruvarna helt.

Demontera den koniska stalhylsan. Anvand vid behov ytterringarna som avdraga-
re. Gor sa har:

+ Ta bort alla spannskruvar.
« Skruva in ratt antal skruvar i de gangade halen pa krympférbandet.
« Stétta innerringen mot vaxelhuset.

+ Dra av den koniska stalhylsan genom att dra at skruvarna.

o=

4. Dra av vaxeln fran axeln.

9007202158521227

5. Dra av krympférbandet fran navet.

OBS!

Demonterade krympforband behdver inte tas isar innan de spanns in pa nytt.

[
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4.8.4

Rengodra och smorja axelmonterad vaxelenhet

Mekanisk installation

Axelmonterade vaxelenheter med TorgLOC®

*  Om krympférbandet ar smutsigt maste det rengéras och smoérjas.

*  Smorj in de koniska ytorna med nagot av foljande fasta smoérjmedel:

Smorjmedel (Mo S2) Typ
Molykote 321 (glidlack) Spray
Molykote Spray (pulverspray) Spray

Molykote G Rapid

Spray eller pasta

Aemasol MO 19P

Spray eller pasta

Aemasol DIO-sétral 57 N (glidlack)

Spray

+ Smorj spannskruvarna med ett universalfett, t.ex. Molykote BR 2.

4
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4 Mekanisk installation
Montering av skyddskapa

4.9 Montering av skyddskapa
A OBS!

Personskador vid monteringsarbeten under pagaende drift.
Risk for personskador.

» Se till att motorn inte ar spanningsférande innan arbetena pabdrjas. Se till att
drivenheten inte kan kopplas in av misstag.

491 Montering av medroterande skyddskapa

662284299

1. Skjut pa den medroterande skyddskapan tills den gar i ingrepp med krympférban-
det.

49.2 Montering av fast skyddskapa
Gor pa foljande satt:

1. Ta bort plastpluggarna fran vaxelhuset (se bild 1).

9007199273238539

2. Fixera skyddskapan pa vaxelhuset med de medféljande skruvarna (se bild 2).
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4.9.3

Mekanisk installation 4
Montering av skyddskapa

Drift utan skyddskapa

| specifika tillampningsfall, t.ex. genomgaende axlar, kan skyddsképa inte monteras.
Om tillverkaren av anldggningen eller enheterna garanterar att den nddvandiga
skyddsgraden uppnas med hjélp av lampliga pabyggnadsdelar kan skyddskapan utga
i dessa fall. Om detta skulle medféra att sarskilda underhallsatgarder kravs maste det-
ta beskrivas i anlaggningens eller komponenternas montage- och driftsinstruktion.
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4 Mekanisk installation
Koppling till adapter AM

410 Koppling till adapter AM
4.10.1 Montera IEC-adapter AM63 — 280/NEMA-adapter AM56 — 365

OBS!

Risk for skador pa adaptern om fukt eller smuts (t.ex. damm) kommer in ndr en mo-
tor/drivenhet monteras pa adaptern.

Skador pa adaptern
» Téata adaptern med anaerob vatsketatning.

*  Om motorn/drivenheten har 6ppningar eller hal som nar in i adaptern ska de for-
slutas sa att damm och vatska inte kan komma in.

OBS!

For att undvika nétningskorrosion rekommenderar SEW-EURODRIVE att NOCO®-
Fluid appliceras pa motoraxeln fére montering av kopplingshalvan.

jde

479

\

I

N

4 N “\ss1
|

|

A IEC AM63 — 280
NEMA =2 AM182 NEMA < AM145

qii

20577139211
[1] Motoraxel [484] Kil
[479] Kopplingshalva [491] Distansroér
[481]  Pinnskruv
GOr s har:

1. Rengor motoraxeln och flansytorna pa motorn och adaptern.

2. Ta bort motoraxelns kil. Byt denna mot den medfdljande kilen [484] (inte AM63 och
AM250).

3. Varm kopplingshalvan [479] till ca 80 °C—100 °C och skjut pa kopplingshalvan pa
motoraxeln. GOr sa har:

» Skjut pa IEC-adaptern AM63-225 till anslag mot motoraxelns ansats.
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Mekanisk installation 4
Koppling till adapter AM

+ |EC-adapter AM250-280 till avstand "A". Vardena for avstandet "A" anges i foljan-
de tabell.

*  NEMA-adapter med distansror [491] till avstand "A". Vardena for avstand "A"
anges i féljande tabell.

4. Fast kilen och kopplingshalvan med pinnskruven [481] pa motoraxeln. Det nddvan-
diga atdragningsmomentet "T," finns i tabellen nedan.

5. Kontrollera kopplingshalvans position. Vardena fér avstand "A" anges i féljande ta-
bell.

6. Tata kontaktytorna mellan adaptern och motorn med ett 1ampligt yttatningsmedel.

Montera motorn pa adaptern sa att adapteraxelns kopplingsklor gar i ingrepp med
nockringen av plast.

AM..IEC 63/71 80/90 100/112 132 160/180 200 225 250/280
A /mm 24,5 31,5 41,5 54 76 78,5 93,5 139
TA/Nm 1,5 1,5 4,8 4,8 10 17 17 17
Ganga M4 M4 M6 M6 M8 M10 M10 M10
AM..NEMA 56 143/145 | 182/184 | 213/215 | 254/256 | 284/286 | 324/326 | 364/365
A /mm 46 43 55 63,5 78,5 85,5 107 107
T,o/Nm 1,5 1,5 4,8 4,8 10 17 17 17
Génga M4 M4 M6 M6 M8 M10 M10 M10

25803581/SV — 04/2018

Tillaten belastning

OBS!

Risk for éverbelastning av vaxeln pa grund av for hég vikt eller effekt hos den mon-
terade motorn.

Skador pa vaxeln
+ Belastningsdata i tabellen nedan far absolut inte 6verskridas.

» Se till att tillaten effekt (vridmoment och varvtal) fér adaptern som anges pa typ-
skylten foljs.

OBS!

Fara pa grund av statisk éverbestamning om motorer aven fasts med en fot.
Utrustningsskador

» En fotmonterad motor avlastar granssnittet pa adaptern men den monterade fot-
motorn far inte ha nagra spanningar i kundens konstruktion.
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4 Mekanisk installation
Koppling till adapter AM

9007199273254411
®  Motorns tyngdpunkt Fr Tvarkraft
X Avstand adapterflans—motorns mitt
Tilldtna belastningar for véxlar i serierna R..7, F..7, K..7, K..9 och S..7:
Adaptertyp x" Fg"
N
IEC NEMA mm IEC-adapter | NEMA-adapter
AM63/71 AM56 77 530 410
AMB80/90 AM143/145 113 420 380
AM100/112 AM182/184 144 2000 1760
AM1322 AM213/21522 186 1600 1250
AM132.. AM213/215 4700 3690
AM160/180 AM254/286 251 4600 4340
AM200/225 | AM324-AM365 297 5600 5250
AM250/280 - 390 11200 -

1) Om tyngdpunktsavstandet x 6kar maste du reducera den maximailt tillatna vikt-
kraften Fg ., for pabyggnadsmotorn linjart. Om tyngdpunktsavstandet x minskar
far inte max. tillaten viktkraft Fr ., Okas.

2) Diameter hos adapterns utgéende flans: 160 mm

Tillatna belastningar for véxlar i serien SPIROPLAN® W37-W47

Adaptertyp x" Fg"
N
IEC NEMA mm IEC-adapter | NEMA-adapter
AMB3/71 AM56 115 140 120
AMB80/90 AM143/145 151 270 255

1) Om tyngdpunktsavstandet x 6kar maste du reducera den maximalt tillatna vikt-
kraften Fg .., for pabyggnadsmotorn linjart. Om tyngdpunktsavstandet x minskar
far inte max. tilldten viktkraft Fy ., 6kas.

70 Montage- och driftsinstruktion — Vaxlar i serierna R..7, F..7, K..7, K..9, S..7, SPIROPLAN® W

25803581/SV — 04/2018



25803581/SV — 04/2018

Tillatna effekter och masstréghetsmoment

Mekanisk installation 4
Koppling till adapter AM

| tabellen nedan anges tilldtna effekter och masstroghetsmoment:

Adaptertyp P,." Jadapter

IEC NEMA kW kg * m?
AMG63 - 0,25 0,44 x 10
AM71 AMS6 0,37 0,44 x 10
AM80 AM143 0,75 1,9x10*
AM90 AM145 1,5 1,9x10*
AM100 AM182 3 5,2x10*
AM112 AM184 4 5,2x10*
AM132S/M AM213/215 7,5 19 x 10*
AM132ML - 9,2 19 x 10*
AM160 AM254/256 15 91 x10*
AM180 AM284/286 22 90 x 10*
AM200 AM324/326 30 174 x 10*
AM225 AM364/365 45 174 x 10*
AM250 - 55 173 x 10*
AM280 - 90 685 x 10

1) Max. markeffekt fér monterad standardelmotor vid 1400 min-1

410.2 Adapter AM med backspérr AM../RS

Kontrollera drivenhetens rotationsriktning fére montering och fore idrifttagning. Kontak-
ta SEW-EURODRIVE vid fel rotationsriktning.

Under drift arbetar backsparren underhallsfritt. En backsparr har, beroende pa bygg-
storlek, ett visst lagsta lyftvarvtal (se foljande tabell).

OBS!

Om det lagsta lyftvarvtalet fér drivenheten underskrids slirar backsparren och tem-

peraturen stiger.

Mojliga skador pa utrustning och material!

* Under nominell drift far angivet minsta lyftvarvtal for drivenheten inte underskri-

das.
» Under start och bromsning far angivet minsta lyftvarvtal for drivenheten under-
skridas.
Typ Backsparrens maximala Minsta lyftvarvtal
sparrmoment
Nm min
AMB80/90/RS
65 820
AM143/145/RS
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4 Mekanisk installation
Koppling till adapter AM

Typ Backsparrens maximala Minsta lyftvarvtal
sparrmoment

Nm min*
AM100/112/RS

425 620
AM182/184/RS
AM132/RS

850 530
AM213/215/RS
AM160/180/RS

1450 480
AM254/286/RS
AM200/225/RS

1950 450
AM324-365/RS
AM250/280/RS 1950 450

4.10.3 Montering av en ej SEW-motor pa adaptern AM eller AR/AL

Vid montering av en ej SEW-motor maste kunden garantera att den tillatna viktkraften
och effekten pa adaptern enligt montage- och driftsinstruktionen féljs. De tilldtna be-
lastningarna finns i ""Tillaten belastning” (— & 69)".

Typ X" F."
mm N
AR/AL71 77 375
AR/AL80/90 113 320
AR/AL100/112 144 1560
AR/AL132? 186 1230
AR/AL132 186 3630
AR/AL160/180 251 3540

" Om tyngdpunktsavstandet x 6kar maste du reducera den maximalt tillatna viktkraf-
ten Fg . fOr pAbyggnadsmotorn linjart. Om tyngdpunktsavstandet x minskar far den
maximalt tillatna viktkraften Fy .., inte 6ka.

2 Diameter for adapterns utgaende flans: 160 mm

4104 Adapter AM med monterad fotmotor

En motor med fotmontering avlastar granssnittet i adaptern. Den fotmotor som monte-
ras pa adaptern maste vara monterad pa kundens konstruktion utan spanning.
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Mekanisk installation 4
Koppling till adapter AQ.

411 Koppling till adapter AQ.
411.1 Montera adapter AQA80 — 190 (med kilspar)/adapter AQH80 — 190 (utan kilspar)

OBS!

Risk for skador pa adaptern om fukt eller smuts (t.ex. damm) kommer in ndr en mo-
tor/drivenhet monteras pa adaptern.

Skador pa adaptern
» Téata adaptern med anaerob vatsketatning.

*  Om motorn/drivenheten har 6ppningar eller hal som nar in i adaptern ska de for-
slutas sa att damm och vatska inte kan komma in.

OBS!

AQA: For att undvika nétningskorrosion rekommenderar SEW-EURODRIVE att
NOCO®-Fluid appliceras pa motoraxeln fére montering av kopplingshalvan.

AQH: Anvandning av NOCO®-Fluid &r inte tillaten.

AQA ‘ AQH

jde

.
(479 —— .
& , [479]

9007199466855947
[1] Motoraxel [3] Bricka
[2]  Fjaderring [479] Kopplingshalva
Gor sa har:

1. Rengdr motoraxeln och flansytorna pa motorn och adaptern.
2. Utforande AQH: Lossa skruvarna pa kopplingshalvan [479] och lossa den koniska
kopplingen.

3. Utforande AQA/AQH: Varm kopplingshalvan till ca 80 °C-100 °C och skjut pa
kopplingshalvan pa motoraxeln till avstand "A". Vardena for avstandet "A" anges i
tabellen i kapitlet "Instaliningsmatt och atdragningsmoment" (— & 74).

4. Utféorande AQH: Dra at skruvarna i kopplingshalvan jamnt och korsvis i flera om-
gangar. Vardena for atdragningsmoment "T," anges i tabellen i kapitlet "Install-
ningsmatt och atdragningsmoment" (— B 74).
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Mekanisk installation
Koppling till adapter AQ.

Utférande AQA: Fast kopplingshalvan med en pinnskruv (se grafik).

Kontrollera kopplingshalvans position. Vardena for avstandet "A" anges i tabellen i
kapitlet "Installningsmatt och atdragningsmoment" (— B 74).

7. Montera motorn pa adaptern sa att klorna i de bada kopplingshalvorna griper in i

varandra.

= Den nédvandiga insattningskraften fér sammanfogning av de bada kopplings-
halvorna neutraliseras efter slutmonteringen och utgér ingen risk fér axiell be-
lastning pa angransande lager.

4.11.2 Instillningsmatt och atdragningsmoment
Typ @ koppling | Avstand A Skruvar Atdragningsmoment Ta
Nm

mm mm AQA AQH AQA AQH
AQA /AQH 80/1/2 /3 445
AQA /AQH 100 /1 /2 39

19 M5 6 x M4 2 4
AQA /AQH 100 /3 /4 53
AQA /AQH 115/1 /2 62
AQA /AQH 115 /3 62

24 M5 4 x M5 2 9
AQA /AQH 140 /1 /2 62
AQA /AQH 140 /3 /4 74,5
AQA /AQH 160 /1 28 74,5 M8 8 x M5 10 9
AQA /AQH 190 /1 /2 76,5
AQA /AQH 190 /3 38 100 M8 8 x M6 10 14

411.3

Tillaten belastning

OBS!

Risk for dverbelastning av vaxeln pa grund av for hég vikt eller effekt hos den mon-
terade motorn.

Skador pa vaxeln
» Belastningsdata i tabellen nedan far absolut inte 6verskridas.

» Se till att tillaten effekt (vridmoment och varvtal) fér adaptern som anges pa typ-
skylten foljs.

OBS!

Fara pa grund av statisk dverbestamning om motorer aven fasts med en fot.
Utrustningsskador

» En fotmonterad motor avlastar granssnittet pa adaptern men den monterade fot-
motorn far inte ha nagra spanningar i kundens konstruktion.
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Mekanisk installation 4
Koppling till adapter AQ.

Pa bilden nedan visas tillatna kraftangreppspunkter for maximala vikter:
X

— -

9007199273254411
® Motorns tyngdpunkt Fr  Tvarkraft
X Avstand adapterflans—
motorns mitt
Typ x" Fe
mm N
AQ80 77 370
AQ100/1/2 113 350
AQ100/3/4 113 315
AQ115 113 300
AQ140/1/2 144 1550
AQ140/3 144 1450
AQ160 144 1450
AQ190/1/2? 186 1250
AQ190/3? 186 1150
AQ190/1/2 186 3750
AQ190/3 186 3400

1) Maximala belastningsvarden for fastskruvar med hallfasthetsklass 8.8. Om tyngd-
punktsavstandet x 6kar maste du reducera den maximalt tillatna viktkraften Fy .,
for pabyggnadsmotorn linjart. Om tyngdpunktsavstandet x minskar far den maxi-
malt tillatna viktkraften Fg .., inte 6ka.

2) Diameter hos adapterns utgédende flans: 160 mm
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4 Mekanisk installation
Adapter EWH

412 Adapter EWH
4121 Adapter EWHO01 - 03

OBS!

Risk for skador pa adaptern om fukt eller smuts (t.ex. damm) kommer in ndr en mo-
tor/drivenhet monteras pa adaptern.

Skador pa adaptern
» Téata adaptern med anaerob vatsketatning.

*  Om motorn/drivenheten har 6ppningar eller hal som nar in i adaptern ska de for-
slutas sa att damm och vatska inte kan komma in.

[479]
]
¢ [229]
[230]
N
- 11
2 |
!
N
1
4557485195
[1] Motoraxel [230] Motoraxelhylsa
[229] Klamskruvar [479] Kopplingshalva

1. Reng0r och smorj halaxelhalet pa kopplingshalvan [479], motoraxelhylsan [230]
och motoraxeln [1].

2. Satt in motoraxelhylsan [230] i kopplingshalvan [479] sa att skaran i motoraxelhyl-
san [230] ar i 60° vinkel till de bada klamskruvarna [229].

3. Skjut pa kopplingshalvan [479] till anslag mot motoraxelns ansats.

Dra at klamskruvarna [229] en i taget med en passande momentnyckel, forst till
25 % av angivet atdragningsmoment enligt tabellen nedan.

5. Dra at bada klamskruvarna [229] till helt atdragningsmoment.
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Mekanisk installation 4
Adapter EWH

Adaptertyp Motoraxelns dia-| Antal klamskruvar | Atdragningsmoment Nyckelvidd
meter for klamskruven
mm Nm mm
EWHO1 9 2 6 3
EWHO1 11 2 10 4
EWHO02 11; 14; 16 2 10 4
EWHO03 11; 14; 16 2 10 4

412.2 Tillaten belastning

OBS!

Risk for 6verbelastning av vaxeln pa grund av for hog vikt eller effekt hos den mon-
terade motorn.

Skador pa vaxeln
» Belastningsdata i tabellen nedan far absolut inte 6verskridas.

+ Se till att tillaten effekt (vridmoment och varvtal) fér adaptern som anges pa typ-
skylten foljs.

OBS!

Fara pa grund av statisk 6verbestdmning om motorer dven fasts med en fot.
Utrustningsskador

» En fotmonterad motor avlastar granssnittet pa adaptern men den monterade fot-
motorn far inte ha nagra spanningar i kundens konstruktion.

Pa bilden nedan visas tillatna kraftangreppspunkter for maximala vikter:
X

-t -

9007199273254411
®  Motorns tyngdpunkt Fr Tvarkraft
X Avstand adapterflans—motormitt
Typ x" Fr"
mm N
EWHO01 113 40
EWHO02 120 56
EWHO03 120 56
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4 Mekanisk installation
Adapter EWH

1) Maximala belastningsvarden for fastskruvar med hallfasthetsklass 8.8. Om tyngd-
punktsavstandet x 6kar maste du reducera den maximalt tilldtna viktkraften Fy .,
for pabyggnadsmotorn linjart. Om tyngdpunktsavstandet x minskar far den maxi-
malt tillatna viktkraften Fr .., inte 6ka.
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Mekanisk installation
Ingangssidans lock AD

413 Ingangssidans lock AD

Observera i samband med montering av in- och utgaende kraftéverféringskomponen-
ter "Montering av in- och utgaende kraftdverféringskomponenter" (— B 37).

4.13.1 Montera lock med motorgrundplatta AD../P

AT N

ST TR0
T L\
T L .

@ . ©
L 3
s~ o | .
! 5
| | |
212119307
[11 Motorgrundplatta [4] Mutter

[21 Gangade bultar (endast AD6/P eller AD7/ [5] Gaéangad stang

P)

[3] Stéd (endast AD6/P eller AD7/P)

Gor sa har for att montera motorn och justera motorgrundplattan:

1.

Justera motorgrundplattan [1] till ratt monteringsposition genom likformig atdrag-
ning av justermuttrarna [4].

Ta eventuellt bort ringskruven/transportdglan vid raka kuggvaxlar for att nd den
l&gsta justeringspositionen. Battra skadade lackytor.

Rikta in motorn pa motorgrundplattan [1] sa att axelandarna ar i linje. Fast motorn.
Montera transmissionskomponenterna pa axelanden pa drivsidan och motoraxeln.

Rikta in transmissionskomponenterna, axelanden och motoraxeln mot varandra.
Kontrollera motorpositionen igen.

Montera kraftdverforingslankar (kilrem, kedja etc.) och spann dessa genom likfor-
mig foérskjutning av motorgrundplattan [1]. Spann inte motorgrundplattan och
stangerna mot varandra nar detta gors.

Dra at de muttrar [4] som inte anvands for justeringen for att fixera de gangade
stangerna [5].

Montage- och driftsinstruktion — Véaxlar i serierna R..7, F..7, K..7, K..9, S..7, SPIROPLAN® W

4

79



4 Mekanisk installation

Ingangssidans lock AD

4.13.2 Speciella egenskaper for AD6/P och AD7/P
Gor pa foljande satt:

1. Lossa muttrarna till de gangade bultarna [2] fére justering, sa att de gadngade bul-
tarna [2] kan forskjutas fritt i axiell riktning i stddet [3].

2. Dra inte at muttrarna férran den slutliga justeringspositionen har uppnatts.

OBS!

i Justera inte motorgrundplattan [1] via stodet [3].

413.3 Lock med flanscentrering AD../ZR
Montering av tillampningar pa drivenhetens lock med flanscentrering

1. Ordna med skruvar i lamplig langd fér att fasta tillampningen. Som bilden nedan vi-
sar framgar langden av | =t + a. Runda av den berdknade skruvldngden till
néasta lagre standardlangd.

™

18014398721603467

Pabyggnadsdelens tjocklek s Gangat fasthal (se tabell)
Inskruvningsdjup (se tabell)

—~

2. Ta bort fastskruven fran flanscentreringen
Rengor kontaktytan och flanscentreringen.

4. Reng0r gangorna pa de nya skruvarna och fukta den férsta gangan med skruvlas-
ningsmedel (t.ex. Loctite® 243).

5. Placera applikationen pa flanscentreringen. Dra at fastskruvarna med det angivna
atdragningsmomentet "T," (se foljande tabell).

Typ Inskruv- Gangat hal Atdragningsmoment T,
ningsdjup t for sammanhallningsskruvar
i hallfasthetsklass 8.8
mm Nm
AD2/ZR 25,5 M8 27
AD3/ZR 31,5 M10 54
AD4/ZR 36 M12 93
ADS5/ZR 44 M12 93
ADG6/ZR 48,5 M16 230
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Mekanisk installation
Ingangssidans lock AD

Typ Inskruv- Gangat hal Atdragningsmoment T,
ningsdjup t for sammanhallningsskruvar
i hallfasthetsklass 8.8
mm Nm
AD7/ZR 49 M20 464
ADB8/ZR 42 M12 93

Tillaten belastning
Pa bilden nedan visas tillatna kraftangreppspunkter fér maximala vikter:

OBS!

Risk for 6verbelastning av vaxeln pa grund av for hog vikt eller effekt hos den mon-
terade motorn.

Skador pa vaxeln
» Belastningsdata i tabellen nedan far absolut inte 6verskridas.

» Se till att tillaten effekt (vridmoment och varvtal) fér adaptern som anges pa typ-
skylten foljs.

OBS!

Fara pa grund av statisk 6verbestdmning om motorer dven fasts med en fot.
Utrustningsskador

+ En fotmonterad motor avlastar granssnittet pa adaptern men den monterade fot-
motorn far inte ha nagra spanningar i kundens konstruktion.

F
® Motorns tyngdpunkt Fr Tvarkraft
X  Avstand adapterflans—motorns mitt
Typ x" F."
mm N
AD2/ZR 193 330
AD3/ZR 274 1400
AD4/ZR? 1120
361
AD4/ZR 3300
AD5/ZR 487 3200
ADG6/ZR 567 3900
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Mekanisk installation
Ingangssidans lock AD

Typ x" Fo"
mm N

AD7/ZR 663 10000

AD8/ZR 516 4300

1) Maximala belastningsvarden for fastskruvar med hallfasthetsklass 8.8. Om tyngd-
punktsavstandet x 6kar maste du reducera den maximalt tillatna viktkraften Fy .,
for pabyggnadsmotorn linjart. Om tyngdpunktsavstandet x minskar far den maxi-
malt tillatna viktkraften Fy .., inte 6ka.

2) Diameter hos adapterns utgaende flans: 160 mm

4.13.4 Lock med backsparr AD../RS

Kontrollera drivenhetens rotationsriktning fore montering och fére idrifttagning. Kontak-
ta SEW-EURODRIVE vid fel rotationsriktning.

Under drift arbetar backsparren underhallsfritt. En backsparr har, beroende pa bygg-
storlek, ett visst [agsta lyftvarvtal (se féljande tabell).

OBS!

Om det lagsta lyftvarvtalet for drivenheten underskrids slirar backsparren och tem-
peraturen stiger.

Majliga skador pa utrustning och material!
» Under nominell drift far angivet minsta lyftvarvtal fér drivenheten inte underskri-

das.
* Under start och bromsning far angivet minsta lyftvarvtal fér drivenheten under-
skridas.
Typ Backsparrens maximala sparrmo- Minsta lyftvarvtal
ment
Nm min™’
AD2/RS 65 820
AD3/RS 425 620
AD4/RS 850 530
ADS5/RS 1450 480
AD6/RS 1950 450
AD7/RS 1950 450
ADB8/RS 1950 450
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Mekanisk installation 4

Direktmontering av en motor pa en vaxel

414 Direktmontering av en motor pa en vaxel

jde

Fast drevet pa mo-
toraxeln eller den
ingadende axeln

Rengor tatningsy-
torna

Tata gangor som
gar in i husets inre

Skruva in pinn-
skruvarna

OBS!

Fast alla drev pa motoraxeln eller den ingaende axeln med Loctite® 649, dven om det
finns en lasring.

Borja med att rengodra tatningsytan om drevet redan ar fast pa axeln (steg 6).

1. Rengor och avfetta axeln och drevhalet.
2. Léagg pa Loctite® 649 pa axeln efter sékerhetssparet runt om.

22763067787
Varm drevet till minst 100 °C och max. 130 °C.
Skjut pa drevet pa axeln.

Fixera drevet med lasringen pa axeln.

o 0k~ w

Ta bort olja, fett, ojamnheter, rost och gamla Loctite®-rester fran flansytorna.

For att olja inte ska rinna ut efter installationen mast flansgangor som gar in i husets
inre tatas.

7. Rengdr och avfetta de gangade genomgangshalen som gar in i husets inre och
pinnskruvarna.

8. Léagg pa Loctite® 574 eller Loctite® 5188 (se tabellen i slutet av kapitlet) i en ge-
nomgaende ring pa gangvarven i flansens génga och pa pinnskruven.

22795758347

[*] Loctite® enligt tabellen i slutet av kapitlet

9. Skruva in pinnskruvarna till kanten i gdngan.
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4 Mekanisk installation

Direktmontering av en motor pa en vaxel

10. Efter max. 60 minuter ska Gverflddigt Loctite® tas bort (se figuren nedan) fran tat-

ningsytan.
22347379211
Tata flansytan
OBS!
i Lagg pa tatningsmedel pa ett stort omrade i trdnga stallen och pa vaxlarna R97,

R107, R127, F97 eller F107.

11. Fordela Loctite® 574 eller Loctite® 5188 (se tabellen i slutet av kapitlet) bara pa en
av tatningsytorna. Lagg pa tatningsmedlet utan mellanrum i en stréng eller jamnt
pa ett stort omrade. Anvand ett lampligt verktyg som inte férorenar tatningsytan,

t.ex. en pensel som inte harar eller en lammulisrulle med kort har.

Foga samman 12. Foga samman flansytorna. Dra sedan genast at muttrarna med angivet atdrag-
flansytorna ningsmoment (se tabellen nedan). Om muttrarna dras at for sent kan tatningsfil-
men spricka.

13. Tatningsmedlet maste harda i 30 minuter och far inte komma i kontakt med véaxel-

oljan under tiden.

Atdragningsmoment

Skruv/mutter Atdragningsmoment
Nm

M6 11,3

M8 27,3

M10 54

M12 93

M16 230

Vilj och anvand Loctite®

Tatnings- Anvandning Passar Behallar- Artikel-
medel volym nummer
Loctite® 649 Fogmedel for drev Alla vaxlar 50 ml 09120998
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Direktmontering av en motor pa en vaxel

Tatnings- Anvéandning Passar Behallar- | Artikel-
medel volym nummer
Alla vaxlar férutom
Loctite® 574 R97-R127, F97, 7 mi 09102558
Yttatningsmedel F107
Loctite® 5188 R97—|F§1§;, Fo7, 50 mi 03207013

25803581/SV — 04/2018
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Mekanisk installation

Extrautrustning

415 Extrautrustning

4.15.1 Start- och slirkopplingar AR.. och AT..

Slirkoppling AR..

i

Drivenheter med slirkoppling bestar av en kuggvaxel av standardtyp och en motor/va-
riatormotor med en adapter monterad emellan. | denna adapter sitter slirkopplingen.
Vid vaxelmotorer med dubbelvaxlar kan slirkopplingen sitta mellan den férsta och den
andra vaxeln. Slirmomentet stalls in individuellt fran fabrik baserat pa motordimensio-
neringen.

Bilden nedan visar en drivenhet med slirkoppling och varvtalsvakt W:
M 2 @8 [ B 6 [7] (8]

1901048587
[11 Kopplingskam [4] Friktionsbelagg [7]1 Slirnav
[2] Inkrementalgivare [5] Tallriksfijader [8] Varvtalsvakt

[3] Medbringarskiva [6] Sparmutter
Varvtalsvakt W:

Varvtalsvakten anvands for vaxelmotorer med konstant varvtal och ansluts till inkre-
mentalgivaren i adaptern.

Slirvakt WS:

Slirvakten anvands pa foljande komponenter:

» Varvtalsreglerade motorer med varvtalsgivare
» Variatorer VARIBLOC®

OBS!

Mer information om koppling AR.. finns i montage- och driftsinstruktionen "Start- och
slirkopplingar AR.. och AT..".

Hydraulisk startkoppling AT..

Hydrauliska startkopplingar ar flodeskopplingar som fungerar enligt Féttinger-princi-
pen. De bestar av 2 vridbara, lagrade halvringar med blad som star mitt emot varand-
ra med en spalt emellan.

Startvridmomentet dverfors av troghetskraften i den strommande vatskan. Vatskan gar
i en sluten krets mellan pumphjulet (primarsidan) [12] och drivaxeln (motoraxeln) och
turbinhjulet (sekundarsidan) [9] hos den drivna axeln (vaxelns ingangsaxel).
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Mekanisk installation 4
Extrautrustning

Bilden nedan visar uppbyggnaden av en drivenhet med startkoppling:

= -
%
_/ '
- il
M @ B @ B . [
9007201155884683
[1] Vaxel [6] Lagerhus, kom- [11] Arbetsvatska (hydraulolja)
plett
[2] Grundflans, komplett [7] Motor [12] Pumphijul
[3] Backsparr [8] Pafyliningsskru- [13] Elastisk del
(tillval) var
[4] Mellanflans [9] Turbinhjul [14] Elastisk koppling

OBS!

Mer information om koppling AT.. finns i montage- och driftsinstruktionen "Start- och
slirkopplingar AR.. och AT..".

4.15.2 Diagnosenhet /DUO och /DUV

Diagnosenhet /DUO

jde

DUO10A bestar av en diagnostik-enhet och en temperatursensor. Temperatursensorn
(PT100 eller PT1000-motstandssensor) sitter i oljetraget och Gvervakar véaxeloljans
temperatur. Utgaende fran uppmatta oljetemperaturer berdknar diagnostik-enheten
aterstaende livslangd for vaxeloljan.

Diagnostik-enheten mater kontinuerligt vaxeloljans temperatur och beraknar atersta-
ende livslangd for installd oljetyp. For detta andamal kraver diagnostik-enheten 24 V
spanningsmatning. Tidperioder under vilka diagnostik-enheten inte varit aktiv beaktas
inte i prognosen.

Foljande bild visar diagnostik-enhet DUO10A:

OBS!

Mer information om utvarderingsenheten finns i handboken "Diagnostik-enhet DU-
O10A".
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Extrautrustning

Vibration SmartCheck /DUV40A

jde

Vibrationsévervakningssystemet Vibration SmartCheck anvands for tidig identifiering
av skador (t.ex. lagerskador eller obalans) pa véaxlar och vaxelmotorer. Vaxelmotorn
Overvakas dessutom konstant frekvensselektivt. Forutom vibrationsanalysen kan upp
till tre ytterligare signalgivare identifiera, registrera och analysera matvarden. Extrasig-
nalerna kan utnyttjas som referensvariabler fér en oberoende signalanalys, for att till
exempel utlésa tids- eller handelsestyrda matningar. Efter analysen kan systemet uti-
fran anvandardefinierade larmgranser koppla utgangar och visa statusen med lampor.

Vibration SmartCheck konfigureras via programvaran FAG SmartWeb. Om man an-
vander flera Vibration SmartCheck-system kan dessa hanteras centralt med hjalp av
programvaran FAG SmartUtility Light pa en dator.

Med den fullstandiga FAG SmartUtility-versionen dppnar man dessutom sensorerna
direkt i programvaran FAG SmartWeb, analyserar matdata i SmartUtility Viewer och
hamtar konfigurationer eller éverfor dem till andra enheter.

OBS!

Mer information om utvarderingsenheten och tillbehér finns i tillagget till bruksanvis-
ningen "Vibration SmartCheck" (installationsanvisning).
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4.15.3

Mekanisk installation
Extrautrustning

Varme for vaxlar i serierna R..7, F..7 och K..7

[0

For problemfri start vid kallstart av vaxeln vid lagre omgivningstemperaturer kan olje-
varmare vara nddvandig Oljevarmare finns med separat eller inbyggd termostat bero-
ende pa vaxelns utférande.

Varmeelementet ar fastskruvat i vaxelhuset och regleras med en termostat. Grans-
temperaturen for oljan pa termostaten stalls in efter smorjmedlet som anvands.

Bilden nedan visar en vaxel med varmeelement och separat termostat:

(1]

(2]

2060553483
[1] Termostat [2] Varmeelement

OBS!

Ytterligare information om véaxel-varmen finns i tillagget "Varme for vaxlar i typserie
R..7, F..7 och K..7" till montage- och driftsinstruktionen "Vaxel i typserie R..7, F..7,
K.7,K..9, S..7, SPIROPLAN®W".
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Extrautrustning

4.15.4 Flanskoppling
Flanskopplingar [1] &r styva kopplingar som foérbinder 2 axlar [2].
De kan anvandas i bada rotationsriktningarna men kan inte absorbera nagra forskjut-
ningar.

Vridmomentet mellan axel och koppling 6verfors via ett cylindriskt tvarklamforband. De
bada kopplingshalvorna skruvas samman flans mot flans. For att mojliggora hydraulisk
demontering av klamférbandet ar kopplingarna férsedda med flera demonteringshal
[3] langs omkretsen.

[2] (1 12
= AN T
P s = @ f\\‘\\; j/ s
(3]
e @
27021601961007627
[11  Flanskoppling [3] Demonteringshal

[2] Kund- och vaxelaxel

OBS!

Mer information om flanskopplingar finns i tillagget till montage- och driftsinstruktio-
nen "Vaxel i typserie R..7, F..7, K..7, S..7 och SPIROPLAN® W flanskoppling".

jde
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4.15.5 Smorjning av labyrinttatning

Labyrinttatningar anvands for skydd av axelpackningen vid mycket hég dammbelast-
ning eller andra abrasiva amnen.

Utgaende axel

Foljande bild visar ett exempel pa en radiell labyrinttatning (Taconite) som kan smoér-
jas.

» Enkel axelpackning med radiell labyrinttatning
* Anvands vid extremt hog dammbelastning med abrasiva partiklar

~Y

9007204406135947

OBS!

i Véaxelaxeln maste rotera under smorjningen.

Smorjstallen

Pa tatningssystem som kan smérjas anvands som standard en konisk smérjnippel en-
ligt DIN 71412 A. Smorj med jamna mellanrum. Smorjstallena finns pa utgadende axel,
se bilden nedan:

4986644747
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Pafylining av tatningsfett

i

Tatningssystem som kan smorjas kan fyllas pad med ett smorjfett. Pressa in fett i
smorjstallena med mattligt tryck tills nytt fett borjar tranga ut genom tatningsspalten.

Gammalt fett trycks da ut med smuts och sand ur tatningsspalten.

OBS!

Avlagsna omedelbart uttréngande gammailt fett.

Inspektions- och underhallsintervall

Tekniska data

Fdlj foljande inspektions- och underhallsintervall fér smoérjning av labyrinttatningen:

Intervall Vad ska goras?

Efter 3 000 drifttimmar, minst var Fyll pa tatningsfett i tatningssystem som kan
6:e manad smorjas

Tétnings- och rullagerfett

jde

e

Tabellen innehaller smérjmedel som rekommenderas av SEW-EURODRIVE:

Anvandningsomra- | Omgivningstemperatur | Tillverkare Typ
de
Standard -40 °C till +80 °C Fuchs Renolit CX-TOM 15"
-40 °C till +80 °C Kliber Petamo GHY 133 N
" 2 -40 °C till +40 °C Bremer & Cassida Grease
Leguil GTS 2
0721 -20 °C till +40 °C Fuchs Plantogel 2S
%,} > 3)

1) Rullagerfett baserat pa delsyntetisk basolja
2) Smorjmedel for livsmedelsindustrin
3) Smorjmedel som Iatt bryts ner biologiskt for miljokénsliga omraden

OBS!

Foljande fettmangder behdvs:

» Vid hogvarviga lager (ingangslager pa vaxlar): En tredjedel av utrymmet mel-
lan rullkropparna ska fyllas med fett.

+ Vid lagvarviga lager (och utgangslager pa véxlar): Tva tredjedelar av utrymmet
mellan rullkropparna ska fyllas med fett.

OBS!

Om ett fett som inte finns med har anvands, ar anvandaren ansvarig for att fettet |am-
par sig for tilldmpningen.
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4.15.6 Oljeavtappningskran

Vaxeln har som standard en oljeavtappnings-skruv. Som tillval kan en oljeavtapp-
ningskran tillhandahallas som mdjliggér montering av en avtappningsledning for byte
av vaxeloljan.

4984750475

4.15.7 Oljeexpansionskarl

jde

Oljeexpansionskarl utdkar expansionsomradet for smorjmedlet eller vaxelns luftutrym-
me. Darmed tranger inte smoérjmedel ut vid avluftningsventilen pa grund av hog drift-
temperatur.

SEW-EURODRIVE rekommenderar att oljeexpansionskarl anvands for vaxlar och
vaxelmotorer i byggform M4 och vid ingéende varvtal > 2 000 rpm.

Bilden nedan visar oljeexpansionskarlet pa en vaxelmotor.

4979181323

Oljeexpansionskarlet levereras som monteringssats for montering pa vaxelmotorn.
Om det ar ont om plats eller pa vaxlar utan motorn kan oljeexpansionskarlet aven fas-
tas pa intilliggande anlaggningsdelar.

OBS!

Pa vaxlar med expansionskarl som ar anslutet med fasta ror for externa motorer och
servomotorer ar inte tvaracceleration tillaten.

Kontakta SEW-EURODRIVE for mer information.
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4.15.8 Olje-/luftkylare vid stinksmorjning /OAC

Om varmegranseffekten for den naturligt kylda vaxeln inte racker kan en olje-/luftkyla-
re anvandas.

Kylsystemet levereras utan elektrisk anslutning och rér som komplett enhet pa en
grundram fér separat uppstalining.

| kylsystemet ingar i grundutférandet:

» en pump med direktmonterad asynkronmotor
* en olje-/luftvarmevaxlare

* en temperaturvakt med tva kopplingspunkter

SEW-EURODRIVE anvander olje-/lyftkylsystem fér standardvaxlar i byggstorlek
OAC 005 och OAC 010.

Bilden nedan visar ett exempel pa en standardflatvaxel bredvid en olje-/lyftkylare.
(5]

9007208235792395
[11  Motor for pump och flakt [4] Sugledningsanslutningar
[2] Varmevaxlare olja/luft [5] Tryckledningsanslutningar
[3] Temperaturvakt med tva kopp- [6] Tillval: anslutning av oljeexpansions-
lingspunkter karl
OBS!

Mer information om kylsystemet finns i tillagget till montage- och driftsinstruktionen
"Vaxel i typserie R..7, F..7, K..7, K..9, S..7 och SPIROPLAN® W: Olje-/luftkylare vid
stdnksmarjning /OAC".

[
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4.15.9 Omrorarutférande

Smorjning av omroérarutférande

For omrérarvaxlarna FM.., FAM.., KM.. och KAM.. finns smdrjning av de utgaende ax-
ellagren som tillval.

Smérjpunkter

OBS!

Vaxelaxeln maste rotera under smaorjningen.

jde

For tatningssystem som kan smoérjas anvands som standard koniska smorjnipplar som
motsvarar DIN 71412 A. | figuren nedan visas smorjpunkterna:

23563258507

Underhallsintervall och fettméngder

Smorj omrorarutférandet efter 5 000 drifttimmar. Antalet smorjningar ar begransat till 5
ganger. Se informationen om ndédvandiga fettmangder i tabellen nedan:

Byggstor- Fettmdngd smorjning
lek g
67 7
77 15
87 15
97 23
107 50
127 48
157 66
Tabellen innehaller smérjmedel som rekommenderas av SEW-EURODRIVE:
Anvandningsomra- | Omgivningstemperatur | Tillverkare Typ
de
Standard -40 °C till +80 °C Fuchs Renolit CX-TOM 15"
-40 °C till +80 °C Kluber Petamo GHY 133 N
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Anvandningsomra- | Omgivningstemperatur | Tillverkare Typ
de
" 2 -40 °C till +40 °C Bremer & Cassida Grease
Leguil GTS 2
-20 °C till +40 °C Fuchs Plantogel 2S
%@ﬁ& 3)

1) Rullagerfett baserat pa delsyntetisk basolja
2) Smorjmedel for livsmedelsindustrin
3) Smorjmedel som latt bryts ner biologiskt for miljokénsliga omraden

OBS!

i Om ett fett som inte finns med har anvands, ar anvandaren ansvarig for att fettet Iam-
par sig for tilldmpningen.

Lackagesensor (Drywell-utférande) pa omrorarutférandet

For omrérarvaxlarna FM.., FAM.., KM.. och KAM.. finns det ett Drywell-utférande med
nivasensor.

Beroende pa vaxelstorlek anvands en av foljande sensorer:

Nivasensor fér byggstorlek 67-97

Elektrisk anslutning

— [1]

< (2]
i % | (3]
L (4]

23527583115
[11 12Vv=-32V DC
[2] Utgang
[3] Last
[4] OV
Stifttilldelning
23527590411

[11 12Vv=-32V DC
[4] Utgang
[3] Last
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10

(2]

[1]/%W7777

|

|

1

|

|

\
283

G
230

[11 Funktionsindikeringslampa

(3]

23563256075

[2] Rundkontaktdon M8x1; 3-poligt (alternativt kabelanslutning)

[3] Nyckelvidd 30
[4] Glasprisma

Tekniska data

Méatnoggrannhet +0,5mm
Min. avstdnd mellan glasspetsen ochen |=10 mm
yta mittemot

Byggform Valfri
Optisk indikering av kopplingslaget 1 lampa

Processanslutning

Yttergédnga G3/8”, G 1/2” eller M12x1

Kontakta SEW-EURODRIVE for mer information.

Nivasensor fér byggstorlek 107—-157

Elektrisk anslutning
M12-kontaktdon:

OUT1: kopplingsutgang/IO-Link/Teach
OUT2: kopplingsutgang

1 BN |,

SBN

f 2 WH_qyr,
>_e>BK oyt
1 5BU .

23527585547

Montage- och driftsinstruktion — Véaxlar i serierna R..7, F..7, K..7, K..9, S..7, SPIROPLAN® W

97



4 Mekanisk installation
Extrautrustning

46

-
N

&
218

Matt
113
98
- [ B D
o X 7>
@ N {@"J ————— -
Q=4+ &
- ﬁ =
(11 [2
[11 Lampa
[2] Atdragningsmoment 20—25 Nm
[3] G1/2

Atdragningsmoment 20-25 Nm
Tekniska data

+ Kontaktdon

* Processanslutning G 1/2 A
+ Forgyllda kontakter

* 2 kopplingsutgangar
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Idrifttagning

Omformarmatade vaxelmotorer

5 Idrifttagning

A OBS!

Risk for skador pa vaxeln pga. felaktig idrifttagning.
Risk for utrustningsskador.

» Observera féljande.

+ Kontrollera att oljenivan ar korrekt fore idrifttagningen, se kapitlet "Inspektions och
underhallsarbeten pa véaxeln" (— B 113).

+ Det maste ga att komma at oljekontroll- och oljeavtappningsskruvar samt avluft-
ningsskruvar och -ventiler.

» Observera projekteringens max- och effektivvarden vid idrifttagning av vaxlar med
servomotor. Képaren ar skyldig att tillhandahalla dessa data till den slutgiltiga drift-
ansvariga.

+ Pa typskylten anges de viktigaste tekniska data. Ytterligare data som ar relevanta
for driften anges pa ritningen eller i orderbekraftelsen.

+ Kontrollera att alla fastskruvar ar korrekt atdragna efter uppstallningen av vaxeln.
» Kontrollera att uppriktningen inte har férandrats nar fastdelarna har dragits at.

» Kontrollera att roterande axlar och kopplingar ar férsedda med lampliga berérings-
skydd fore idrifttagningen.

+ Om det finns ett oljeglas for kontroll av oljenivan pa vaxeln maste det skyddas mot
skador.

+  Oppen eld och gnistbildning far inte férekomma vid nagra arbeten pa véaxlar.
» Skydda vaxeln mot féremal som ramlar ner.

» Ta bort alla transportsakringar fore idrifttagningen.

» FOlj sékerhetsanvisningarna i de olika kapitlen.

5.1 Omformarmatade vaxelmotorer

Vid vaxlar med servomotor maste projekteringens maximi- och effektivvarden beaktas
vid idrifttagningen. Kdparen ar skyldig att tillhandahalla dessa data till den slutgiltiga
driftansvariga.

5.2 Kontrollera oljenivan
Kontrollera alltid den byggformsberoende oljenivan fore idrifttagning. Félj anvisningar-
na i "Oljenivakontroll och oljebyte" (— B 113).
Om vaxeln ar utrustad med ett oljeglas kan detta anvandas for att kontrollera oljeni-
van.

OBS!

Skador pa vaxeln pa grund av olja som tranger ut genom det trasiga oljeglaset.
Risk for utrustningsskador
* Montera en skyddsanordning som forhindrar att oljeglaset kan skadas.
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5 Idrifttagning

Skenbart lackage vid axeltatning

1. FOolj anvisningarna i kapitlet Allman information.

2. Kontrollera oljenivan med hjalp av oljeglaset i enlighet med féljande bild:

4158756363

[11  Oljenivan maste ligga inom detta omrade.

3. Gor sa har om oljenivan ar for lag:

+  Oppna oljepéfyliningsskruven, se "Inspektions- och underhallsarbeten pa vax-
lar" (— B 113).

* Fyll pa ny olja av samma typ via oljepafyliningsskruven, upp till markeringen.
» Skruva tillbaka oljepafyllningsskruven.

Kontrollera alltid den byggformsberoende oljenivan fore idrifttagning. Félj anvisningar-
na i "Oljenivakontroll och oljebyte" (— B 113).

5.3 Skenbart lackage vid axeltatning

Genom sin konstruktion kan tatningar av rorliga ytor vid axelgenomféringar inte vara
perfekta, eftersom en smorjfilm bildas under drift. P4 grund av smérjfilmen som bildas
mellan axel och tatningslapp ar varmeutvecklingen och slitaget pa tatningssystemet
minimal, vilket ger goda forutsattningar for att uppna avsedd livslangd. Optimala tat-
ningsegenskaper uppnas efter avslutad inkdérningsperiod.
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Idrifttagning
Snackvaxlar och SPIROPLAN W-vaxlar

5.4 Snackvaxlar och SPIROPLAN® W-vaxlar

5.4.1 Inkoérningstid

SPIROPLAN®- och snackvaxlar kraver en inkorningstid pa minst 48 timmar for att na
maximal effekt. Om en vaxel ska anvandas i bada rotationsriktningarna kravs en inkor-
ningstid for vardera riktningen. Tabellen visar genomsnittlig effektreduktion under in-
kérningstiden.

Snackvaxlar

25803581/SV — 04/2018

Snackvaxel
i-omrade n-reducering
1-vaxlad ca 50 — 280 cal12 %
2-véaxlad ca20-75 cab %
3-véxlad ca20-90 ca3 %
4-vaxlad - -
5-vaxlad ca6-25 ca3 %
6-véaxlad ca7-25 ca2%
SPIROPLAN®-vaxlar
W10/W20/W30 W37/W47
i-omrade n-reducering i-omrade n-reducering
ca3b-75 ca15%
ca20-35 ca10 %
ca10-20 ca8 % ca30-70 ca8 %
ca8 cab% ca10-30 cad%
cab6 cal3 % ca3-10 ca3 %

5.4.2

A OBS!

Snackvaxlar med utstickande snackaxel

Skaderisk pa grund av roterande komponenter

Risk for skador
* Innan du mandvrerar snackvaxeln med den pasatta ratten eller handveven ska

du koppla drivenheten sa att den inte ar spanningsférande.

* Om ratten eller handveven blir kvar pa axeln under drift ska du vidta lampliga at-

garder for att utesluta personskador.
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5 Idrifttagning

Raka kuggvaxlar/flatvaxlar/vinkelvaxlar

Pa bilden nedan visas en snackvaxelmotor med utstickande snackaxel:

i
]

15050784011

5.5 Raka kuggvaxlar/flatvaxlar/vinkelvaxlar

Om vaxeln har monterats enligt kapitlet "Mekanisk installation" (— & 25) behdver inga
sarskilda anvisningar for idrifttagningen foljas for raka kuggvaxlar, flatvaxlar och vin-
kelvaxlar.
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5.6

Idrifttagning

Véaxel med backsparr

Vaxel med backsparr

OBS!

Drift i sparriktningen kan forstéra backsparren!
Risk for skador pa utrustning och material

» Motorn far inte starta i sparriktningen. Kontrollera innan motorn startas om strém-
matningen till motorn ar ansluten i ratt rotationsriktning.

» For kontrollandamal tillats drift i sparriktningen tillfalligt, med halverat utgdende
vridmoment.

Backsparrens funktion ar att férhindra rotation at fel hall. | drift ar endast faststalld ro-
tationsriktning majlig.

659173899
Tillaten rotationsriktning ar markerad pa vaxelhuset med en pil.

—

15985405835

En ersattningsskylt medfdljer.
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5 Idrifttagning

Komponenter i elastomer med fluorgummi

Pa vinkelvaxlar maste man aven ange om rotationsriktningen galler nar man tittar mot
A-sidan eller B-sidan.
1[1]

(5]
(4] - -
=l

7

~ =

[ &
LU U

L 7

I[ZI

J

\
7

A

&)

16117549579
[1] Vy rotationsriktning mot utgaende driv- [2] Vy rotationsriktning mot utgéende driv-
ning B ning A och A+B
[3] Vy mot rotationsriktning [4] Vaxel
drivsidan

[5] Adapter/lock med RS-tillval

5.7 Komponenter i elastomer med fluorgummi

A OBS!

Risk for halsoskador pa grund av farliga gaser, angor och restprodukter som bildas
vid upphettning av fluorgummi > 200 °C.

Halsoskador

» Sakerstall att komponenter som innehaller fluorgummi inte utsatts for termisk be-
lastning > 200 °C. Ta vid behov bort komponenterna.

» Undvik att inandas fluorgummigaser och -angor samt hud- och égonkontakt.

* Undvik aven kontakt med avkylt fluorgummi eftersom farliga restprodukter kan ha
bildats vid termisk belastning.

Under normala driftférhallanden och vid temperaturer < 200 °C ar fluorgummi stabilt
och ofarligt. Men om fluorgummi upphettas till mer an 300 °C, till exempel genom
brand eller lagan fran en skarbrannare, bildas halsofarliga gaser och angor samt rest-
produkter.

Véaxel R..7, F..7, K..7, K..9, S..7 och SPIROPLAN® W kan innehalla elastomer av fluor-
gummi i féljande komponenter:

* Axelpackning
* Avluftningsventil
* Pluggar
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Idrifttagning

Komponenter i elastomer med fluorgummi

Anvandaren ansvarar for saker hantering under komponenternas livslangd, samt for
korrekt hantering av uttjadnta komponenter.

SEW-EURODRIVE ansvarar inte for skador som beror pa felaktig hantering.
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6 Inspektion/underhall

6 Inspektion/underhall

A VARNING

Risk for personskador om drivenheten startar plotsligt
Dodsfall eller allvarliga skador
* Bryt strdmmen till drivenheten innan arbetet pabdrjas.

» Se till att drivenheten inte kan kopplas in av misstag, t.ex. genom att lasa nyckel-
strdmbrytaren eller ta ut sdkringarna fér strommatningen.

A VARNING

Risk for personskador vid lossning av spanda axelanslutningar
Dodsfall eller allvarliga skador

» Kontrollera att det inte finns nagot torsionsmoment kvar nar en axelanslutning
ska lossas som kan leda till mekaniska spanningar i anlaggningen.

A VARNING

Risk for brannskador pa grund av het vaxel och hett smérjmedel
Allvarliga skador
» Lat vaxeln svalna innan nagot arbete pabdrjas.

+ Skruva ut oljenivaskruven och ta ut den forsiktigt.

OBS!

Forlust av smorjmedelsegenskaperna pa grund av pafylining av felaktigt smorjmedel
Skador pa vaxeln

» Blanda inte syntetiska smdrjmedel med mineralbaserade smérjmedel.

» Blanda inte olika syntetiska smoérjmedel.

* Anvand som standard mineralolja som smdrjmedel.

OBS!

Risk for skador pa axelpackningarna om vaxeln rengérs med hogtryckstvatt.
Skador pa vaxeln.

* Rengor inte vaxeln med hdgtryckstvatt.

OBS!

Skador pa vaxeln genom att frammande partiklar tranger in vid underhalls- och in-
spektionsarbeten

Skador pa vaxeln

» Forhindra att frammande féremal kan komma in i vaxeln i samband med inspek-
tions- och underhallsarbeten.
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jde

Inspektion/underhall 6

OBS!

Folj inspektions- och underhélisintervallerna. Detta ar absolut nédvandigt for att ga-
rantera driftsédkerheten.

jde

OBS!

Gor en sakerhets- och funktionskontroll efter service- och reparationsarbeten.
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6

Inspektion/underhall

Slitdelar

6.1 Slitdelar
Kuggning

Rullager

Smorjmedel

Axelpackningar

Om SEW-EURODRIVE:s dimensioneringskriterier och inspektions- och underhallsin-
tervall foljs ar vaxelns kuggningar slitagefria efter inkérningen. Snackkuggningen ar pa
grund av sin konstruktion ett undantag. Materialet slits olika mycket pa snackhjulets
kuggflanker. Det som paverkar slitaget mest ar:

+ Varvtal

+ Belastning

» Drifttemperatur

+ Smorjmedel (typ, viskositet, tillsatser, smuts)
» Start-/stoppfrekvens

Kontakta SEW-EURODRIVE fér mer information om snackkuggningens livslangd un-
der de aktuella anvandningsférhallandena.

Rullagren i vaxeln, adaptern och locket pa drivenheten har en mycket lang livslangd
vid perfekta driftférhallanden. Den har nominella lagerlivslangden ar ett statistiskt var-
de. Den verkliga livslangden for ett lager kan avvika mycket fran detta. Det som paver-
kar slitaget mest ar:

+ Varvtal

+ Ekvivalent lagerbelastning

» Drifttemperatur

+ Smorjmedel (typ, viskositet, tillsatser, smuts)
» Lagrets smorjmedelsforsérjning

» Snedlage under belastning

Kontrollera darfor rullagren regelbundet. Félj de aktuella inspektions- och underhallsin-
tervallerna i kapitlen "Inspektionsintervall/underhélisintervall" (— & 110), "Intervall for
smorjmedelsbyte" (— B 111), "Underhalla adapter AL/AM/AQ./EWH" (— B 111) och
"Underhélla lock pa drivenheten AD" (— B 112).

Kontakta SEW-EURODRIVE fér mer information om livslangd under de aktuella an-
vandningsférhallandena.

Smorjmedel aldras. De haller olika Iange beroende pa belastningen.

Brukstiden beror i huvudsak pa oljetemperaturen. Hur smérjmedlens bytesintervaller
hanger samman med drifttemperaturen illustreras av grafiken i kapitlet "Intervall for
smorjmedelsbyte" (— B 111).

Axelpackningar ar tatningar som tatar maskinhuset vid utgdende delar som axlar.
Axelpackningar ar slitdelar vars livslangd paverkas av flera faktorer:

* Axelns varvtal och periferihastigheten vid tatningslappen

* Omgivningsfoérhallanden (temperatur, damm, fukt, tryck, kemikalier, stralning)
+ Smdrjmedel (typ, viskositet, tillsatser, smuts)

+ Tatningsstallets ytkvalitet

» Tatningsstallets smorjmedelsforsorjning

* Axelpackningsmaterial

P& grund av att det finns s&4 manga paverkande faktorer gar det inte att férutsaga livs-
langden. Kontrollera darfér axelpackningarna regelbundet. Félj de aktuella inspek-
tions- och underhallsintervallerna i kapitlen "Inspektionsintervall/underhallsinter-
vall" (— B 110), "Intervall for smorjmedelsbyte" (— E 111), "Underhalla adapter AL/
AM/AQ./JEWH" (— B 111) och "Underhalla lock pa drivenheten AD" (— B 112).
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Kamring/
kopplingsring

Gummibuffert

Elastisk hylsa

Inspektion/underhall
Slitdelar

Kopplingarna i adaptrarna AM, AL, AQ. och EWH ar formslutande, bdjsakra klokopp-
lingar med slag- och vibrationsddampande kamring (AM, EWH) eller kopplingsring
(AQ., AL). Livslangden paverkas bland annat av foljande faktorer:

* Omgivningsfoérhallanden (temperatur, kemikalier, stralning)
+ Anvandningsforhallanden (kopplingsfrekvens, slagkurva)

Folj de aktuella inspektions- och underhéllsintervallen i "Underhalla adapter AL/AM/
AQ./EWH" (— B 111).

Gummibufferten behovs for vridmomentsstdod pa axelmonterade vaxelenheter av ty-
perna F och W. Gummibuffertar ar slitdelar vars livslangd paverkas av flera faktorer:

» Belastning
+  Omgivningsforhallanden
— Temperatur
— Fukt
— Aggressiva kemikalier, t.ex. ozon
» Start-/stoppfrekvens
« Stotar

En elastisk hylsa behdvs pd momentarmarna for typerna S- och K-vaxlar. Elastiska
hylsor ar slitdelar vars livslangd paverkas av flera faktorer:

+ Belastning
+  Omgivningsforhallanden
— Temperatur
— Fukt
— Aggressiva kemikalier, t.ex. ozon
» Start-/stoppfrekvens
+ Stotar
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6

Inspektion/underhall
Inspektionsintervall/underhallsintervall

6.2

Inspektionsintervall/underhallsintervall

| tabellen nedan anges foéreskrivna intervall och atgarder:

Tidsintervall

Vad ska goras?

Efter 3000 drifttimmar, minst var 6:e
méanad

Kontrollera olja och oljeniva

Lyssna pa driftljudet efter eventuella
lagerskador

Visuell kontroll av tadtningarna med
avseende pa lackage

Kontrollera att alla pluggar, oljegla-
set om det finns, avluftningsventilen
och vaxellockets skruvar sitter fast
ordentligt.

Vaxlar med momentarm: Kontrollera
gummibuffertar och byt dem vid be-
hov

Beroende pa driftférhallandena (se figu-
ren i kapitlet "Intervall fér smérjmedels-
byte" (— B 111)), senast efter 3 ar

Beroende pa oljetemperatur

Byt mineralolja

Byt rullagerfett (rekommendation)

Byt axelpackning (satt inte den nya
packningen i samma spar som den
gamla)

Beroende pa driftférhallandena (se figu-
ren i kapitlet "Intervall fér smérjmedels-
byte" (— B 111)), senast efter 5 ar

Beroende pa oljetemperatur

Byt syntetolja

Byt rullagerfett (rekommendation)

Byt axelpackning (satt inte den nya
packningen i samma spar som den
gamla)

Olika (beroende pa yttre omstandighe-
ter)

Reparera eller fornya yt-/korrosions-
skyddsskiktet

Undantag

Foljande vaxlar ar livstidssmorjda. Ett planerat oljebyte kravs inte:

Raka kuggvaxlar R07, R17, R27
Flatvaxlar F27
SPIROPLAN®-vaxlar
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Inspektion/underhall
Intervall fér smérjmedelsbyte

6.3 Intervall for smorjmedelsbyte

Bilden nedan visar bytesintervall vid normala omgivningsforhallanden for standardvax-
lar. Vid specialkonstruktioner i svara/aggressiva omgivningsforhallanden maste smorj-
medlet bytas oftare.

30000
h

25000 %
20000 >>>‘

[4]

(1]

15000

10000 A
(5]

W%

0 \ 1
70 80 90 100 10 115 120
[2] » °C
18014398528211595
[11 Drifttimmar [3] CLP PG/CLP PG NSF H1
[2] Konstant temperatur, olje- [4] CLP HC/CLP HC NSF H1

bad
. Genomesnittligt varde per ol-[5] CLP (CC)/E
jetyp vid 70 °C

6.4 Underhalla adapter AL/AM/AQ./EWH

| tabellen nedan anges foéreskrivna intervall och atgarder:

Tidsintervall Vad ska goras?
» Efter 3 000 drifttimmar, » Kontrollera gangljuden for att upptacka en mojlig
minst var 6:e manad lagerskada.

« Utfor en okularbesiktning av adaptern.

« Efter 10000 drifttimmar Kontrollera rotationsspelet.

» Undersok kamringen (AM, EWH) eller kopplings-
ringen (AQ., AL).

» Efter 10 000 drifttimmar pa

NBR-/FKM-axelpackningar |, Byt axelpackningen. Nar det galler NBR- eller
+ Efter 20 000 drifttimmar pa FKM-standardaxelpackningar far inte den nya

adapteraxelpackningar axelpackningen monteras i det tidigare sparet.

Premium Sine Seal (PSS) Nar det géller adapteraxelpackningar Premium

Byt rullagerfettet.

Sine Seal (PSS) ar detta tillatet.
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6 Inspektion/underhall

Underhalla lock pa drivenheten AD

6.5 Underhalla lock pa drivenheten AD

Féljande tabell visar foreskrivna intervall och atgarder:

Tidsintervall

Vad ska goras?

» Efter 3000 drifttimmar,
minst var sjatte manad

» Kontrollera gangljuden for att upptacka en mojlig
lagerskada.

«  Utfér en okularbesiktning av adaptern med avse-
ende pa lackage.

« Efter 10000 drifttimmar

* Byt rullagerfett.

« Byt axelpackningen. Montera den inte i samma
spar igen.
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Inspektion/underhall 6

Inspektions- och underhallsarbeten pa vaxlar

6.6 Inspektions- och underhallsarbeten pa vaxlar

6.6.1 Oljenivakontroll och oljebyte

Tillvagagangssattet vid oljenivakontroll och oljebyte beror pa byggstorlek och bygg-
form. Faststall forst beteckningen i foljande tabell (A, B, C, D eller E) med hjalp av
vaxelladstyp och byggstorlek. Med hjalp av beteckningen hittar du i tabell 2 en hanvis-
ning till tillvdgagangssattet for den aktuella vaxeln.

Vaxeltyp Byggstorlek Underavsnitt i "Oljenivakontroll och oljebyte™
M1 M2 M3 M4 M5 M6

R..07-27 B

R..37/R..67 A

R R..47/R..57 A B A
R..77-167
RX..57-107

F..27
F..37-157

K..19/K..29
K K..39/K49
K..37-187

S..37
S..47-97

WO > > 0> 0| >|>

W..10-30
W..37-47 D E D

Markbokstav Kapitlet "Oljenivakontroll och oljebyte" Referens

+ Raka kuggvaxlar...
* Flatvaxlar...

A: * Vinkelvéaxlar... K..39/K..49, K..37-187 (— B114)
+ Snéackvaxlar... S..47-97

med oljenivaskruv

* Raka kuggvéxlar...
B: * Flatvaxlar... 116
' +  SPIROPLAN®-vaxiar... = )

utan oljenivaskruv, med monteringslock

¢ Snackvaxel S..37
C: * Vinkelvaxel K..19/K..29 (— B 120)

utan oljenivaskruv och monteringslock
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+  SPIROPLAN®W..37/W..47
D: . L (— B123)
i byggform M1, M2, M3, M5, M6 med oljenivaskruv
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6 Inspektion/underhall

Inspektions- och underhallsarbeten pa vaxlar

Markbokstav Kapitlet "Oljenivakontroll och oljebyte" Referens
+  SPIROPLAN® W..37/W..47...

E: _ e | (8 125)
i byggform M4 utan oljenivaskruv och monteringslock

Information om byggformer finns i kapitlet "Monteringslagen" (— B 128).

Pa vaxlar i vridningslage ar ingen oljenivakontroll méjlig. Vaxeln levereras med korrekt
oljevolym. Folj instruktionerna och volymerna pa typskylten vid oljebyte.

6.6.2 A: Rak kuggvaxel, flatvdxel, vinkelvaxel och snackvaxel med oljenivaskruv

Kontroll av oljeniva pa vaxlar via oljenivaskruv
Gor sa har for att kontrollera oljenivan i vaxeln:
1. Folj anvisningarna i Anvisningar for inspektions-/underhallsarbeten pa vaxeln.

2. Faststall lagena for oljenivaskruven och avluftningsventilen med hjalp av bygg-
formsritningarna. Se kapitlet "Monteringslagen" (— B 128).

3. Stall en behallare under oljenivaskruven.

Skruva langsamt ur oljenivaskruven. Sma mangder olja kan lacka ut eftersom
maximalt tillaten oljeniva ligger 6ver underkanten av oljenivaskruvens hal.

5. Kontrollera oljenivan i enlighet med f6ljande bild och tillhérande tabell.

i\ 7]

Y l I
=t \
- m + X max.

)

-—Q —

634361867

[11  Oljenivahal X Min./max. oljeniva
[2]  Boroljeniva
@ oljenivahal Tillaten variation "x" for oljenivan

mm
M10 x 1 1,5
M12 x 1,5 2
M22 x 1,5 3
M33 x 2 4
M42 x 2 5

6. GOr sa har om oljenivan ar for lag:

* Fyll pa ny olja av samma sort (kontakta eventuellt SEW-EURODRIVE) via av-
luftningshalet upp till underkanten av oljenivahalet.

« Skruva in avluftningsventilen igen. Observera atdragningsmomenten i kapitlet
"Atdragningsmoment fér oljeniva-, oljeavtappningsskruvar och pluggar, avluft-
ningsventiler och oljeglas" (— B 31).

114  Montage- och driftsinstruktion — Vaxlar i serierna R..7, F..7, K..7, K..9, S..7, SPIROPLAN® W

25803581/SV — 04/2018



25803581/SV — 04/2018

Inspektion/underhall 6

Inspektions- och underhallsarbeten pa vaxlar

7. Skruva in oljenivaskruven igen. Observera atdragningsmomenten i kapitlet "At-
dragningsmoment for oljeniva-, oljeavtappningsskruvar och pluggar, avluftnings-
ventiler och oljeglas" (— B 31).

Kontrollera oljan via oljeavtappnings-skruven
Gor sa har for att kontrollera vaxeloljan:
1. FOolj anvisningarna i Anvisningar for inspektions-/underhallsarbeten pa vaxeln.

2. Faststall positionen for oljeavtappningsskruven med hjalp av byggformsritningarna.
Se "Byggformer" (— B 128).

3. Tappa av lite olja via oljeavtappningsskruven.
Kontrollera oljans skick:
* Viskositet

* Om du marker att oljan ar mycket smutsig ska den bytas oberoende av de un-
derhallsintervall som anges i "Inspektions- och underhallsintervall" (— B 110).

5. Kontrollera oljenivan. Se kapitlet "Kontrollera oljenivan via oljenivaskru-
ven" (— B 114).

Oljebyte via oljeplugg och avluftningsventil

A VARNING

Risk for brannskador pa grund av heta ytor och het vaxelolja.
Risk for allvarliga skador.

» Lat vaxeln svalna innan nagot arbete paborjas! Vaxelolja ska dock vara varm vid
avtappningen eftersom flytegenskapen da ar battre sa att vaxeln toms sa mycket
som mojligt.

Folj anvisningarna i Anvisningar for inspektions-/underhallsarbeten pa vaxeln.

n

Faststall lagena for oljeavtappningsskruven, oljenivaskruven och avluftningsventi-
len med hjalp av byggformsritningarna. Se "Byggformer" (— B 128).

Placera en behallare under oljeavtappningsskruven.
Ta bort oljenivaskruven, avluftningsventilen och oljeavtappningsskruven.

Tappa av all olja.

o 0k w

Skruva in oljeavtappningsskruven igen. Observera atdragningsmomenten i kapitlet
"Atdragningsmoment fér oljeniva-, oljeavtappningsskruvar och pluggar, avluft-
ningsventiler och oljeglas" (— & 31).

7. Fyll pa ny olja av samma sort (kontakta eventuellt med SEW-EURODRIVE) via av-
luftningshalet. Blanda inte olika syntetiska smoérjmedel!

* Fyll pa olja i den mangd som anges pa typskylten eller i informationen om aktu-
ell byggform. Se kapitlet Pafyllnadsmangder fér smérjmedel.

» Kontrollera oljenivan vid oljenivaskruven.

8. Skruva in oljenivaskruven och avluftningsventilen igen. Observera atdragningsmo-
menten i kapitlet "Atdragningsmoment for oljeniva-, oljeavtappningsskruvar och
pluggar, avluftningsventiler och oljeglas" (— B 31).
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6 Inspektion/underhall

Inspektions- och underhallsarbeten pa vaxlar

6.6.3 B: Rak kuggvabxel, flatvixel, SPIROPLAN®-vaxel utan oljenivaskruv med monteringslock

Kontrollera oljenivan via monteringslocket

For ovannamnda vaxelserier kontrolleras oljenivan via monteringslockets Oppning.
Gor sa har:

1. Folj anvisningarna i Anvisningar for inspektions-/underhallsarbeten pa vaxeln.
2. Stall upp vaxeln i féljande byggform med monteringslocket uppat:

* RO07-R57 i byggform M1

* F27ibyggform M3

+  W10-W30 i byggform M1

3. Lossa skruvarna [1] pa monteringslocket [2] och ta bort monteringslocket [2] med
tillhdrande tatning [3] (se foljande bild).

9007199273384203

4. Mat det lodrata avstandet "x" mellan oljenivan och vaxelhusets tatningsyta (se fol-
jande bild).

9007199273387275

5. Jamfor det uppmatta vardet "x" med de i féljande tabell angivna byggformsberoen-
de maximala avstanden mellan oljenivan och vaxelhusets tatningsyta. Korrigera
vid behov oljenivan.
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Inspektion/underhall 6

Inspektions- och underhallsarbeten pa vaxlar

Vixeltyp Maximalt avstand x i mm mellan oljeniva och tatningsyta
pa vaxelhuset for aktuell byggform
M1 M2 M3 M4 M5 M6

RO7 |tvastegs | 521 27 +1 27 1 27 1 27 +1 27 £ 1
trestegs 49 + 1 2111 21+ 1 211 2111 2111

R17 |tvastegs | 631 18 +1 46 + 1 18 +1 46 +1 46 +1
trestegs 58 £ 1 11+2 402 112 40+2 40+ 2

R27 |tvastegs | 741 22+1 45+ 1 22 +1 45 +1 45 +1
trestegs 76 £ 1 19 +1 42 +1 19 +1 42 +1 42 +1

R47 |tvastegs - - - - 39+1 -
trestegs - - - - 3211 -
R57 |tvastegs - - - - 32+1 -
trestegs - - - - 28 £1 -

F27 |tvastegs | 781 31+1 72 +1 56 1 78 £1 78 £1
trestegs 71+£1 24 +1 70 £ 1 45 +1 71+1 71+1

Oberoende av byggform

W10 121
W20 191
W30 311

6. Forslut vaxeln pa nytt efter oljenivakontroll:

+ LA&gg tillbaka tatningen i monteringslocket. Var noga med att tatningsytorna ar
rena och torra.

* Montera monteringslocket. Dra at lockets skruvforband inifran och ut. Dra at
lockets skruvférband i den ordning som framgar av bilden. Dra at lockets skruv-
forband med ratt atdragningsmoment enligt foljande tabell. Dra at flera ganger
tills skruvarna ar val atdragna. Anvand bara impulsskruvdragare eller moment-
nyckel for att locket inte ska skadas. Anvand inte slagskruvdragare.
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6 Inspektion/underhall

Inspektions- och underhallsarbeten pa vaxlar

7 8

52—

1 2
5] (9|6 1 2 ; 6 8
3lo (0|4 [ 1
D ==CE — 119 CH o
0 0~ — B2
3lo) (Ja L/O\ ﬂ)\ O :!? *J-—QZ AL H—J
5 6 3 4 3 5
A B C D E
27021597782872715
Viaxeltyp Bild Gangat hal Atdragnings- Minsta atdrag-
moment T, ningsmoment T,
Nm Nm
R/RFQ7/17 E
R/RF27 D
M6 11 7
R/RF47/57 A
F27 B
W10 C M5 6 4
W20 C
M6 11 7
W30 A

Kontrollera oljan via monteringslocket

Gor pa foljande satt for att kontrollera vaxeloljan:

1.
2.

Folj anvisningarna i Anvisningar for inspektions-/underhéllsarbeten pa vaxeln.

Oppna vaxelns monteringslock i enlighet med "Kontrollera oljenivan via monte-
ringslocket" (— B 116).

Ta ut lite olja via dppningen.
Kontrollera oljans skick.
+ Viskositet

*  Om du marker att oljan ar mycket smutsig ska den bytas oberoende av de un-
derhallsintervall som anges i "Inspektions- och underhélisintervall" (— B 113).

Kontrollera oljenivan. Se kapitlet "Kontrollera oljenivan via monteringsloc-
ket" (— B 116).

Skruva fast monteringslocket. Observera ordningsfoljden och atdragningsmomen-
ten enligt kapitlet "Kontrollera oljenivan via monteringslocket” (— B 116).
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Inspektion/underhall 6

Inspektions- och underhallsarbeten pa vaxlar

Oljebyte via monteringslocket

A VARNING

Risk for brannskador pa grund av heta ytor och het vaxelolja.
Svéara skador.

» Lat vaxeln svalna innan nagot arbete inleds! Vaxelolja ska dock vara varm vid
avtappningen eftersom flytegenskapen da ar battre sa att vaxeln toms sa mycket
som mdjligt.

Folj anvisningarna i Anvisningar fér inspektions-/underhallsarbeten pa vaxeln.

2. Oppna véaxelns monteringslock i enlighet med "Kontrollera oljenivan via monte-
ringslocket".

Lat all olja rinna ut genom monteringslockets 6ppning och ner i en behallare.

Fyll pa ny olja av samma sort (samrad eventuellt med SEW-EURODRIVE) via
monteringslockets 6ppning. Syntetiska smorjmedel av olika typer far inte blandas.

» Fyll pa olja i den mangd som anges pa typskylten eller i orderbekraftelsen.
Kontrollera oljenivan.

Skruva fast monteringslocket. Observera ordningsféljden och atdragningsmomen-
ten enligt kapitlet "Kontrollera oljenivan via monteringslocket" (— E 116).
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6 Inspektion/underhall

Inspektions- och underhallsarbeten pa vaxlar

6.6.4 C: Snackviéxel S..37 och vinkelvaxel K..19/K..29 utan oljenivaskruv och monteringslock

Kontrollera oljenivan via pluggen

Vaxlarna S..37, K..19 och K..29 har ingen oljenivaskruv och inget monteringslock. OI-

jenivan maste darfor kontrolleras via ett kontrollhal.

1. Folj anvisningarna i Anvisningar for inspektions-/underhallsarbeten pa vaxeln.

2. Placera vaxeln i byggformen som anges i tabellen nedan. Kontrollhdlet pekar da

alltid uppat.
Vixel Byggform
S..37 M5/M6
K19/29 M6

3. Skruva ur pluggen [1] enligt bilden nedan.

18655371

4. For ner en oljesticka lodrat genom kontrollhalet, till vaxelhusets botten. Dra ut olje-

stickan lodratt genom kontrollhalet, se bilden.

12()  Montage- och driftsinstruktion — Vaxlar i serierna R..7, F..7, K..7, K..9, S..7, SPIROPLAN® W

18658699

25803581/SV — 04/2018
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Inspektions- och underhallsarbeten pa vaxlar

6

5. Mat med ett skjutmatt hur langt upp pa oljestickan det finns spar av olja, se bilden.

-

Pt b Lo Lo oo bovee boenn beovebovoc e beal
L L LN

18661771

6. Jamfor det uppmatta vardet "x" med det i féljande tabell angivha byggformsbero-
ende minimivardet. Korrigera nivan vid behov.

Oljeniva = oljefuktad striacka "x" i mm pa oljestickan
Viéxeltyp Byggform
M1 M2 M3 M4 M5 M6
K..19 33+1 331 331 35+ 1 331 331
K..29 50 £ 1 50 £1 50+ 1 63 £ 1 50 £ 1 50 +1
S..37 10 £ 1 24 + 1 34 +1 37 £1 24 +1 24 + 1

25803581/SV — 04/2018

7. Skruva fast pluggen igen. Observera atdragningsmomenten i kapitlet "Atdrag-
ningsmoment for oljeniva-, oljeavtappningsskruvar och pluggar, avluftningsventiler
och oljeglas" (— B 31).

Kontrollera oljan via pluggen
1. Folj anvisningarna i Anvisningar for inspektions-/underhéallsarbeten pa vaxeln.
2. Oppna véaxelns plugg enligt kapitlet "Kontrollera oljenivan via pluggen” (— & 120).
3. Tappa av lite olja via plugghalet.
4. Kontrollera oljans skick.
* Viskositet

* Om du marker att oljan &r mycket smutsig ska den bytas oberoende av de un-
derhallsintervall som anges i "Inspektions- och underhélisintervall" (— B 110).

Kontrollera oljenivan. Se kapitlet "Kontrollera oljenivan via pluggen" (— B 120).

Skruva in pluggen igen. Observera atdragningsmomenten i kapitlet "Atdragnings-
moment for oljeniva-, oljeavtappningsskruvar och pluggar, avluftningsventiler och
oljeglas" (— B 31).

Oljebyte via pluggen

A VARNING

Risk for brannskador pa grund av heta ytor och het vaxelolja.
Risk for allvarliga skador.

» Lat vaxeln svalna innan nagot arbete paborjas! Vaxelolja ska dock vara varm vid
avtappningen eftersom flytegenskapen da ar battre sa att vaxeln toms sa mycket
som mojligt.
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6 Inspektion/underhall

Inspektions- och underhallsarbeten pa vaxlar

Folj anvisningarna i Anvisningar for inspektions-/underhallsarbeten pa vaxeln.

2. Oppna en plugg péa vaxeln i enlighet med avsnittet "Kontrollera oljenivan via plug-
gen".

3. Tappa av all olja via plugghalet.

Fyll pa ny olja av samma sort (samrad eventuellt med SEW-EURODRIVE) via kon-
trolloppningen. Syntetiska smoérjmedel av olika typer far inte blandas.

* Fyll pa olja i den mangd som anges pa typskylten eller i informationen for aktu-
ell byggform. Se kapitlet "Pafyliningsmangder for smérjmedel".

Kontrollera oljenivan.

Skruva in pluggen igen. Observera atdragningsmomenten i kapitlet "Atdragnings-
moment for oljeniva-, oljeavtappningsskruvar och pluggar, avluftningsventiler och
oljeglas" (— B 31).
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Inspektion/underhall 6

Inspektions- och underhallsarbeten pa vaxlar

6.6.5 D: SPIROPLAN® W..37/W..47 i byggform M1, M2, M3, M5, M6 med oljenivaskruv

Kontroll av oljeniva pa véxlar via oljenivaskruv
Gor sa har for att kontrollera oljenivan i vaxeln:
1. Folj anvisningarna i Anvisningar for inspektions-/underhallsarbeten pa vaxeln.
2. Stall upp vaxeln i byggform M1.
3. Skruva langsamt ur oljenivaskruven (se foljande bild). Lite olja kan lacka ut.

787235211
4. Kontrollera oljenivan enligt féljande bild.
" 77
(L 2
! !
X max.
634361867
[1] Oljenivahal [2] Boroljeniva
@ oljenivahal Variation "x" for minimal och maximal
niva i mm
M10 x 1 1,5

5. Om oljenivan ar for lag maste ny olja av samma sort (kontakta eventuellt
SEW-EURODRIVE) fyllas pa via oljenivahalet upp till underkanten.

6. Skruva in oljenivaskruven igen. Observera atdragningsmomenten i kapitlet "At-
dragningsmoment for oljeniva-, oljeavtappningsskruvar och pluggar, avluftnings-
ventiler och oljeglas" (— B 31).

Kontroll av oljan via oljenivaskruv
Gor pa foljande satt for att kontrollera oljan i vaxeln:
1. FOlj anvisningarna i Anvisningar for inspektions-/underhallsarbeten pa vaxeln.

2. Tappa av lite olja via oljenivaskruven.
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6 Inspektion/underhall

Inspektions- och underhallsarbeten pa vaxlar

3. Kontrollera oljans skick.
* Viskositet

* Om du marker att oljan ar mycket smutsig ska den bytas oberoende av de un-
derhallsintervall som anges i "Inspektions- och underhallsintervall" (— & 110).

4. Kontrollera oljenivan. Se foregaende kapitel.

Byte av oljan via oljenivaskruv

A VARNING

Risk for brannskador pa grund av heta ytor och het vaxelolja.
Risk for allvarliga skador.

» Lat vaxeln svalna innan nagot arbete paborjas! Vaxelolja ska dock vara varm vid
avtappningen eftersom flytegenskapen da ar battre sa att vaxeln toms sa mycket
som mdjligt.

Folj anvisningarna i Anvisningar for inspektions-/underhallsarbeten pa vaxeln.
Stall upp vaxeln i byggform M5 eller M6. Se "Byggformer" (— B 128).

Stall en behallare under oljenivaskruven.

Ta bort oljenivaskruvarna pa A- och B-sidan av vaxeln.

Tappa av all olja.

AN e

Skruva in den nedre oljenivaskruven igen. Observera atdragningsmomenten i ka-
pitlet "Atdragningsmoment fér oljeniva-, oljeavtappningsskruvar och pluggar, av-
luftningsventiler och oljeglas" (— B 31).

7. Fyll pa ny olja av samma sort (kontakta eventuellt SEW-EURODRIVE) via den 6v-
re oljenivaskruven. Syntetiska smoérjmedel av olika typer far inte blandas.

* Fyll pa olja i den méngd som anges pa typskylten eller i informationen om aktu-
ell byggform. Se kapitlet "Pafylinadsmangder for smorjmedel”.

» Kontrollera oljenivan i enlighet med kapitlet "Kontrollera oljenivan via oljeniva-
skruven"

8. Skruva in den 6vre oljenivaskruven igen. Observera atdragningsmomenten i kapit-
let "Atdragningsmoment for oljeniva-, oljeavtappningsskruvar och pluggar, avluft-
ningsventiler och oljeglas" (— & 31).
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6.6.6

Inspektion/underhall
Inspektions- och underhallsarbeten pa vaxlar

E: SPIROPLAN® W..37/W..47 i byggform M4 utan oljenivaskruv och monteringslock

Kontrollera oljenivan via pluggen

Vaxlarna W37/W47 har ingen oljenivaskruv och inget monteringslock. Oljenivan maste
darfor kontrolleras via ett kontrollhal.

1.

Folj anvisningarna i Anvisningar for inspektions-/underhallsarbeten pa vaxeln.

2. Stall upp vaxeln i byggform M5 eller M6. Se "Byggformer” (— & 128).
3.
4

Skruva ur pluggen.

For ner oljestickan lodratt genom kontrollhalet, till vaxelhusets botten. Markera den
punkt pa oljestickan dar den kommer ut ur véxeln. Dra ut oljestickan lodratt genom
kontrollhalet (se foljande bild).

784447371

Mat med ett skjutmatt strdckan x mellan den Oversta punkten pa matstickan dar
det finns spar av olja och markeringen pa oljestickan (se féljande bild).

9007200039761803

Jamfor det uppmatta vardet "x" med det i féljande tabell angivha byggformsbero-
ende minimivardet. Korrigera nivan vid behov.

Oljeniva = strackan "x" i mm pa matstickan

Byggform under kontroll

Vixeltyp M5 M6
Liggande pa A-sidan Liggande pa B-sidan
W37 i byggform M4 37 +1 29 +1
W47 i byggform M4 41 +1 301

7.

Skruva fast pluggen igen. Observera &tdragningsmomenten i kapitlet "Atdrag-
ningsmoment for oljeniva-, oljeavtappningsskruvar och pluggar, avluftningsventiler
och oljeglas" (— B 31).
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Inspektion/underhall
Inspektions- och underhallsarbeten pa vaxlar

Kontrollera oljan via

Oljebyte via pluggen

pluggen
Gor pa foljande satt for att kontrollera oljan i vaxeln:
1. Folj anvisningarna i Anvisningar for inspektions-/underhallsarbeten pa vaxeln.
2. Ta ut lite olja via plugghalet.
3. Kontrollera oljans skick:
* Viskositet

* Om du marker att oljan ar mycket smutsig ska den bytas oberoende av de un-
derhallsintervall som anges i "Inspektions- och underhallsintervall" (— B 110).

4. Kontrollera oljenivan. Se foregaende kapitel.

A VARNING

Risk for brannskador pa grund av heta ytor och het vaxelolja.
Risk for allvarliga skador.

» Lat vaxeln svalna innan nagot arbete paborjas! Vaxelolja ska dock vara varm vid
avtappningen eftersom flytegenskapen da ar battre sa att vaxeln toms sa mycket
som mdjligt.

Folj anvisningarna i Anvisningar fér inspektions-/underhallsarbeten pa vaxeln.
Stall upp vaxeln i byggform M5 eller M6. Se "Byggformer" (— B 128).
Placera en behallare under plugghalet.

Ta bort pluggarna fran A- och B-sidan av vaxeln.

Tappa av all olja.

Skruva in den nedre pluggen igen. Observera atdragningsmomenten i kapitlet "At-
dragningsmoment for oljeniva-, oljeavtappningsskruvar och pluggar, avluftnings-
ventiler och oljeglas" (— B 31).

7. Fyll pa ny olja av samma sort (kontakta eventuellt SEW-EURODRIVE) via den 6v-
re pluggen. Syntetiska smoérjmedel av olika typer far inte blandas.

o g~ oo b~

+ Fyll pa olja i den mangd som anges pa typskylten eller i informationen i kapitlet
"Pafylinadsmangder for smérjmedel"”.

» Kontrollera oljenivan i enlighet med kapitlet "Kontrollera oljenivan via oljeniva-
skruven".

8. Skruva in den &vre pluggen igen. Observera atdragningsmomenten i kapitlet "At-
dragningsmoment for oljeniva-, oljeavtappningsskruvar och pluggar, avluftnings-
ventiler och oljeglas" (— B 31).

6.6.7 Byta axelpackning

OBS!

Skador pa axelpackningen pa grund av montering under 0 °C.
Skador pa axelpackningen.
» Forvara axelpackningar i en omgivningstemperatur pa éver 0 °C.

» Varm upp axelpackningen fére monteringen.
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Inspektion/underhall 6

Inspektions- och underhallsarbeten pa vaxlar

Gor pa foljande satt:

1. Se till att det, allt efter utférande, finns ett tillrackligt fettforrad mellan smutslappen
och tatningslappen.

2. Vid anvandning av dubbla axelpackningar ska mellanrummet fyllas till en tredjedel
med fett.

6.6.8 Malning av véxeln

OBS!

Farg blockerar avluftningsventilen och gripar tag i axelpackningarnas tatningslappar.
Utrustningsskador

» Maskera avluftningsventilen och axelpackningarnas tatningslappar fore lacke-
ringen.

» Ta bort tejpen efter malningen.
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Beteckning pa monteringlagen

Monteringslagen

7

Monteringslagen

7

teringlagen
Pa bilden visas SEW-EURODRIVE-byggform M1 —

a mon

o

Beteckning p

71

M6:

810¢/¥0 — AS/185€085¢C

15649312267
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Monteringslagen
Plaskforluster och termisk varmegranseffekt

7.2 Plaskforluster och termisk varmegranseffekt
* (_) X) | féljande fall kan plaskforluster forekomma som maste observeras ur termisk syn-
punkt:

i

* | byggformer dar det forsta vaxelsteget doppas ner helt i smérjmedlet. Dessa
byggformer ar markta med en * i kapitlet "Byggformsritningar" (— & 131).

» Ett hogt ingédende medelvarvtal och darmed snabb periferihastighet hos ingangs-
stegets kugghjul.

Om ett eller bada fallen forekommer maste kraven for tillampningen och i tillhérande
driftinstruktioner observeras (se kapitlet "Data for berdkning av varmegranseffek-
ten" (— B 129)) och kontakta aven SEW-EURODRIVE. De kan beradkna varmegran-
seffekten baserat pa de verkliga driftférhallandena. Vid behov kan véxelns varmegran-
seffekt dkas, t.ex. genom att anvanda ett syntetiskt smérjmedel med hégre tempera-
turbestandighet.

OBS!

For att minimera plaskforlusterna ska vaxeln helst anvandas i byggform M1.

7.21 Data for berdakning av varmegranseffekten

Foljande information behovs for att berakna varmegranseffekten:
Vaxeltyp och vaxelutférande:

+  Utvaxling i

+ Ingaende medelvarvtal n, eller utgaende medelvarvtal n, i min™*
» Effektivt motorvridmoment M.; i Nm

* Ingadende motoreffekt P; i KW

+ Byggform M1-M6 eller svangvinkel

Uppstiéllningsplats:

* Omgivningstemperatur T,.,, i °C

» | sma stangda lokaler, i stora lokaler (hallar) eller utomhus
Monteringssituation:

» Trangt utrymme eller val ventilerat

» Stalfundament eller betongfundament

7.3  Andring av byggform

Observera féljande om vaxelmotorn anvands i nagon annan byggform an den som be-
stéllts:

* Anpassa mangden smoérjmedel till den nya byggformen.
» Flytta avluftningsventilen.

» Nar byggformen andras till M4: Kontakta SEW-EURODRIVE. Beroende pa driven-
hetens driftsatt kan ett oljeexpansionskarl behdévas (se "Oljeexpansions-
karl" (— B 93)).

* Vinkelkuggvéaxelmotorer: Kontakta SEW-EURODRIVE om du, oberoende av den
ursprungliga byggformen, vill andra till byggform M5 eller M6.

Montage- och driftsinstruktion — Véaxlar i serierna R..7, F..7, K..7, K..9, S..7, SPIROPLAN® W
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Universalmonteringslage MO

» Snackvaxelmotorer: Kontakta SEW-EURODRIVE om du vill &ndra till byggform M2
eller M3.

* Motorer med rak kuggvaxel: Kontakta SEW-EURODRIVE om du vill andra till
byggform M2,

* Om du andrar till en byggform med stérre oljeméngd rekommenderar
SEW-EURODRIVE en ny termisk kontroll/projektering.

7.4 Universalmonteringslage M0

SPIROPLAN®-vaxlar W10-W30 kan bestallas for universalbyggform MO. Dessa sma
SPIROPLAN®-vaxlar &r helt slutna pa grund av byggstorleken och innehaller ingen av-
luftningsventil. De kan anvandas i byggform M1-M6 utan att de maste anpassas.

Alla W10- till W30-vaxlar i en byggstorlek har samma oljemangd.

7.5 Monteringslage MX

Byggform MX finns foér alla vaxlar i byggstorlek R..7, F..7, K.7, K..9, S..7 och
SPIROPLAN® W..7.

Till skillnad fran byggform MO maste anpassningar beroende pa byggformen goéras pa
vaxlar i byggform MX fore idrifttagningen.

I byggform MX levereras vaxlarna med maximal oljeniva och férslutna pluggar. En av-
luftningsventil foljer med varje drivenhet. Du maste anpassa véaxelns oljeniva till den
byggform dar vaxeln anvands (se "Pafyliningsméangder for smérjmedel”). Avluftnings-
ventilen maste monteras i ratt lage beroende pa byggformen, se "Byggformsritningar".
Observera atdragningsmomentet for inskruvning av avluftningsventilen i kapitlet "At-
dragningsmoment for oljeniva-, oljeavtappningsskruvar och pluggar, avluftningsventi-
ler och oljeglas" (— B 31).

Kontrollera fore idrifttagningen att oljenivan ar korrekt enligt beskrivningen i "Oljeniva-
kontroll och oljebyte".

7.51 Dubbelvaxel i byggform MX

I byggform MX har bada vaxlarna (fér- och efteransluten vaxel) samma byggform.
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Monteringslagen
Byggformsritningar

7.6 Byggformsritningar

7.6.1 Forklaring till ritningarna med byggformer

jde

jde

jde

jde

jde

Symboler

OBS!

Avluftningsventilens, oljenivaskruvens och oljeavtappningsskruvens lage pa ritningar-
na med byggformer ar bindande och motsvarar monteringsanvisningen.

Motorerna pa ritningarna med byggformer &r endast exempel.

OBS!
Véxlar med massiv axel: Axeln som anges galler A-sidan.

Axelmonterade vaxelenheter: Den streckade axeln ar kundaxeln. Den utgaende si-
dan (den utgaende axelns lage) ar alltid pa A-sidan.

OBS!

SPIROPLAN®-vaxelmotorer &r, med undantag for W..37 och W..47 i byggform M4,
byggformsoberoende. Foér att underlatta orienteringen visas emellertid &aven
SPIROPLAN®-vaxelmotorer i byggform M1 till M6.

OBS!
Pa SPIROPLAN®-vaxelmotorer W..10 till W..30 kan inga avluftningsventiler, inga olje-
nivaskruvar och inga oljepluggar monteras.

SPIROPLAN®-vaxelmotorerna W..37 och W..47 har i byggform M4 en avluftningsven-
til och i byggform M2 en oljeplugg.

OBS!

Vissa vaxlar finns i byggform MO. | detta fall levereras vaxeln i en universalbyggform
och kan anpassas till olika byggformer av kunden. Kontakta SEW-EURODRIVE om
det behdvs.

Nedanstaende tabell forklarar vilkka symboler som anvands pa ritningarna med bygg-
former.

Betydelse

Avluftningsventil

Oljenivaskruv? "Oljeniva-
skruvens placering pa dub-
belvaxlar".

Oljeplugg

1) Galler inte for den 1:a vaxeln (stor vaxel) vid dubbelvéxlar. Se kapitlet
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Byggformsritningar

7.6.2 Oljenivaskruvens placering pa dubbelvaxlar

For att den 1:a vaxeln (stora vaxeln) pa dubbelvaxlar ska smorjas tillrackligt har foljan-
de véaxlar en hogre oljeniva i den angivna byggformen:

* Rak kuggvéxel av typen R..R.. i byggform M1 eller M2

» Snackvaxel av typen S..R.. i byggform M3

Oljenivaskruvarna sitter pa foljande stallen (avviker fran ritningarna med byggformer):
R..R.. S..R.. SF.R.,, S.F.R.,,

SA.R..
— I E }— 7N\
Il = ©
%T \=r
[l

m

15987248395

Betydelse

Oljenivaskruv
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Byggformsritningar

7.6.3 Byggformer kugg-vaxelmotorer
RX57-RX107
04 043 03 00

\\\\\\\\\\\\\\\iyy !
i

\
[

*(— B129)
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Byggformsritningar

RXF57-RXF107
04 044 03 00

* (= B 129)
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R07-R167

Monteringslagen 7

Byggformsritningar

04 040 04 00

RO7
R17, R27
R07, R17, R27

R47, R57

M1, M2, M3, M5, M6
M1, M3, M5, M6

B M5

| (> B129)
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Byggformsritningar

RF07-RF167, RZ07-RZ87

RF/RZ07 M1, M2, M3, M5, M6
RF/RZ17, 27 M1, M3, M5, M6

RF/RZ07, 17, 27
RF/RZ47, 57 M5

| (> B129)
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Monteringslagen 7
Byggformsritningar

RO7F-R87F
04 042 04 00

M4 /@ By (O
m" R07F, R17F ;
— 7 ] BJ——¥
?{{%‘? 0° ’é\ﬁ“'

,OO 7777777
e
M3
M5 q)
3
=
RO7F M1, M2, M3, M5, M6
R17F, R27F M1, M3, M5, M6
RO7F, R17F, R27F
R47F, R57F M5
\ * (= B 129)
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Byggformsritningar

7.6.4 Byggformer flatvaxelmotorer
F/FA..B/IFH27B-157B, FV27B-107B
42 042 04 00

F.27 (% M1 M3 M5 M6
F.27 M1 - M6
Fo7 (8 M1 M3 M5 Ms

*(— B129)
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Monteringslagen 7

Byggformsritningar

FFIFAF/FHF/FZIFAZIFHZ27-157, FVFIFVZ27-107, FM/FAM67-157
42 043 04 00

i,
™

F..27 M1, M3, M5, M6
F..27 M1 - M6
F..27 M1, M3, M5, M6

* (= B 129)
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Byggformsritningar

FA/FH27-157, FV27-107, FT37-97

(L) @Em ®

) M1

*

M4
S 0° r®
el |
7 m
zzzig\\, b

g e
=i e
1$\, 4[1%\,

F..27 M1, M3, M5, M6
F..27 M1 - M6
F..27 M1, M3, M5, M6

* (= B 129)
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Monteringslagen 7

Byggformsritningar

7.6.5 Byggformer vinkelvdxelmotorer

K/KA..B/IKH19B-29B

33 023 00 15

*(— B129)
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KF..B/KAF..B/KHF19B-29B

* (— B 129)
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KA..B/KH19B-29B

Monteringslagen 7

Byggformsritningar

33 025 00 15

* (— B 129)
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Byggformsritningar

KF/KAF/KHF19-29

* (— B 129)
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KA/KH19-29

Monteringslagen 7

Byggformsritningar

33 027 00 15

* (— B 129)
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Byggformsritningar

K/KA..B39-49

33 092 02 14

*(— B129)
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Byggformsritningar

KF/KAF/KHF39-49

33 093 01 14

70° (T)

&

*(— B129)

810¢/¥0 — AS/185€08G¢C
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Byggformsritningar

KA/KH/KT39-49

270° (T)

O

0° (R) | 180° (1)
gzj%

90° (B)

*(— B129)
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Monteringslagen 7

Byggformsritningar

K/KA..BIKH47B-157B, KV47B-107B
34 025 05 00

*(— B129)
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Byggformsritningar

K167-187, KH167B-187B

*(— B129)
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Byggformsritningar

KF/KAF/KHF/KZ/KAZIKHZ37-157, KVFIKVZ37-107, KMW/IKAM67-157
34 027 04 00

* (= B 129)
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KA/KH37-157, KV37-107, KT37-97

B
®
rp) M1
,@ __ 0°
i
Bre
® ® X

*(— B129)
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Monteringslagen 7

Byggformsritningar

KH167-187
39 026 05 00

NI T
—

—

il
i

J

2
e

I

e

[of
g
W

~a5 4[]

* (= B 129)

Montage- och driftsinstruktion — Véixlar i seriema R..7, F..7, K..7,K..9, S..7, SPIROPLAN® W | | 53



7 Monteringslagen
Byggformsritningar

7.6.6 Byggformer snackvaxelmotorer

S37
05 025 04 00

<
N

®
=
5
o
€

A

7.

V),
T..;"
HE
L ol
N
.ﬂ
=||
— 4]
&
N

®
I"
L
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Monteringslagen 7

Byggformsritningar

$47-597
05 026 04 00
B
® A
o M1
&
M4 ™ oL ) & <) M2*
o R [ ; Y )
=(&
‘ <Y Sl B
x 7 ol (e
X s

\
H% S
i1,
7

M3
M5 *
IR i == -
S
* (o B 129)
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SF/SAF/SHF37
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Monteringslagen 7

Byggformsritningar

SF/SAFISHF/SAZ/SHZAT7-97
05 028 04 00

il
i

o
”::g:};:
IIﬂ:f‘: )
o

i

(g'.

=) m3*
M5 *
bie
{HEHE
e
* (> B 129)
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SA/SH/ST37
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SA/SH/ST47-97

Monteringslagen 7

Byggformsritningar

28 021 04 00

(L)

* (= B 129)

Montage- och driftsinstruktion — Véixlar i seriema R..7, F..7, K..7, K..9, S..7, SPIROPLAN® W | | 5O



7 Monteringslagen
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7.6.7 Byggformer SPIROPLAN®-vaxelmotorer
W10-30
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Monteringslagen 7
Byggformsritningar

WF10-30
20 002 02 02

M4

T ® (N

L T
*

i
J%L
{><
N (]
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WA10-30
20 003 03 02
0° (R)
M5
180°
e
" 7
Ry )
=
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W/WA..B/WH37B-47B

Monteringslagen 7

Byggformsritningar

20 012 02 07

(L) ®:m
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WF/WAF/WHF37-47
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WA/WH/WT37-47

Monteringslagen 7

Byggformsritningar

20 014 02 07
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8 Tekniska data

8.1 Langtidslagring

e

jde

8.1.1 Forvarin

OBS!

Vid foérvaring langre an 9 manader rekommenderar SEW-EURODRIVE en vaxel i ut-
forandet "Langtidslagring". En sddan vaxel ar forsedd med en sarskild etikett.

OBS!

Véaxlarna maste vara hermetiskt férslutna fram till idrifttagningen. Annars avdunstar
VCl-korrosionsskyddsmedlet.

For en vaxel i utférandet "Langtidslagring” vidtas foljande atgarder:
* | smorjmedlet tillsatts ett VCl-korrosionsskyddsmedel (volatile corrosion inhibitors).

Observera att VCI-korrosionsskyddsmedel endast fungerar vid temperaturomradet
mellan -25 °C och +50 °C.

» Flansytorna och axelandarna dras dver med korrosionsskyddsmedel.
Se lagringsvillkoren i féljande tabell for langtidslagring.

gsforhallanden

Klimatzon

Forpackning® Forvaringsplats? Lagringstid

| behallare med tork-
medel och fuktindikator
samt i svetsad foliefor-

Overtackt, skyddad mot Max. 3 ar med regelbunden 6ver-
regn och sn6 samt vibra- | syn av forpackning och fuktindika-

Tempererat (Eu-
ropa, USA, Ka-
nada, Kina och
Ryssland med
undantag av tro-
piska omraden)

packning tionsfritt. tor (< 50 % relativ luftfuktighet).
Overtackt och férsluten vid
konstant temperatur och
luftfuktighet

(5°C<9<50°C, <50 % | 2 aroch langre forutsatt regelbun-
) relativ luftfuktighet). den inspektion. Kontrollera renhet
Oppen Inga plétsliga temperatur- | ©och frihet fran mekaniska skador

skillnader och kontrollerad | Vid inspektion. Kontrollera att kor-

ventilation med filter rosionsskyddet ar opaverkat.

(smuts- och dammfritt).
Inga aggressiva gaser och
inga vibrationer.
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Tekniska data
Langtidslagring

Klimatzon

Foérpackning®

Forvaringsplats?

Lagringstid

Tropiskt klimat
(Asien, Afrika,
Mellan- och
Sydamerika,
Australien, Nya
Zeeland med
undantag for
tempererade
omraden)

| behallare med tork-
medel och fuktindikator
samt i svetsad foliefor-
packning.
Kemisk skyddsbehand-
ling mot insektsan-

grepp och mégel-
svampbildning.

Overtéckt, skyddad mot
regn samt vibrationsfritt.

Max. 3 ar med regelbunden over-
syn av férpackning och fuktindika-
tor (< 50 % relativ luftfuktighet).

Oppen

Under tak och innesluten
vid konstant temperatur och
luftfuktighet
(5°C<9<50°C,
relativ luftfuktighet < 50 %).

Inga plétsliga temperatur-
skillnader och kontrollerad
ventilation med filter
(smuts- och dammfritt).
Inga aggressiva gaser och
inga vibrationer. Skydd mot
insektsangrepp.

2 ar och langre forutsatt regelbun-
den inspektion. Kontrollera renhet
och frihet fran mekaniska skador
vid inspektion. Kontrollera att kor-
rosionsskyddet ar opaverkat.

1) Forpackningen maste utféras av erfaren personal och med det férpackningsmaterial som uttryckligen specificerats for &ndamalet.
2) SEW-EURODRIVE rekommenderar att vaxeln lagras i den aktuella byggformen.
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Tekniska data
Smorjmedel

8.2 Smorjmedel

Om inget annat avtalas levererar SEW-EURODRIVE drivenheterna med en smaérjme-
delsfylining vars typ och volym ar anpassad till vaxeltyp och byggform. Avgérande i
sammanhanget ar uppgiften om byggform (M1-M6, se kapitlet "Monteringsla-
gen" (— B 128)) vid bestallning av drivenheten. Om byggformen senare éndras maste
smorjmedelsvolymen anpassas till den nya byggformen (se kapitlet Pafyllnadsmang-
der for smorjmedel).

8.21 Rullagerfett

jde

Rullagren i vaxlar fylls fran fabrik med fett enligt nedan. SEW-EURODRIVE rekom-
menderar att fettet i fettsmorda rullager byts i samband med oljebyte.

Tabellen innehaller smérjmedel som rekommenderas av SEW-EURODRIVE:

Anvandningsomra- | Omgivningstemperatur | Tillverkare Typ
de
Standard -40 °C till +80 °C Fuchs Renolit CX-TOM 15"
-40 °C till +80 °C Kliber Petamo GHY 133 N
" ) -40 °C till +40 °C Bremer & Cassida Grease
Leguil GTS 2
S -20 °C till +40 °C Fuchs Plantogel 2S
S 9

1) Rullagerfett baserat pa delsyntetisk basolja
2) Smorjmedel for livsmedelsindustrin
3) Smorjmedel som latt bryts ner biologiskt for miljokansliga omraden

OBS!

Foljande fettmangder behdvs:
» Vid hogvarviga lager (ingangslager pa viaxlar): En tredjedel av utrymmet mel-
lan rullkropparna ska fyllas med fett.

» Vid lagvarviga lager (och utgangslager pa vaxlar): Tva tredjedelar av utrymmet
mellan rullkropparna ska fyllas med fett.
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8.2.2

Tekniska data
Smorjmedel

Smorjmedelstabell

OBS!

Olampliga smérjmedel kan skada vaxeln.

Risk for utrustningsskador.

Observera foljande.

Oljeviskositeten och oljesorten (mineralisk/syntetisk) som ska anvandas faststalls
av SEW-EURODRIVE fran fall till fall och anges i orderbekraftelsen samt pa vax-
elns typskylt.

SEW-EURODRIVE tar inget ansvar om andra smoérjmedel anvands i vaxlarna och/
eller om smérjmedlen anvands i andra temperaturomraden an de rekommendera-
de.

Rekommendationen av smdrjmedel i tabellerna erséatter inte kvalitetsgarantin som
leverantdren av smoérjmedlet ansvarar for. Tillverkaren av smérjmediet ar sjalv an-
svarig for kvaliteten pa sin produkt.

Blanda inte syntetiska smoérjmedel!
Blanda inte syntetiska smoérjmedel med mineralbaserade smérjmedel!

Oljor med samma viskositetsklass men fran olika tillverkare har inte samma egen-
skaper. Sarskilt min. och max. oljebadstemperatur varierar fran tillverkare till tillver-
kare. Dessa temperaturer anges i smérjmedelstabellerna.

Vardena i smorjmedelstabellerna galler vid presslaggningen av det har dokumen-
tet. Smoérjmedelsdata kan andras av tillverkaren. Aktuell information om smaorjme-
del finns pa:

www.sew-eurodrive.de/schmierstoffe

Forklaring av tabellernas uppbyggnad

1] [2] [3]
l T T
@ ISO, SAE
‘HH‘HH‘HH‘ NLGI
°C-50 0 +50 +100

(2]

(Y

R.. o

@ 15 +40 < | VG460

I

[T

=z

il £

O

I

-25 +30 o | Vve220

(&)

| [ |

[41 [9]

18014416412986635

[1] Vaxeltyp

[2] Omgivningstemperatur

[3] Viskositetsklass

[4] Information om sarskilda godk&dnnanden
[5] Typ av smdrjmedel
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8 Tekniska data

Smorjmedel

Den angivha omgivningstemperaturen ar ett riktvarde for val av [ampligt smérjmedel.
Den exakta undre eller 6vre temperaturgransen for projekteringen maste baseras pa
tabellen med produktnamnet.

Forklaring av de olika smérjmedien

—

m—f—-15 +80—|— 8]

@l——XYZ108

Bl—DE, FR
SEWO070030014——— (€

9007217272258699

[1] Lagsta oljesumpstemperatur i °C som inte far underskridas under drift

[2] Produktnamn

[3] Fylld vid leveransen i de angivna landerna
BR: Brasilien
CN: Kina
DE: Tyskland
FR: Frankrike
US: USA

[4] Tillverkare

[56] HOogsta oljesumpstemperatur i °C. Om vardet 6verskrids férkortas livslangden
drastiskt. Bytesintervallen for smorjmedel i kapitlet "Intervall fér smérjmedels-
byte" (— B 111) maste foljas.

[6] Godkannande nar det galler smorjmedlets kompatibilitet med godkanda axel-
packningar

Smorjmedlens kompatibilitet med axelpackningar

Godkannande |Forklaring

SEWO07004_ _13: | Rekommenderat smorjmedel som ar kompatibelt med godkénda
axelpackningar. Smorjmedlet uppfyller kraven pa modern teknik i
fraga om elastomerkompatibilitet.

Tillatet temperaturomrade vid drift for axelpackningar

Axelpackning Godkand
Materialklass Oljesumpstemperatur
NBR -45 °C till +80 °C
FKM -25 °C till +115 °C
FKM-PSS -25 °C till +115 °C
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Forklaringar

Tekniska data
Smorjmedel

Begriansad anvandning av axelpackningar med smoérjmedlet anges i tabellen nedan:

Materialklass Tillverkare Material
1 Freudenberg 72 NBR 902

1 NBR
2 Trelleborg 4NV11

S 1 75 FKM 585

1 Freudenberg

2 FKM 2 75 FKM 170055
2 Trelleborg 1 VCBVR

Exempel:

S$11: Godkannandet galler endast elastomer 72NBR902 fran Freudenberg i kombina-
tion med det angivna smdrjmedlet.

S$2: Godkannandet galler endast elastomer FKM i kombination med det angivna

smorjmedlet.

| tabellen nedan visas férkortningar och symboler som anvands i smérjmedelstabellen
samt deras betydelse:

Forkortning/
symbol

Betydelse

Syntetiskt smoérjmedel (gra bakgrund)

Mineraliskt smérjmedel

CLP Mineralolja

CLP PG Polyglykol (PG)

CLP HC Syntetiska kolvaten — polyalfaolefiner (PAO)

E Olja baserad pa ester

“ Smorjmedel for livsmedelsindustrin — uppfyller NSF H1
sV . " : : A .
%Qi Olja som latt bryts ner biologiskt for miljokansliga omraden

Smorjmedel for ATEX-miljé

Snackvaxlar med CLP-PG: Kontakta SEW-EURODRIVE

Specialsmorjmedel, endast for SPIROPLAN®-vaxlar

3 SEW-fg 2 1,2 kravs

4) Observera svara startférhallanden vid lag temperatur

RWDR Axelpackning

PSS Axelpackning fér byggform PSS (Premium Sine Seal). Tillagget

"PSS" till smérjmedelstypen anger kompatibiliteten med tatningssy-
stemet.
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8 Tekniska data

Smorjmedel

Smorjmedelstabell for R..-, F..- och K..7-vaxlar

Smorjmedelstabellen géller vid presslaggningen av det har dokumentet. Den aktuella
tabellen finns pa www.sew-eurodrive.de/schmierstoffe.

Observera den termiska anvandningsgransen fér axelpackningsmaterialen, se kapitlet
"Smdrjmedlens kompatibilitet med axelpackningar" (— & 170)!
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[1] Information om sarskilda godkdnnanden
[2] Oljetyp
[3] Omgivningstemperatur
[4] Standard
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Tekniska data 8

Smorjmedel

Smorjmedelstabellen galler vid presslaggningen av det har dokumentet. Den aktuella
tabellen finns pa www.sew-eurodrive.de/schmierstoffe.

Observera den termiska anvandningsgransen for axelpackningsmaterialen, se kapitlet
"Smaorjmedlens kompatibilitet med axelpackningar" (— & 170)!
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[11 Information om sarskilda godkannanden
[2] Oljetyp

[3] Omgivningstemperatur

[4] Standard
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8 Tekniska data

Smorjmedel

Smorjmedelstabellen galler vid presslaggningen av det har dokumentet. Den aktuella
tabellen finns pa www.sew-eurodrive.de/schmierstoffe.

Observera den termiska anvandningsgransen for axelpackningsmaterialen, se kapitlet
"Smaorjmedlens kompatibilitet med axelpackningar" (— & 170)!
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[11 Information om sarskilda godkannanden
[2] Oljetyp

[3] Omgivningstemperatur

[4] Standard
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Tekniska data 8

Smorjmedel

Smorjmedelstabell for K..9-vaxlar

Smorjmedelstabellen géller vid presslaggningen av det har dokumentet. Den aktuella
tabellen finns pa www.sew-eurodrive.de/schmierstoffe.

Observera den termiska anvandningsgransen fér axelpackningsmaterialen, se kapitlet
"Smdrjmedlens kompatibilitet med axelpackningar" (— & 170)!
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[1]1 Information om sarskilda godkannanden
[2] Oljetyp

[3] Omgivningstemperatur

[4] Standard
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Tekniska data

Smorjmedel

8

Smorjmedelstabell for S..-vaxlar

Smorjmedelstabellen géller vid presslaggningen av det har dokumentet. Den aktuella

tabellen finns pa www.sew-eurodrive.de/schmierstoffe.

Observera den termiska anvandningsgransen fér axelpackningsmaterialen, se kapitlet

"Smdrjmedlens kompatibilitet med axelpackningar" (— & 170)!
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Information om séarskilda godk&nnanden

[2] Oljetyp

(1]

[3] Omgivningstemperatur

[4] Standard
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8

Tekniska data

Smorjmedel

Smorjmedelstabellen galler vid presslaggningen av det har dokumentet. Den aktuella

tabellen finns pa www.sew-eurodrive.de/schmierstoffe.

Observera den termiska anvandningsgransen for axelpackningsmaterialen, se kapitlet

"Smaorjmedlens kompatibilitet med axelpackningar" (— & 170)!
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Information om sarskilda godkannanden

[2] Oljetyp

(1]

[3] Omgivningstemperatur

[4] Standard
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8 Tekniska data

Smorjmedel

Smorjmedelstabellen galler vid presslaggningen av det har dokumentet. Den aktuella
tabellen finns pa www.sew-eurodrive.de/schmierstoffe.

Observera den termiska anvandningsgransen for axelpackningsmaterialen, se kapitlet
"Smaorjmedlens kompatibilitet med axelpackningar" (— & 170)!
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[1]1 Information om sarskilda godkannanden
[2] Oljetyp

[3] Omgivningstemperatur

[4] Standard
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Tekniska data 8

Smorjmedel

Smorjmedelstabell for W..-vaxlar

Smorjmedelstabellen géller vid presslaggningen av det har dokumentet. Den aktuella
tabellen finns pa www.sew-eurodrive.de/schmierstoffe.

Observera den termiska anvandningsgransen fér axelpackningsmaterialen, se kapitlet
"Smdrjmedlens kompatibilitet med axelpackningar" (— & 170)!
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[11 Information om sarskilda godkannanden
[2] Oljetyp

[3] Omgivningstemperatur

[4] Standard
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8 Tekniska data

Smorjmedel

8.2.3 Pafylinadsmangder for smorjmedel

OBS!

i De angivna volymerna ar riktvarden. De exakta volymerna varierar beroende péa an-
talet vaxelsteg samt utvaxlingsférhallandena. Vid pafylining maste oljenivaskruven
anvandas for indikering av den exakta oljevolymen.

OBS!
i Om inget annat avtalas levererar SEW-EURODRIVE drivenheterna med en smoérjme-

delsfyllning som ar anpassad till byggformen. Avgérande i sammanhanget uppgiften
om byggform (se "Beteckning pa monteringlagen" (— B 128)) vid bestallning av driv-
enheten.

Nar byggformen andras maste aven smoérjmedelsmangden anpassas (se nasta kapi-
tel). Byggformen far endast dndras i samrad med SEW-EURODRIVE, annars kan
inga garantiansprak stallas.

| tabellerna nedan anges riktvarden for smorjmedelsvolymerna beroende pa byggform
M1-M6.

18 ' Montage- och driftsinstruktion — Vaxlar i seriema R..7, F..7, K..7, K..9, S..7, SPIROPLAN® W

25803581/SV — 04/2018



25803581/SV — 04/2018

Tekniska data 8

Smorjmedel

Raka kuggvaxlar (R)

R..,R..F
Vaxel Volym i liter
M1Y M2 M3 M4 Ms | M6
RO7 0,12 0,20
R17 0,25 0,55 0,35 0,55 0,35 ‘ 0,40
R27 0,25/0,40 0,70 0,50 0,70 0,50
R37 0,30/0,95 0,85 0,95 1,05 0,75 ‘ 0,95
R47 0,70/1,50 1,60 1,50 1,65 1,50
R57 0,80/1,70 1,90 1,70 2,10 1,70
R67 1,10/2,30 2,40 2,80 2,90 1,80 2,00
R77 1,20/3,00 3,30 3,60 3,80 2,50 3,40
R87 2,30/6,0 6,4 7,2 6,3 6,5
R97 4,60/9,8 11,7 13,4 11,3 11,7
R107 6,0/13,7 16,3 16,9 19,2 13,2 15,9
R127 6,4/17 18,3 18,2 22,0 16,8 17,9
R137 10,0/25,0 28,0 29,5 315 25,0
R147 15,4/40,0 46,5 48,0 52,0 39,5 41,0
R167 27,0/70,0 82,0 78,0 88,0 66,0 69,0
1) Vid dubbelvaxlar ska den stora vaxeln fyllas med den storre oljemangden.
RF..,RZ..
Vixel Volym i liter
M1Y M2 | w3 M4 M5 | M
RFO7 0,12 0,20
RF17 0,25 0,55 0,35 0,55 035 | 040
RF27 0,25/0,40 0,70 0,50 0,70 0,50
RF37 0,35/0,95 0,90 0,95 1,05 0,75 ‘ 0,95
RF47 0,65/1,50 1,60 1,50 1,65 1,50
RF57 0,80/1,70 1,80 1,70 2,00 1,70
RF67 1,20/2,50 2,50 2,70 2,80 1,90 2,10
RF77 1,20/2,60 3,10 3,30 3,60 2,40 3,00
RF87 2,40/6,0 6,4 7,1 7,2 6,3 6,4
RF97 5,1/10,2 11,9 11,2 14,0 11,2 11,8
RF107 6,3/14,9 15,9 17,0 19,2 13,1 15,9
RF127 6,6/16,0 18,3 18,2 214 15,9 17,0
RF137 9,5/25,0 27,0 29,0 32,5 25,0
RF147 16,4/42,0 47,0 48,0 52,0 42,0 42,0
RF167 26,0/70,0 82,0 78,0 88,0 65,0 71,0
1) Vid dubbelvaxlar ska den stora vaxeln fyllas med den stoérre oljemangden.
RX..
Vaxel Volym i liter
M1 M2 M3 M4 M5 Mé
RX57 0,60 0,80 1,30 0,90
RX67 0,80 1,70 1,90 1,10
RX77 1,10 1,50 2,60 2,70 1,60
RX87 1,70 2,50 4,80 2,90
RX97 2,10 3,40 7,4 7,0 4,80
RX107 3,90 5,6 11,6 11,9 7,7
RXF..
Vaxel Volym i liter
M1 M2 M3 M4 M5 M6
RXF57 0,50 0,80 1,10 0,70
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8 Tekniska data

Smorjmedel

Vaxel Volym i liter
M1 M2 M3 M4 M5 M6
RXF67 0,70 0,80 1,50 1,40 1,00
RXF77 0,90 1,30 2,40 2,00 1,60
RXF87 1,60 1,95 4,90 3,95 2,90
RXF97 2,10 3,70 7,1 6,3 4,80
RXF107 3,10 5,7 11,2 9,3 7,2

Flatvéxlar (F)
F..,FA..B, FH..B, FV..B

Vaxel Volym i liter
M1 M2 M3 M4 M5 M6
F.27 0,60 0,80 0,65 0,70 0,60 0,60
F..37 0,95 1,25 0,70 1,25 1,00 1,10
F..47 1,50 1,80 1,10 1,90 1,50 1,70
F..57 2,60 3,50 2,10 3,50 2,80 2,90
F..67 2,70 3,80 1,90 3,80 2,90 3,20
F..77 5,90 7,30 4,30 8,00 6,00 6,30
F..87 10,8 13,0 7,70 13,8 10,8 11,0
F..97 18,5 22,5 12,6 25,2 18,5 20,0
F..107 24,5 32,0 19,5 37,5 27,0 27,0
F..127 39,5 51,7 31,5 60,1 45,6 44,2
F..157 69,0 104,0 63,0 105,0 86,0 78,0
FF..
Vaxel Volym i liter
M1 M2 M3 M4 M5 M6
FF27 0,60 0,80 0,65 0,70 0,60 0,60
FF37 1,00 1,25 0,70 1,30 1,00 1,10
FF47 1,60 1,85 1,10 1,90 1,50 1,70
FF57 2,30 3,10 1,70 3,10 2,30 2,40
FF67 2,70 3,80 1,90 3,80 2,90 3,20
FF77 5,90 7,30 4,30 8,10 6,00 6,30
FF87 10,8 13,2 7,80 14,1 11,0 11,2
FF97 19,0 22,5 12,6 25,6 18,9 20,5
FF107 25,5 32,0 19,5 38,5 27,5 28,0
FF127 40,6 51,6 31,5 61,2 46,3 44,9
FF157 72,0 105,0 64,0 106,0 87,0 79,0
FA.,FH..,FV..,FAF..,FAZ.., FHF.., FZ.., FHZ.., FVF.., FVZ.., FT.., FM.., FAM..
Vixel Volym i liter
M1 M2 M3 M4 M5 M6
F..27 0,60 0,80 0,65 0,70 0,60 0,60
F..37 0,95 1,25 0,70 1,25 1,00 1,10
F.47 1,50 1,80 1,10 1,90 1,50 1,70
F..57 2,70 3,50 2,10 3,40 2,90 3,00
F..67 2,70 3,80 1,90 3,80 2,90 3,20
F.77 5,90 7,30 4,30 8,00 6,00 6,30
F..87 10,8 13,0 7,70 13,8 10,8 11,0
F..97 18,5 22,5 12,6 25,2 18,5 20,0
F..107 24,5 32,0 19,5 37,5 27,0 27,0
F..127 38,3 50,9 31,5 59,7 44,7 43,3
F..157 68,0 103,0 62,0 104,0 85,0 77,0

25803581/SV — 04/2018

182  Montage- och driftsinstruktion — Vaxlar i serierna R..7, F..7, K..7, K..9, S..7, SPIROPLAN® W



25803581/SV — 04/2018

Vinkelvaxlar (K)

jde

OBS!

Véaxlarna K..19 och K..29 har universell byggform och fylls med samma oljemangd i

Tekniska data
Smorjmedel

samma utférande, oberoende av byggformen — med undantag av M4.

K.., KA..B, KH..B, KV..B

Vaxel Volym i liter
M1 M2 M3 M4 M5 Mé
K..19 0,40 0,45 0,40
K..29 0,70 0,85 0,70
K..39 0,90 1,70 1,55 1,9 1,55 1,30
K..49 1,70 3,40 2,80 4,20 3,15 2,80
K..37 0,50 1,00 1,25 0,95
K..47 0,80 1,30 1,50 2,00 1,60
K..57 1,10 2,20 2,80 2,30 ‘ 2,10
K..67 1,10 2,40 2,60 3,45 2,60
K.77 2,20 4,10 4,40 5,80 4,20 ‘ 4,40
K..87 3,70 8,0 8,70 10,90 8,0
K..97 7,0 14,0 15,70 20,0 15,70 ‘ 15,50
K..107 10,0 21,0 25,50 33,50 24,0
K..127 21,0 41,50 44,0 54,0 40,0 41,0
K..157 31,0 65,0 68,0 90,0 62,0 63,0
K..167 33,0 97,0 109,0 127,0 89,0 86,0
K..187 53,0 156,0 174,0 207,0 150,0 147,0
KF..
Viaxel Volym i liter
M1 M2 M3 M4 M5 Mé
KF19 0,40 0,45 0,40
KF29 0,70 0,85 0,70
KF39 0,90 1,70 1,55 1,9 1,55 1,30
KF49 1,70 3,40 2,80 4,20 3,15 2,80
KF37 0,50 1,10 1,50 1,00
KF47 0,80 1,30 1,70 2,20 1,60
KF57 1,20 2,20 2,40 3,15 2,50 2,30
KF67 1,10 2,40 2,80 3,70 2,70
KF77 2,10 4,10 4,40 5,90 4,50
KF87 3,70 8,20 9,0 11,90 8,40
KF97 7,0 14,70 17,30 21,50 15,70 ‘ 16,50
KF107 10,0 21,80 25,80 35,10 25,20
KF127 21,0 41,50 46,0 55,0 41,0
KF157 31,0 66,0 69,0 92,0 62,0 ‘ 63,0
KA.., KH.., KV.., KAF.., KHF.., KVF.., KZ.., KAZ.., KHZ.., KVZ.., KT.., KM.., KAM..
Vaxel Volym i liter
M1 M2 | w3 M4 M5 | Me
K..19 0,40 0,45 0,40
K..29 0,70 0,85 0,70
K..39 0,90 1,70 1,55 1,9 1,55 1,30
K..49 1,70 3,40 2,80 4,20 3,15 2,80
K.37 0,50 1,00 1,40 1,00
K..47 0,80 1,30 1,60 2,15 1,60
K..57 1,20 2,20 2,40 3,15 2,70 2,40
K..67 1,10 2,40 2,70 3,70 2,60
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8 Tekniska data

Smorjmedel

Vaxel Volym i liter
M1 M2 M3 M4 M5 M6
K..77 2,10 4,10 4,60 5,90 4,40
K..87 3,70 8,20 8,80 11,10 8,0
K..97 7,0 14,70 15,70 20,0 15,70
K..107 10,0 20,50 24,0 32,40 24,0
K..127 21,0 41,50 43,0 52,0 40,0
K..157 31,0 65,0 68,0 90,0 62,0 63,0
K..167 33,0 97,0 109,0 127,0 89,0 86,0
K..187 53,0 156,0 174,0 207,0 150,0 147,0
Snéckvaxlar (S)
S..
Vaxlar Pafyllningsmangd i liter
M1 M2 m3" M4 M5 M6
S37 0,25 0,40 0,50 0,55 0,40
S47 0,35 0,80 0,70/0,90 1,00 0,80
S57 0,50 1,20 1,00/1,20 1,45 1,30
S67 1,00 2,00 2,20/3,10 3,10 2,60 2,60
S77 1,90 4,20 3,70/5,4 5,9 4,40
S87 3,30 8,1 6,9/10,4 11,3 8,4
S97 6,8 15,0 13,4/18,0 21,8 17,0
1) Vid dubbelvaxlar ska den stora vaxeln fyllas med den stérre oljemangden.
SF..
Vaxlar Pafyllningsmangd i liter
M1 M2 m3" M4 M5 M6
SF37 0,25 0,40 0,50 0,55 0,40
SF47 0,40 0,90 0,90/1,05 1,05 1,00
SF57 0,50 1,20 1,00/1,50 1,55 1,40
SF67 1,00 2,20 2,30/3,00 3,20 2,70
SF77 1,90 4,10 3,90/5,8 6,5 4,90
SF87 3,80 8,0 7,110,1 12,0 9,1
SF97 7,4 15,0 13,8/18,8 22,6 18,0
1) Vid dubbelvaxlar ska den stora vaxeln fyllas med den storre oljemangden.
SA.., SH.., SAF.., SHZ.., SAZ.., SHF.., ST..
Vaxlar Pafyllningsmangd i liter
M1 M2 M3» | M4 M5 M6
S..37 0,25 0,40 0,50 0,40
S..47 0,40 0,80 0,70/0,90 1,00 0,80
S..57 0,50 1,10 1,00/1,50 1,50 1,20
S..67 1,00 2,00 1,80/2,60 2,90 2,50
S.77 1,80 3,90 3,60/5,0 5,8 4,50
S..87 3,80 7.4 6,0/8,7 10,8 8,0
S..97 7,0 14,0 11,4/16,0 20,5 15,7
1) Vid dubbelvaxlar ska den stora vaxeln fyllas med den stdrre oljemangden.
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Smorjmedel

Tekniska data 8

SPIROPLAN®-viixlar (W)

jde

OBS!
SPIROPLAN®-vaxlarna W..10 till W..30 har universell byggform och fylls med samma
oljemangd i samma utférande, oberoende av byggformen.

For SPIROPLAN®-vaxlarna W..37 och W..47 avviker oliemangden i byggform M4 fran
de oljemangden for de dvriga byggformerna.

W.., WA..B, WH..B

Vaxel Volym i liter
M| M2 M3 M4 M5 M6
W..10 0,16
W..20 0,24
W..30 0,40
W..37 0,50 0,70 0,50
W..47 0,90 1,40 0,90
WE..
Vaxel Volym i liter
M1 M2 M3 M4 M5 M6
WF10 0,16
WF20 0,24
WF30 0,40
WEF37 0,50 0,70 0,50
WF47 0,90 1,55 0,90

WA.., WAF.., WH.., WT.., WHF..

Vixel Volym i liter
M | M2 | w3 M4 M5 M6
W..10 0,16
W..20 0,24
W..30 0,40
W..37 0,50 0,70 0,50
W..47 0,80 1,40 0,80

Montage- och driftsinstruktion — Vxiar i seriema R..7, F..7, K..7, K.9, S..7, SPIROPLAN® W = 1| 85



9 Driftstorningar och atgarder

9 Driftstorningar och atgarder

A VARNING

Dddsfall eller risk fér personskador om drivenheten plétsligt startar.
Dddsfall eller allvarliga skador.
» Gor motorn spanningslos innan arbetet paborjas.

+ Se till att motorn inte kan kopplas in av misstag.

A OBS!

Risk for brannskador pa grund av heta ytor och het vaxelolja.
Risk for allvarliga skador.
» Lat vaxeln svalna innan arbetet pabdrjas.

+ Skruva ut oljenivaskruven och ta ut den forsiktigt.

OBS!

Skador pa vaxeln/vaxelmotorn pa grund av felaktiga arbeten.
Skador pa vaxeln/vaxelmotorn.

» Lat endast kvalificerad behorig personal utfora reparationsarbeten pa drivenheter
fran SEW-EURODRIVE. Behorig personal enligt denna dokumentation ar perso-
ner som har kunskaper om "Tekniska regler for driftsdkerhet" (TRBS).

» Lat endast behorig personal skilja drivenheten fran motorn.
+ Kontakta SEW-EURODRIVE.
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9.1 Vaxel

Driftstorningar och atgarder
Vaxel

Stoérning

Mojlig orsak

Atgard

Ovanliga, kontinuerliga
oljud

Rullande/malande ljud: lagerska-
dor

Knackande ljud: ojdamn kuggning

Huset spanns vid fastsattning

Oljud pga. att vaxelns fundament
inte ar tillrackligt styvt

Kontrollera oljans skick, byt lager

Kontakta SEW-EURODRIVE

Kontrollera om vaxelns fastsattning ar
for spand och korrigera vid behov

Forstark fundamentet

Ovanliga, oregelbundna
ljud

Frammande partiklar i oljan

Kontrollera oljans skick

Stoppa motorn och kontakta SEW-
EURODRIVE

Oljelackage vid vaxel-
kapan.

Véaxelkapans tatning ar otat

Dra at skruvarna pa vaxelkapan och
Overvaka vaxeln. Kontakta SEW-
EURODRIVE om olja fortfarande lacker
ut.

Tatning defekt

Kontakta SEW-EURODRIVE

Sma mangder olja
tranger ut vid axelpack-
ningen under inkdr-
ningsfasen.

Funktionsrelaterat skenbart lac-
kage

Inget fel foreligger. Torka av med en
mjuk luddfri trasa och fortsatt dvervak-
ningen.

Fuktighetsfilm vid
dammlappen pa axel-
packningen

Funktionsrelaterat skenbart lac-
kage

Inget fel foreligger. Torka av med en
mjuk luddfri trasa och fortsatt dvervak-
ningen.

Olja tréanger ut vid axel-
packningen.

Axelpackningen otéat/defekt

Kontrollera tatningssystemet. Kontakta
SEW-EURODRIVE i tveksamma fall.

Det tranger ut olja pa
motorn (t.ex. vid anslut-
ningsladan eller flakten)

For mycket olja

Kontrollera oljenivan och korrigera den
vid behov

Véxeln ej avluftad

Avlufta vaxeln

Axelpackningen otat/defekt

Kontrollera tatningssystemet. Kontakta
SEW-EURODRIVE i tveksamma fall.

Oljelackage vid flansen

Flanstatningen otat/defekt

Kontrollera tatningssystemet. Kontakta
SEW-EURODRIVE i tveksamma fall.

For mycket olja

Kontrollera oljenivan och korrigera den
vid behov

Vaxeln ej aviuftad

Avlufta vaxeln

Oljelackage vid avluft-
ningsventilen.

For mycket olja.

Kontrollera oljemangden och korrigera
vid behov

Funktionsbetingad oljedimma

Inget fel foreligger.

Drivenheten har monterats i fel
lage.

Montera avluftningsventilen korrekt och
justera oljenivan.

Frekventa kallstarter (oljan skum-
mar) och/eller hog oljeniva.

Anvand ett oljeexpansionskarl.

9
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9

Driftstorningar och atgarder
Adapter AM/AQ./AL/EWH

Storning

Mojlig orsak

Atgard

Den utgaende axeln ro-
terar inte trots att mo-
torn eller den ingaende
axeln roterar.

Forbindelse mellan axel och nav
bruten i vaxeln.

Skicka in vaxeln/vaxelmotorn for repa-
ration

9.2

Adapter AM/AQ./AL/EWH

Stoérning

Mojlig orsak

Atgard

Onormala kontinuerliga
gangljud

Rullande/malande ljud: lagerska-
dor

Kontakta SEW-EURODRIVE.

Oljelackage.

Tatning defekt

Kontakta SEW-EURODRIVE.

Den utgaende axeln ro-
terar inte trots att mo-
torn eller den ingaende
axeln roterar.

Forbindelse mellan axel och nav
bruten i vaxeln.

Skicka vaxeln/vaxelmotorn for repara-
tion.

Variationer i lagerljud
och/eller vibrationer.

Kuggkransforslitning, kortvarig
vridmomentdverféring genom
metallisk kontakt

Byt kuggkrans.

Skruvarna for axiell fixering av
navet l16sa

Dra at skruvarna

Tidigt kuggkransslitage

Kontakt med aggressiva vatskor/
oljor, ozoninverkan, fér hég om-
givningstemperatur etc., som
medfor fysikaliska férandringar
hos kuggkransen.

Kontakta SEW-EURODRIVE.

For hég miljo-/kontakttemperatur
for kuggkransen. Max. tillaten
temperatur —20 °C till +80 °C.

Kontakta SEW-EURODRIVE.

Overbelastning

Kontakta SEW-EURODRIVE.

9.3

Ingangssidans lock AD

Storning

Mojlig orsak

Atgard

Onormalt, kontinuerligt
oljud.

Rullande/malande ljud: lagerska-
dor.

Kontakta SEW-EURODRIVE.

Oljelackage.

Tatning defekt.

Kontakta SEW-EURODRIVE.

Utgaende axel roterar
inte trots att ingaende
axel roterar.

Axel/nav-koppling bruten i vaxeln
eller locket.

Skicka vaxeln till SEW-EURODRIVE for
reparation.
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Driftstorningar och atgarder 9
Serviceavdelning

9.4 Serviceavdelning

Om du behover hjalp av var serviceavdelning ska du ange féljande information:
» Uppgifter pa typskylten (fullstandiga)

« Stérningens typ och omfattning

» Tidpunkt och férhallanden nar stérningen intraffade

* Foérmodad orsak

*  Om mdjligt en digital bild av stérningen.

9.5 Atervinning

Ta hand om vaxeln allt efter beskaffenhet och géllande foreskrifter:
+  Som stélskrot

Vaxelhusdelar

Kugghjul
Axlar

Rullager

* Snackhjul kan delvis vara tillverkade i massing. Sortera snackhjul med tanke pa
detta.

» Samla upp spillolja och atervinn den pa ett riktigt satt.
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1 0 Adresslista

10 Adresslista

|Tyskland

Huvudkontor Bruchsal SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-0

Fabrik Ernst-Blickle-Stralle 42 Fax +49 7251 75-1970
Forsaljning 76646 Bruchsal http://www.sew-eurodrive.de

sew@sew-eurodrive.de

Fabrik / Industrivaxlar Bruchsal

SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG
Christian-Pahr-Str. 10
76646 Bruchsal

Tel. +49 7251 75-0
Fax +49 7251 75-2970

Fabrik Graben

SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG
Ernst-Blickle-Stralle 1
76676 Graben-Neudorf

Tel. +49 7251 75-0
Fax +49 7251-2970

Ostringen

SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG, Werk
Ostringen

Franz-Gurk-Stralle 2

76684 Ostringen

Tel. +49 7253 9254-0
Fax +49 7253 9254-90
oestringen@sew-eurodrive.de

Service Competence  Mechanics /

SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG

Tel. +49 7251 75-1710

Center Mechatronics  Ernst-Blickle-Stralle 1 Fax +49 7251 75-1711
76676 Graben-Neudorf scc-mechanik@sew-eurodrive.de
Elektronik SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-1780
Ernst-Blickle-Stralle 42 Fax +49 7251 75-1769
76646 Bruchsal scc-elektronik@sew-eurodrive.de
Drive Technology Nord SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 5137 8798-30
Center Alte Ricklinger StralRe 40-42 Fax +49 5137 8798-55
30823 Garbsen (Hannover) dtc-nord@sew-eurodrive.de
Ost SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 3764 7606-0
Dankritzer Weg 1 Fax +49 3764 7606-30
08393 Meerane (Zwickau) dtc-ost@sew-eurodrive.de
Syd SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 89 909552-10
DomagkstralRe 5 Fax +49 89 909552-50
85551 Kirchheim (Miinchen) dtc-sued@sew-eurodrive.de
Vast SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 2173 8507-30
Siemensstralie 1 Fax +49 2173 8507-55
40764 Langenfeld (Disseldorf) dtc-west@sew-eurodrive.de
Drive Center Berlin SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 306331131-30
Alexander-Meif3ner-Stralle 44 Fax +49 306331131-36
12526 Berlin dc-berlin@sew-eurodrive.de
Ludwigshafen SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75 3759
c/o BASF SE Fax +49 7251 75 503759
Gebaude W130 Raum 101 dc-ludwigshafen@sew-eurodrive.de
67056 Ludwigshafen
Saarland SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 6831 48946 10
Gottlieb-Daimler-Stral3e 4 Fax +49 6831 48946 13
66773 Schwalbach Saar — Hulzweiler dc-saarland@sew-eurodrive.de
Ulm SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7348 9885-0
Dieselstralle 18 Fax +49 7348 9885-90
89160 Dornstadt dc-ulm@sew-eurodrive.de
Wiirzburg SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 931 27886-60

Nurnbergerstral’e 118
97076 Wirzburg-Lengfeld

Fax +49 931 27886-66
dc-wuerzburg@sew-eurodrive.de

Drive Service Hotline / 24-h-telefonberedskap

0 800 SEWHELP
0800 7394357

Frankrike

Fabrik Haguenau SEW-USOCOME Tel. +33 3 88 73 67 00

Forsaljning 48-54 route de Soufflenheim Fax +33 3 88 73 66 00

Service B. P. 20185 http://www.usocome.com
67506 Haguenau Cedex sew@usocome.com

Fabrik Forbach SEW-USOCOME Tel. +33 3 87 29 38 00

Zone industrielle
Technopdle Forbach Sud
B. P. 30269

57604 Forbach Cedex

Brumath

SEW-USOCOME
1 Rue de Bruxelles
67670 Mommenheim Cedex

Tel. +33 3 88 37 48 00
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Frankrike
Montering Bordeaux SEW-USOCOME Tel. +33 5 57 26 39 00
Forsaljning Parc d'activités de Magellan Fax +33 5 57 26 39 09
Service 62 avenue de Magellan — B. P. 182
33607 Pessac Cedex
Lyon SEW-USOCOME Tel. +33 4 74 99 60 00
75 rue Antoine Condorcet Fax +33 4 74 99 60 15
38090 Vaulx-Milieu
Nantes SEW-USOCOME Tel. +33 240 78 42 00
Parc d’activités de la forét Fax +33 24078 42 20
4 rue des Fontenelles
44140 Le Bignon
Paris SEW-USOCOME Tel. +33 164 4240 80
Zone industrielle Fax +33 1 64 42 40 88
2 rue Denis Papin
77390 Verneuil I'Etang
Algeriet
Forsaljning Alger REDUCOM Sarl Tel. +213 21 8214-91
16, rue des Fréres Zaghnoune Fax +213 21 8222-84
Bellevue http://www.reducom-dz.com
16200 El Harrach Alger info@reducom-dz.com
Argentina
Montering Buenos Aires SEW EURODRIVE ARGENTINA S.A. Tel. +54 3327 4572-84
Forsaljning Ruta Panamericana Km 37.5, Lote 35 Fax +54 3327 4572-21
(B1619IEA) Centro Industrial Garin http://www.sew-eurodrive.com.ar
Prov. de Buenos Aires sewar@sew-eurodrive.com.ar
Australien
Montering Melbourne SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 3 9933-1000
Forsaljning 27 Beverage Drive Fax +61 3 9933-1003
Service Tullamarine, Victoria 3043 http://www.sew-eurodrive.com.au
enquires@sew-eurodrive.com.au
Sydney SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 2 9725-9900
9, Sleigh Place, Wetherill Park Fax +61 2 9725-9905
New South Wales, 2164 enquires@sew-eurodrive.com.au
Bangladesh
Forsaljning Bangladesh ~ SEW-EURODRIVE INDIA PRIVATE LIMITED Tel. +88 01729 097309
345 DIT Road salesdhaka@seweurodrivebangladesh.com
East Rampura
Dhaka-1219, Bangladesh
Belgien
Montering Bryssel SEW-EURODRIVE n.v./s.a. Tel. +32 16 386-311
Forsaljning Researchpark Haasrode 1060 Fax +32 16 386-336
Service Evenementenlaan 7 http://www.sew-eurodrive.be
3001 Leuven info@sew-eurodrive.be
Service Competence Industrivaxlar SEW-EURODRIVE n.v./s.a. Tel. +32 84 219-878
Center Rue de Parc Industriel, 31 Fax +32 84 219-879
6900 Marche-en-Famenne http://www.sew-eurodrive.be
service-IG@sew-eurodrive.be
Brasilien
Fabrik Sé&o Paulo SEW-EURODRIVE Brasil Ltda. Tel. +55 19 3835-8000
Forsaljning Estrada Municipal José Rubim, 205 — Rodovia sew@sew.com.br
Service Santos Dumont Km 49
Indaiatuba — 13347-510 — SP
Montering Rio Claro SEW-EURODRIVE Brasil Ltda. Tel. +55 19 3522-3100
Forsaljning Rodovia Washington Luiz, Km 172 Fax +55 19 3524-6653
Service Condominio Industrial Conpark montadora.rc@sew.com.br
Caixa Postal: 327
13501-600 — Rio Claro / SP
Joinville SEW-EURODRIVE Brasil Ltda. Tel. +55 47 3027-6886
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Bulgarien
Forsaljning Sofia BEVER-DRIVE GmbH Tel. +359 2 9151160
Bogdanovetz Str.1 Fax +359 2 9151166
1606 Sofia bever@bever.bg
Chile
Montering Santiago de = SEW-EURODRIVE CHILE LTDA Tel. +56 2 2757 7000
Forsaljning Chile Las Encinas 1295 Fax +56 2 2757 7001
Service Parque Industrial Valle Grande http://www.sew-eurodrive.cl
LAMPA ventas@sew-eurodrive.cl
Santiago de Chile
Boxadress
Casilla 23 Correo Quilicura - Santiago - Chile
Colombia
Montering Bogota SEW-EURODRIVE COLOMBIA LTDA. Tel. +57 1 54750-50
Forsaljning Calle 17 No. 132-18 Fax +57 1 54750-44
Service Interior 2 Bodega 6, Manzana B http://www.sew-eurodrive.com.co
Santafé de Bogota sew@sew-eurodrive.com.co
Danmark
Montering Képenhamn  SEW-EURODRIVEA/S Tel. +45 43 95 8500
Forsaljning Geminivej 28-30 Fax +45 43 9585-09
Service 2670 Greve http://www.sew-eurodrive.dk
sew@sew-eurodrive.dk
Egypten
Forsaljning Kairo Copam Egypt Tel. +202 44812673 / 79 (7 lines)
Service for Engineering & Agencies Fax +202 44812685
Building 10, Block 13005, First Industrial Zone, http://www.copam-egypt.com
Obour City Cairo copam@copam-egypt.com
Elfenbenskusten
Forsaljning Abidjan SEW-EURODRIVE SARL Tel. +225 21 21 81 05
Ivory Coast Fax +225 21 25 30 47
Rue des Pécheurs, Zone 3 info@sew-eurodrive.ci
26 BP 916 Abidjan 26 http://www.sew-eurodrive.ci
Estland
Forsaljning Tallin ALAS-KUUL AS Tel. +372 6593230
Reti tee 4 Fax +372 6593231
75301 Peetri kula, Rae vald, Harjumaa http://www.alas-kuul.ee
veiko.soots@alas-kuul.ee
Filippinerna
Forsaljning Makati P.T. Cerna Corporation Tel. +63 2 519 6214
4137 Ponte St., Brgy. Sta. Cruz Fax +63 2 890 2802
Makati City 1205 mech_drive_sys@ptcerna.com
http://www.ptcerna.com
Finland
Montering Hollola SEW-EURODRIVE OY Tel. +358 201 589-300
Forsaljning Vesimaentie 4 Fax +358 3 780-6211
Service 15860 Hollola http://www.sew-eurodrive.fi
sew@sew.fi
Service Hollola SEW-EURODRIVE OY Tel. +358 201 589-300
Keskikankaantie 21 Fax +358 3 780-6211
15860 Hollola http://www.sew-eurodrive.fi
sew@sew.fi
Fabrik Karkkila SEW Industrial Gears Oy Tel. +358 201 589-300
Montering Santasalonkatu 6, PL 8 Fax +358 201 589-310

03620 Karkkila, 03601 Karkkila

http://www.sew-eurodrive.fi
sew@sew.fi

Forenade arabemiraten

Forsaljning
Service

Dubai

SEW-EURODRIVE FZE

PO Box 263835

Office No. S3A1SR03

Jebel Ali Free Zone — South,
Dubai, United Arab Emirates

Tel. +971 (0)4 8806461
Fax +971 (0)4 8806464
http://www.sew-eurodrive.ae
info@sew-eurodrive.ae
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Gabon
Forsaljning Libreville SEW-EURODRIVE SARL Tel. +241 03 28 81 55
183, Rue 5.033.C, Lalala a droite +241 06 54 81 33
P.O. Box 15682 http://www.sew-eurodrive.cm
Libreville sew@sew-eurodrive.cm
Grekland
Forsaljning Athen Christ. Boznos & Son S.A. Tel. +30 2 1042 251-34
12, K. Mavromichali Street Fax +30 2 1042 251-59
P.O. Box 80136 http://www.boznos.gr
18545 Piraeus info@boznos.gr
Indien
Huvudkontor Vadodara SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel. +91 265 3045200
Montering Plot No. 4, GIDC Fax +91 265 3045300
Forsaljning POR Ramangamdi * Vadodara - 391 243 http://www.seweurodriveindia.com
Service Gujarat salesvadodara@seweurodriveindia.com
Montering Chennai SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel. +91 44 37188888
Forsaljning Plot No. K3/1, Sipcot Industrial Park Phase Il Fax +91 44 37188811
Service Mambakkam Village saleschennai@seweurodriveindia.com
Sriperumbudur - 602105
Kancheepuram Dist, Tamil Nadu
Pune SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel. +91 21 35 628700
Plant: Plot No. D236/1, Fax +91 21 35 628715
Chakan Industrial Area Phase- I, salespune@seweurodriveindia.com
Warale, Tal- Khed,
Pune-410501, Maharashtra
Indonesien
Forsaljning Medan PT. Serumpun Indah Lestari Tel. +62 61 687 1221
JI.Pulau Solor no. 8, Kawasan Industri Medan Fax +62 61 6871429/ +62 61 6871458 / +62
Il 61 30008041
Medan 20252 sil@serumpunindah.com
serumpunindah@yahoo.com
http://www.serumpunindah.com
Jakarta PT. Cahaya Sukses Abadi Tel. +62 21 65310599
Komplek Rukan Puri Mutiara Blok A no 99, Fax +62 21 65310600
Sunter csajkt@cbn.net.id
Jakarta 14350
Jakarta PT. Agrindo Putra Lestari Tel. +62 21 2921-8899
JL.Pantai Indah Selatan, Komplek Sentra Indu- Fax +62 21 2921-8988
stri Terpadu, Pantai indah Kapuk Tahap llI, aplindo@indosat.net.id
Blok E No. 27 http://www.aplindo.com
Jakarta 14470
Surabaya PT. TRIAGRI JAYA ABADI Tel. +62 31 5990128
JI. Sukosemolo No. 63, Galaxi Bumi Permai Fax +62 31 5962666
G6 No. 11 sales@triagri.co.id
Surabaya 60111 http://www.triagri.co.id
Surabaya CV. Multi Mas Tel. +62 31 5458589
JI. Raden Saleh 43A Kav. 18 Fax +62 31 5317220
Surabaya 60174 sianhwa@sby.centrin.net.id
http://www.cvmultimas.com
Irland
Forsaljning Dublin Alperton Engineering Ltd. Tel. +353 1 830-6277
Service 48 Moyle Road Fax +353 1 830-6458
Dublin Industrial Estate http://www.alperton.ie
Glasnevin, Dublin 11 info@alperton.ie
Island
Forsaljning Reykjavik Varma & Vélaverk ehf. Tel. +354 585 1070
Knarrarvogi 4 Fax +354 585)1071
104 Reykjavik http://www.varmaverk.is
vov@Vov.is
Israel
Forsaljning Tel-Aviv Liraz Handasa Ltd. Tel. +972 3 5599511

Ahofer Str 34B / 228
58858 Holon

Fax +972 3 5599512
http://www.liraz-handasa.co.il
office@liraz-handasa.co.il
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Italien
Montering Milano SEW-EURODRIVE di R. Blickle & Co.s.a.s. Tel. +39 02 96 980229
Forsaljning Via Bernini,14 Fax +39 02 96 980 999
Service 20020 Solaro (Milano) http://www.sew-eurodrive.it
milano@sew-eurodrive.it
Japan
Montering Iwata SEW-EURODRIVE JAPAN CO., LTD Tel. +81 538 373811
Forsaljning 250-1, Shimoman-no, Fax +81 538 373814
Service Iwata http://www.sew-eurodrive.co.jp
Shizuoka 438-0818 sewjapan@sew-eurodrive.co.jp
hamamatsu@sew-eurodrive.co.jp
Kamerun
Forsaljning Douala SEW-EURODRIVE S.AR.L. Tel. +237 233 39 02 10
Ancienne Route Bonabéri Fax +237 233 39 02 10
Boxadress sew@sew-eurodrive-cm
B.P 8674
Douala-Cameroun
Kanada
Montering Toronto SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 905 791-1553
Forsaljning 210 Walker Drive Fax +1 905 791-2999
Service Bramalea, ON L6T 3WH1 http://www.sew-eurodrive.ca
|.watson@sew-eurodrive.ca
Vancouver SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 604 946-5535
Tilbury Industrial Park Fax +1 604 946-2513
7188 Honeyman Street b.wake@sew-eurodrive.ca
Delta, BC V4G 1G1
Montreal SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 514 367-1124
2555 Rue Leger Fax +1 514 367-3677
Lasalle, PQ H8N 2V9 a.peluso@sew-eurodrive.ca
Kazakstan
Forsaljning Almaty SEW-EURODRIVE LLP Tel. +7 (727) 350 5156
291-291A, Tole bi street Fax +7 (727) 350 5156
050031, Almaty http://www.sew-eurodrive.kz
sew@sew-eurodrive.kz
Tasjkent SEW-EURODRIVE LLP Tel. +998 71 2359411
Representative office in Uzbekistan Fax +998 71 2359412
96A, Sharaf Rashidov street, http://www.sew-eurodrive.uz
Tashkent, 100084 sew@sew-eurodrive.uz
Ulan Bator IM Trading LLC Tel. +976-77109997
Narny zam street 62 Fax +976-77109997
Sukhbaatar district, imt@imt.mn
Ulaanbaatar 14230
Kenya
Forsaljning Nairobi SEW-EURODRIVE Pty Ltd Tel. +254 791 398840
Transnational Plaza, 5th Floor http://www.sew-eurodrive.co.tz
Mama Ngina Street info@sew.co.tz
P.O. Box 8998-00100
Nairobi
Kina
Fabrik Tianjin SEW-EURODRIVE (Tianjin) Co., Ltd. Tel. +86 22 25322612
Montering No. 78, 13th Avenue, TEDA Fax +86 22 25323273
Forsaljning Tianjin 300457 http://www.sew-eurodrive.cn
Service info@sew-eurodrive.cn
Montering Suzhou SEW-EURODRIVE (Suzhou) Co., Ltd. Tel. +86 512 62581781
Forsaljning 333, Suhong Middle Road Fax +86 512 62581783
Service Suzhou Industrial Park suzhou@sew-eurodrive.cn
Jiangsu Province, 215021
Guangzhou SEW-EURODRIVE (Guangzhou) Co., Ltd. Tel. +86 20 82267890

No. 9, JunDa Road
East Section of GETDD
Guangzhou 510530

Fax +86 20 82267922
guangzhou@sew-eurodrive.cn
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Kina
Shenyang SEW-EURODRIVE (Shenyang) Co., Ltd. Tel. +86 24 25382538
10A-2, 6th Road Fax +86 24 25382580
Shenyang Economic Technological Develop- shenyang@sew-eurodrive.cn
ment Area
Shenyang, 110141
Taiyuan SEW-EURODRIVE (Taiyuan) Co,. Ltd. Tel. +86-351-7117520
No.3, HuaZhang Street, Fax +86-351-7117522
TaiYuan Economic & Technical Development taiyuan@sew-eurodrive.cn
Zone
ShanXi, 030032
Wuhan SEW-EURODRIVE (Wuhan) Co., Ltd. Tel. +86 27 84478388
10A-2, 6th Road Fax +86 27 84478389
No. 59, the 4th Quanli Road, WEDA wuhan@sew-eurodrive.cn
430056 Wuhan
Xi'An SEW-EURODRIVE (Xi'An) Co., Ltd. Tel. +86 29 68686262
No. 12 Jinye 2nd Road Fax +86 29 68686311
Xi'An High-Technology Industrial Development xian@sew-eurodrive.cn
Zone
Xi'An 710065
Forsaljning Hong Kong SEW-EURODRIVE LTD. Tel. +852 36902200
Service Unit No. 801-806, 8th Floor Fax +852 36902211
Hong Leong Industrial Complex contact@sew-eurodrive.hk
No. 4, Wang Kwong Road
Kowloon, Hong Kong
Kroatien
Forsaljning Zagreb KOMPEKS d. o. o. Tel. +385 1 4613-158
Service Zeleni dol 10 Fax +385 1 4613-158
10 000 Zagreb kompeks@inet.hr
Lettland
Forsaljning Riga SIA Alas-Kuul Tel. +371 6 7139253
Katlakalna 11C Fax +371 6 7139386
1073 Riga http://www.alas-kuul.lv
info@alas-kuul.com
Libanon

Forsaljning (Libanon ) Beirut

Gabriel Acar & Fils sarl
B. P. 80484
Bourj Hammoud, Beirut

Tel. +961 1 510 532
Fax +961 1 494 971
ssacar@inco.com.lb

Forsaljning (Jordani-  Beirut Middle East Drives S.A.L. (offshore) Tel. +961 1 494 786
en, Kuwait , Saudiara- Sin EI Fil. Fax +961 1 494 971
bien, Syrien ) B. P. 55-378 http://www.medrives.com

Beirut info@medrives.com
Litauen
Forsaljning Alytus UAB Irseva Tel. +370 315 79204

Statybininku 106C Fax +370 315 56175

63431 Alytus http://www.irseva.lt

irmantas@irseva.lt

|Luxemburg |

representation: Belgien

|Makedonien |
Forsaljning Skopje Boznos DOOEL Tel. +389 23256553
Dime Anicin 2A/7A Fax +389 23256554
1000 Skopje http://www.boznos.mk
Malaysia
Montering Johor SEW-EURODRIVE SDN BHD Tel. +60 7 3549409
Forsaljning No. 95, Jalan Seroja 39, Taman Johor Jaya Fax +60 7 3541404
Service 81000 Johor Bahru, Johor sales@sew-eurodrive.com.my

West Malaysia
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Marocko
Forsaljning Bouskoura SEW-EURODRIVE Morocco Tel. +212 522 88 85 00
Service Parc Industriel CFCIM, Lot 55 and 59 Fax +212 522 88 84 50
Bouskoura http://www.sew-eurodrive.ma
sew@sew-eurodrive.ma
Mexiko
Montering Quéretaro SEW-EURODRIVE MEXICO S.A. de C.V. Tel. +52 442 1030-300
Forsaljning SEM-981118-M93 Fax +52 442 1030-301
Service Tequisquiapan No. 102 http://www.sew-eurodrive.com.mx
Parque Industrial Quéretaro scmexico@seweurodrive.com.mx
C.P. 76220
Querétaro, México
Forsaljning Puebla SEW-EURODRIVE MEXICO S.A. de C.V. Tel. +52 (222) 221 248
Service Calzada Zavaleta No. 3922 Piso 2 Local 6 http://www.sew-eurodrive.com.mx
Col. Santa Cruz Buenavista scmexico@seweurodrive.com.mx
C.P. 72154
Puebla, México
Mongoliet
Teknisk byra Ulan Bator IM Trading LLC Tel. +976-77109997
Narny zam street 62 Tel. +976-99070395
Union building, Suite A-403-1 Fax +976-77109997
Sukhbaatar district, http://imt.mn/
Ulaanbaatar 14230 imt@imt.mn
Namibia
Forsaljning Swakopmund DB Mining & Industrial Services Tel. +264 64 462 738
Einstein Street Fax +264 64 462 734
Strauss Industrial Park anton@dbminingnam.com
Unit1
Swakopmund
Nederlanderna
Montering Rotterdam SEW-EURODRIVE B.V. Tel. +31 10 4463-700
Forsaljning Industrieweg 175 Fax +31 10 4155-552
Service 3044 AS Rotterdam Service: 0800-SEWHELP
Postbus 10085 http://www.sew-eurodrive.nl
3004 AB Rotterdam info@sew-eurodrive.nl
Nigeria
Forsaljning Lagos Greenpeg Nig. Ltd Tel. +234-701-821-9200-1
Plot 296A, Adeyemo Akapo Str. Omole GRA  http://www.greenpegltd.com
Ikeja Lagos-Nigeria bolaji.adekunle@greenpegltd.com
Norge
Montering Moss SEW-EURODRIVE A/S Tel. +47 69 24 10 20
Forsaljning Solgaard skog 71 Fax +47 69 24 10 40
Service 1599 Moss http://www.sew-eurodrive.no
sew@sew-eurodrive.no
Nya Zeeland
Montering Auckland SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 9 2745627
Forsaljning P.O. Box 58-428 Fax +64 9 2740165
Service 82 Greenmount drive http://www.sew-eurodrive.co.nz
East Tamaki Auckland sales@sew-eurodrive.co.nz
Christchurch  SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 3 384-6251
30 Lodestar Avenue, Wigram Fax +64 3 384-6455
Christchurch sales@sew-eurodrive.co.nz
Pakistan
Forsaljning Karachi Industrial Power Drives Tel. +92 21 452 9369

Al-Fatah Chamber A/3, 1st Floor Central Com-

mercial Area,
Sultan Ahmed Shah Road, Block 7/8,
Karachi

Fax +92-21-454 7365
seweurodrive@cyber.net.pk
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Paraguay
Forsaljning Fernando de la SEW-EURODRIVE PARAGUAY S.R.L Tel. +595 991 519695
Mora De la Victoria 112, Esquina nueva Asuncion Fax +595 21 3285539
Departamento Central sewpy@sew-eurodrive.com.py
Fernando de la Mora, Barrio Bernardino
Peru
Montering Lima SEW EURODRIVE DEL PERU S.A.C. Tel. +51 1 3495280
Forsaljning Los Calderos, 120-124 Fax +51 1 3493002
Service Urbanizacion Industrial Vulcano, ATE, Lima http://www.sew-eurodrive.com.pe
sewperu@sew-eurodrive.com.pe
Polen
Montering todz SEW-EURODRIVE Polska Sp.z.0.0. Tel. +48 42 293 00 00
Forsaljning ul. Techniczna 5 Fax +48 42 293 00 49
Service 92-518 Lodz http://www.sew-eurodrive.pl
sew@sew-eurodrive.pl
Service Tel. +48 42 293 0030 24-h-telefonberedskap
Fax +48 42 293 0043 Tel. +48 602 739 739 (+48 602 SEW SEW)
serwis@sew-eurodrive.pl
Portugal |
Montering Coimbra SEW-EURODRIVE, LDA. Tel. +351 231 20 9670
Forsaljning Av. da Fonte Nova, n.° 86 Fax +351 231 20 3685
Service 3050-379 Mealhada http://www.sew-eurodrive.pt
infosew@sew-eurodrive.pt
Ruménien
Forsaljning Bukarest Sialco Trading SRL Tel. +40 21 230-1328
Service str. Brazilia nr. 36 Fax +40 21 230-7170
011783 Bucuresti sialco@sialco.ro
Ryssland
Montering St. Petersburg 3AO «CEB-EBPO[PAN®» Tel. +7 812 3332522 / +7 812 5357142
Forsaljning a. .36 Fax +7 812 3332523
Service 195220 CanxT-lNeTepbypr http://www.sew-eurodrive.ru
sew@sew-eurodrive.ru
Schweiz
Montering Basel Alfred Imhof A.G. Tel. +41 61 417 1717
Forsaljning Jurastrasse 10 Fax +41 61 417 1700
Service 4142 Minchenstein bei Basel http://www.imhof-sew.ch
info@imhof-sew.ch
Senegal
Forsaljning Dakar SENEMECA Tel. +221 338 494 770
Mécanique Générale Fax +221 338 494 771
Km 8, Route de Rufisque http://www.senemeca.com
B.P. 3251, Dakar senemeca@senemeca.sn
Serbien
Forsaljning Belgrad DIPAR d.o.o0. Tel. +381 11 347 3244 / +381 11 288 0393
Ustanicka 128a Fax +381 11 347 1337
PC KoSum, IV floor office@dipar.rs
11000 Beograd
Singapore
Montering Singapore SEW-EURODRIVE PTE. LTD. Tel. +65 68621701
Forsaljning No 9, Tuas Drive 2 Fax +65 68612827
Service Jurong Industrial Estate http://www.sew-eurodrive.com.sg
Singapore 638644 sewsingapore@sew-eurodrive.com
Slovakien
Forsaljning Bratislava SEW-Eurodrive SK s.r.o. Tel.+421 2 33595 202, 217, 201

Rybni¢na 40
831 06 Bratislava

Fax +421 2 33595 200
http://www.sew-eurodrive.sk
sew@sew-eurodrive.sk

Montage- och driftsinstruktion — Véixlar i seriema R..7, F..7, K..7, K..9, S..7, SPIROPLAN® W | 1 977



1 0 Adresslista

Slovakien
Kosice SEW-Eurodrive SK s.r.o. Tel. +421 55 671 2245
Slovenska ulica 26 Fax +421 55 671 2254
040 01 Kosice Mobiltel. +421 907 671 976
sew@sew-eurodrive.sk
Slovenien
Forsaljning Celje Pakman - Pogonska Tehnika d.o.o. Tel. +386 3 490 83-20
Service Ul. XIV. divizije 14 Fax +386 3 490 83-21
3000 Celje pakman@siol.net
Spanien
Montering Bilbao SEW-EURODRIVE ESPANA, S.L. Tel. +34 94 43184-70
Forsaljning Parque Tecnolégico, Edificio, 302 http://www.sew-eurodrive.es
Service 48170 Zamudio (Vizcaya) sew.spain@sew-eurodrive.es
Sri Lanka
Forsaljning Colombo SM International (Pte) Ltd Tel. +94 1 2584887
254, Galle Raod Fax +94 1 2582981
Colombo 4, Sri Lanka
Storbritannien
Montering Normanton SEW-EURODRIVE Ltd. Tel. +44 1924 893-855
Forsaljning DeVilliers Way Fax +44 1924 893-702
Service Trident Park http://www.sew-eurodrive.co.uk
Normanton info@sew-eurodrive.co.uk
West Yorkshire
WF6 1GX
Drive Service Hotline / 24-h-telefonberedskap Tel. 01924 896911
Sverige
Montering Jonkdping SEW-EURODRIVE AB Tel. +46 36 34 42 00
Forsaljning Gnejsvagen 6-8 Fax +46 36 34 42 80
Service 553 03 Jonkdping http://www.sew-eurodrive.se
Box 3100 S-550 03 J6nkoping jonkoping@sew.se
Swaziland
Forsaljning Manzini C G Trading Co. (Pty) Ltd Tel. +268 2 518 6343
PO Box 2960 Fax +268 2 518 5033
Manzini M200 engineering@cgtrading.co.sz
Sydafrika
Montering Johannesburg SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED Tel. +27 11 248-7000
Forsaljning Eurodrive House Fax +27 11 248-7289
Service Cnr. Adcock Ingram and Aerodrome Roads http://www.sew.co.za
Aeroton Ext. 2 info@sew.co.za
Johannesburg 2013
P.0.Box 90004
Bertsham 2013
Kapstaden SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED Tel. +27 21 552-9820
Rainbow Park Fax +27 21 552-9830
Cnr. Racecourse & Omuramba Road Telex 576 062
Montague Gardens bgriffiths@sew.co.za
Cape Town
P.O.Box 36556
Chempet 7442
Durban SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED Tel. +27 31 902 3815
48 Prospecton Road Fax +27 31 902 3826
Isipingo cdejager@sew.co.za
Durban
P.O. Box 10433, Ashwood 3605
Nelspruit SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED Tel. +27 13 752-8007

7 Christie Crescent
Vintonia

P.O.Box 1942
Nelspruit 1200

Fax +27 13 752-8008
robermeyer@sew.co.za
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Sydkorea
Montering Ansan SEW-EURODRIVE KOREA CO., LTD. Tel. +82 31 492-8051
Forsaljning 7, Dangjaengi-ro, Fax +82 31 492-8056
Service Danwon-gu, http://www.sew-eurodrive.kr
Ansan-si, Gyeonggi-do, Zip 425-839 master.korea@sew-eurodrive.com
Pusan SEW-EURODRIVE KOREA CO., LTD. Tel. +82 51 832-0204
28, Noksansandan 262-ro 50beon-gil, Fax +82 51 832-0230
Gangseo-gu,
Busan, Zip 618-820
|Taiwan (R.O.C))
Forsaljning Taipei Ting Shou Trading Co., Ltd. Tel. +886 2 27383535
6F-3, No. 267, Sec. 2 Fax +886 2 27368268
Tung Huw S. Road Telex 27 245
Taipei sewtwn@ms63.hinet.net
http://www.tingshou.com.tw
Nan Tou Ting Shou Trading Co., Ltd. Tel. +886 49 255353
No. 55 Kung Yeh N. Road Fax +886 49 257878
Industrial District sewtwn@ms63.hinet.net
Nan Tou 540 http://www.tingshou.com.tw
Tanzania
Forsaljning Dar es-Salaam SEW-EURODRIVE PTY LIMITED TANZANIA Tel. +255 0 22 277 5780
Plot 52, Regent Estate Fax +255 0 22 277 5788
PO Box 106274 http://www.sew-eurodrive.co.tz
Dar Es Salaam info@sew.co.tz
Thailand
Montering Chonburi SEW-EURODRIVE (Thailand) Ltd. Tel. +66 38 454281
Forsaljning 700/456, Moo.7, Donhuaroh Fax +66 38 454288
Service Muang sewthailand@sew-eurodrive.com

Chonburi 20000

Tjeckiska republiken

Montering Hostivice SEW-EURODRIVE CZ s.r.o. Tel. +420 255 709 601
Forsaljning Florianova 2459 Fax +420 235 350 613
Service 253 01 Hostivice http://www.sew-eurodrive.cz
sew@sew-eurodrive.cz
Drive Service +420 800 739 739 (800 SEW SEW) Service
Hotline /24-h- Tel. +420 255 709 632
telefonbered- Fax +420 235 358 218
skap servis@sew-eurodrive.cz
Tunisien
Forsaljning Tunis T. M.S. Technic Marketing Service Tel. +216 79 40 88 77
Zone Industrielle Mghira 2 Fax +216 79 40 88 66
Lot No. 39 http://www.tms.com.tn
2082 Fouchana tms@tms.com.tn
Turkiet
Montering Kocaeli-Gebze SEW-EURODRIVE Hareket Tel. +90 262 9991000 04
Forsaljning Sistemleri San. Ve TIC. Ltd. Sti Fax +90 262 9991009
Service Gebze Organize Sanayi Bol. 400 Sok No. 401  http://www.sew-eurodrive.com.tr
41480 Gebze Kocaeli sew@sew-eurodrive.com.tr
Ukraina
Montering Dneprope- 00O «CEB-EBpopgpariB» Tel. +380 56 370 3211
Forsaljning trovsk yn. Paboyas, 23-B, oduc 409 Fax +380 56 372 2078
Service 49008 OHenp http://www.sew-eurodrive.ua
sew@sew-eurodrive.ua
Ungern
Forsaljning Budapest SEW-EURODRIVE Kift. Tel. +36 1 437 06-58
Service Csillaghegyi ut 13. Fax +36 1 437 06-50

1037 Budapest

http://www.sew-eurodrive.hu
office@sew-eurodrive.hu
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Uruguay
Montering Montevideo SEW-EURODRIVE Uruguay, S. A. Tel. +598 2 21181-89
Forsaljning Jose Serrato 3569 Esgina Corumbe Fax +598 2 21181-90
CP 12000 Montevideo sewuy@sew-eurodrive.com.uy
USA
Fabrik Sydostra regio- SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 864 439-7537
Montering nen 1295 Old Spartanburg Highway Fax Forsaljning +1 864 439-7830
Forsaljning P.O. Box 518 Fax Fabrik +1 864 439-9948
Service Lyman, S.C. 29365 Fax Montering +1 864 439-0566
Fax Confidential/HR +1 864 949-5557
http://www.seweurodrive.com
cslyman@seweurodrive.com
Montering Norddstra regi- SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 856 467-2277
Forsaljning onen Pureland Ind. Complex Fax +1 856 845-3179
Service 2107 High Hill Road, P.O. Box 481 csbridgeport@seweurodrive.com
Bridgeport, New Jersey 08014
Mellanvastern SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 937 335-0036
2001 West Main Street Fax +1 937 332-0038
Troy, Ohio 45373 cstroy@seweurodrive.com
Sydvastra regi- SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 214 330-4824
onen 3950 Platinum Way Fax +1 214 330-4724
Dallas, Texas 75237 csdallas@seweurodrive.com
Vastra regio- SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 510 487-3560
nen 30599 San Antonio St. Fax +1 510 487-6433
Hayward, CA 94544 cshayward@seweurodrive.com
Wellford SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 864 439-7537
148/150 Finch Rd. Fax +1 864 661 1167
Wellford, S.C. 29385 1GOrders@seweurodrive.com
Adresser till 6vriga serviceverkstader 6versands pa begaran.
Vietnam
Forsaljning Ho Chi Minh-  Nam Trung Co., Ltd Tel. +84 8 8301026
staden Hué - Sydvietnam / Byggvara Fax +84 8 8392223
250 Binh Duong Avenue, Thu Dau Mot Town, khanh-nguyen@namtrung.com.vn
Binh Duong Province http://www.namtrung.com.vn
HCM office: 91 Tran Minh Quyen Street
District 10, Ho Chi Minh City
Hanoi MICO LTD Tel. +84 4 39386666
Quang Tri - Nordvietnam / Alla sektorer utom Fax +84 4 3938 6888
Byggvara nam_ph@micogroup.com.vn
8th Floor, Ocean Park Building, 01 Dao Duy  http://www.micogroup.com.vn
Anh St, Ha Noi, Viet Nam
Vitryssland
Forsaljning Minsk Foreign unitary production enterprise SEW- Tel. +375 17 298 47 56 / 298 47 58
EURODRIVE Fax +375 17 298 47 54
RybalkoStr. 26 http://www.sew.by
220033 Minsk sales@sew.by
|Zambia
representation: Sydafrika
|Osterrike
Montering Wien SEW-EURODRIVE Ges.m.b.H. Tel. +43 1 617 55 00-0
Forsaljning Richard-Strauss-StralRe 24 Fax +43 1 617 55 00-30
Service 1230 Wien http://www.sew-eurodrive.at

sew@sew-eurodrive.at
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Alfabetiskt register

A
AD, ingangssidans 10CK ...........cccccevcvviieeeiiiieeeene 79
Adapter AM ... 68
FOtMOLOr ... 72
Montering av ej SEW-motor ...........cccceeennns 72
Tillaten belastning ..........cccocceeiviiiiiie i 72
Adapter AQ.......ocveieieiiee e 73
Installningsmatt och atdragningsmoment....... 74
Tillaten belastning ........cccceveeeieviiiiciiiieeeeeee, 74
Adapter EWH ... 76
Ansvarsbegransning...........ccccccvvveeeieeee e ceecce, 7
Anvisningar
Markning i dokumentationen ...............cccc....... 5
Varningssymbolernas betydelse ...................... 6
Anvandning av padragare .........cccccceeeeeieeeinvnnnnnn, 37
AT, startkoppling .......ooooiiiii 86
AVIURINING ... 34
Avluftningsventil ... 28
Dubbelvaxel..........cccoviiiiiiiiiii e 132
Avsedd anvandning ..........ocociiiiiiiiiiie e 9
Axelmonterad vaxelenhet..............ccccceeiiiiienne 39
KIISPAr ..., 45
Krympforband.........cccccoooeviiciiiiiiicce e, 50
SPlNES. ..o 45
TOrQLOCE ..., 53
Axelpackning
Smorjmedlets kompatibilitet .............cc.......... 170
Axelpackningar...........cooooiiiiiiiiie e 25
B
BaCKSPAIT ..o 103
Byggform
Byggform MO ........ccoooiiiiiiiiieee 130
Byggform MX......oovviiiiiiiiiieeeee e, 130
Bygaformer ... 128
Beteckning........ooovvveeiiiiiiicc e, 128
Flatvaxelmotorer F ..........cccoooiiiiiiiiie 138
Kugg-vaxelmotorer............cccccveveeveeeeeiiiiennns 133
Snackvaxelmotorer..........cooooiiiiiiiiieeeneeen, 154
SPIROPLAN®-vaxelmotorer ................c........ 160
Vinkelvaxelmotorer...........ccccccciiiiiiiiiienen. 141
Byggformsritningar ..............cccccoiiiiiiieeee s 128
Byggformsandring .........cccceeviiiiieieiniiieeee e, 28
Bytesintervall smoérjmedel ..........ccceeeveeeiiiiinnnn, 111
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Cc
Condition Monitoring .........cccccceeeviiiiiiiiieeeeen. 24, 88
D
Diagnosenhet
Vibration SmartCheck ...........cccocovivieiirinnene. 88
Diagnostik-enhet
DUO oo 87
Direktmontering .........coocveeeiiiiiei e 83
DriftstOrningar.........coeveeeeiiiiiicieeeeee e 186
Adapter AM/AQ./AL/EWH .........cccoovieiiies 188
Lock pa drivenheten AD .........cccceevveeeeeiiinnns 188
VAXIAK <. 187
Dubbelvaxel
Avluftningsventil ..........cccooiie 132
Oljenivaskruv........cccceeeeveeeeiiiiiiiiiieeeee e, 132
Olieplugg ...cvveeeeeeiiiieee e 132
Plugghal ..o 132
DUO, diagnostik-enhet ...........ccccoiiiiiiiiiiii 87
E
Effektdata ........c..oeeeieeii 19
Elastomer ... 104
EWH-adapter.......ccooveiiiiiieeee e 76
Extrautrustning ............ovviiiiiiiieeeeeee 86
F
Fel oo 186
L0 |11 o OSSR 187
Fettfyllning ....cooovieee e, 168
Flatvéxelmotorer F
Byggformer........ccocveiiiiiiee e 138
Flatvaxiar......cc.oveeeeeiieeie e 12
Typbeteckning ........cccuvveeiiiiiiiiiieee, 22
Fluorgummi .......ocveeeiiii e, 104
FIANSKOPPING ...vveeeeeiieiiiiiie e a0
Flodeskopplingar ..........ceeeeeiiiiieieiiiiieee e 86
Forklaring till byggformsritningarna ................... 131
FOtiNger-prinCip .......ooovveeeeiii e 86
G
GarantianNSPrak .........ccoeceveveeeeriieeenee e 6
H
Hjalpmedel ........ccveiiiii e 26
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Hallfasthetsklass

Vaxelmontering .........cooeviieeieiiiiiiee e 29
|
[drifttagning.......oooeeeie i 99
IEC-adapter AM...........cooiieeee e 68
In- och utgaende element

Anvandning av padragare ............ccccceeeennnennn. 37

HOga tvarkrafter.........cccccoviiiiie, 38

MoNtering .....ceueeeieieeeeee e 37
INKOrNINGStId ..., 101
INSPEKLION ..o 106
Inspektionsarbeten

Adapter AL/AM/AQ.JEWH ........ccoceiviinennnen. 111

Ingangssidans Iock AD..........ccccoccviviieeenen. 112

Oliebyte ..o 113

Oliekontroll .........occueeeeeiiiiiiieee e 113

Oljenivakontroll.............cccveveiiiiiiiee e 113

VAXIAF ...t 113
Inspektionsintervall

VEXEI .ot 110
installation

MeEKaNISK ........ouvvieiiiiieeeeeiiecciieeeee e 25
Integrerade varningar............ccccccceeeeeeiei i 6
J
Jamnhetsavvikelse ... 28
K
Kontrollera oljenivan ............cccocociiierineeeieeene 99

Via avluftningsskruv ..............ccoccuvnne. 120, 125

Via monteringslocket............cccooiiiiiiniinnn. 116

Via oljenivaskruv .................. 114, 123, 124, 126
Koppling till adapter AM ..., 68
Koppling till adapter AQ.........cccoveeeeiiciiiieeiiiee, 73
Koppling, flanskoppling .........cocoiiee 90
Kugg-vaxelmotorer

Byggformer........coeeiiiii e 133
L
Labyrinttatning .........cooeiiiiiii e, 91
Lackering av vaxeln...........cccccoeeeeeeiiiiiiicceeeeeeei, 36
Lagring .eeeeoieeeeeee e 9
o Yo7 [ B R 79
Lock AD pa drivenheten ..........ccccceeeveciveeeeeccnnennn. 79
Langtidslagring ........cceeeveeeiiiiiiiiiiiieeeeee e 166

LACKAgE ...ce e i i 100
M
Massiv axel........ccooiiii e 37
Mekanisk installation ..............ccccciiiiiiiiieeees 25
Momentarmar ...........ccccciieii i 39
Momentarmar fér axelmonterade vaxelenheter .. 39
Flatvaxiar...... ..o 39
SNACKVAXIAr......c..eveiiiiiiiiee e 42
SPIROPLAN® W-VEXIar.........cc.cooeeveeecreennnene. 43
Vinkelvaxel K..37 —K..157 ......cocovieiiiiieeee, 41
Montera axelmonterade vaxelenheter med kilspar
....................................................................... 45
Montera axelmonterade vaxelenheter med splines
....................................................................... 44
Montering
In- och utgaende element............ccccccevernenne 37
Kopplingar ... 38
Sakerhetsanvisningar............cccoccceeiiiieneene 10
Motormontering ..........ccccceeeiiiiiiiiiieee e 83
=T o U o o RS 8
Malning av VaxelN.........cccccveveiiiiiiie e 127
N
NEMA-adapter AM ... 68
o
Oljeavtappningskran..........cccccoviieiinnine e, 93
OliebYte ..o 113
OljeexpansionsKarl ...........ccocceiiiiiiiiniiine e, 93
(01 =To | F= T3ROS 99
Oljiekontroll ..o 113
Oliemangd .........ccooevcciiiiiiiieeee e 180
Oljenivakontroll..........ccoooiiiiiieee e 113
Oljenivaskruv
Dubbelvaxel...........ooooii 132
Oljeplugg
Dubbelvaxel..........oooo 132
Omgivningsforhallanden...............cccccvvvveeeeee..n. 104
Omroérare
SMOMNING ..o 95
Underhallsintervall.............ccccccvevviiiieneicneen. 95
Omrorarvaxel
Skruvarnas hallfasthetsklass............c..c.......... 29
P
Plaskforluster...... ..o 129
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Plugghal

Dubbelvaxel..........ccccoovvvieeiiiiiiee e 132
Produktnamn ... 7
Pafyliningsmangder for smérjmedel .................. 180
R
Rak Kuggvaxel ..o, 11

Typbeteckning .......ccuvueiieiiiiieee 22
Reparation.........ccccoveieveeieieeee 186, 189
Rullagerfett ..., 168
S
ServiceavdelNing ........cccocveeeeiiiiiiieeeee e 189
Signalord i varningar ........ccccccoeveeiciiiiieeiieeee e 5
Skenlackage .........oocveveeiiiiiiiii e 100
Slirkoppling AR.. ... 86
Smormedel ... 168

Bestam bytesintervaller...........cccccccoeeiinnnis 111

Kompatibilitet med axelpackningar............... 170

Smorjmedelstabell.............ccoooviiiiiieennn, 169
Smodrjmedelstabell

ANVISNINGAr........ccoi i 169
SMOMNING «eeiiiieiie e 91
Snackvaxelmotorer

Byggformer ..., 154
SNACKVAXIAr......eeiiiiiiiiii e 16

Typbeteckning .......ccvveeiiiiiiiiiiiii e 23
SPIROPLAN®-vaxel W..10 —=W..30......ccccvvnnne. 17
SPIROPLAN®-vaxel W..37 —W..47 ......ccccuven.... 18
SPIROPLAN®-vaxelmotorer

Byggformer........coeveeiiiiii e 160
SPIROPLAN®-vaxlar

Byggform MO .........coooiiiiiiii e 130

Typbeteckning .......ccccvvveeeiieiiiiiiieeeee e, 24
Startkoppling AT .. .. 86
Storning

1010 To ISR 188
Sakerhetsanvisningar

Avsedd anvandning.......c.ccccceeeiiiiieenenniieeeeee 9

INfOrmation .........coovvviiiiii e 8

Lagring «.ooceeeeeeeieeeeee e 9

0] 01 (=T 1 o [ PRRUUPR 10

TransSpOrt ... 9

Uppstalining......cccoeeeveeccieeeeeee e 10
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T
Tekniskadata ..o 166
THIVAL e 86
Typbeteckning ... 24
Toleranser vid monteringsarbete........................ 26
TOrGLOC ..ot 53
TranSPOIt ....cocoiiieee e 9
Typbeteckning .........ooooiiiiiiiie s 19, 21
Flatvaxiar.........eeeeveeei i 22
Rak kuggvaxel..........coooiiiiii e 22
SNACKVAXIAr......c..eveiiiiiiiiee e 23
SPIROPLANC®-VAXIAC ........ccoeevveeeieecreenne. 24
THIVAl .. 24
Vinkelvaxiar ... 23
TYPSKYIE e 19
TANINGAN - 100
)
Underhall ...........ocoveeeiiiiiiee e 106
OMIOrare .......ueeee i 95
Underhallsarbeten
Adapter AL/AM/AQ.JEWH .......coccoviveviinnnn. 111
Ingangssidans Iock AD..........ccccocoeeiniienennnen. 112
Oliebyte ..ooeeeeeii e 113
Oliekontroll .........oocveeeeiiiiiieie e 113
Oljenivakontroll..........cccceeeeeeiiiiiciiiiieeeee e, 113
VAXIAK <. 113
Underhallsintervall
VEXEI o 110
Universalbyggform MO ..........cccoviiieeeieeeeeei, 130
Uppbyggnad
Flatvaxlar........ooceeeiiie e 12
Rak kuggvaxel..........ooooiiiii e 11
SNACKVAXIAr......cooiiiiiiiiii e 16
SPIROPLAN®-vaxel W..10 — W..30................ 17
SPIROPLAN®-vaxel W..37 —W..47 ................ 18
Vinkelvaxel K.7 ... 15
Vinkelvaxel K.9.......cccoooiviiiiiii 13, 14
UpPPhOVSIAtt ... 7
Uppstallning av vaxeln ........cccoocceeeeeeei i, 27
UPPVEAIMNING - 89
ULMUSTNING . 86
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\'
Varningar

Markning i dokumentationen ..................oc....... 5

Uppbyggnad, i avsnitt...........ccccceeiiiiiiiiiiee 5

Uppbyggnad, integrerade............ccccceeeviinneeene 6

Varningssymbolernas betydelse ...................... 6
Varningar i avsnitt.........cccooiiiiiiiniii e 5
Varningssymboler

Betydelse.......ooiiiiii 6
Varumarken .........coooviieeiiiniieee e 7
Ventilation........cceeeeii 34
Verkningsgrad ..........ccocooiiiiiiiiee 101, 129
VErKEYg e 26
Vibration SmartCheck ...........ccccoviiiiiiiiinienee. 88
VinkelVaxel .........cocveviiieiiiieee e, 13, 14
Vinkelvaxel K..7 ... 15
Vinkelvaxelmotorer

Byggformer........coocvveiveiiiie e 141
Vinkelvaxlar

Typbeteckning ..o 23
Varmegranseffekt.........cccoooiiiiniiii 129

Véaxel med massiv axel.........cccccceeeiiiiiiiiiinnnee. 37
Vaxelaviuftning ... 34
Vaxelmontering .........oooooiiiiiiiee s 32, 83
Hallfasthetsklass .........cccoooeeiiiiiiiiieeee 29
Véaxelns uppbyggnad
SNACKVAXIAr.......eeviiiiiiiiiee e 16
Vinkelvaxel K. ... 13
Vaxeluppbyggnad..........cccoiiiiiiiiiiiee 11
Flatvaxiar...... ..o 12
Rak kuggvaxel.........cccoeviiiiiiiiiiieee, 11
SPIROPLAN®-vaxel W..10 = W..30................ 17
SPIROPLAN®-vaxel W..37 —W..47 ................ 18
Vinkelvaxel Ko7 ... 15
Vinkelvaxel K..9. ... 14
VAXEIVEIMME ..o 89
A
Atdragningsmoment ...............ccocoeeeeieeeieenn. 30
AervINNINg ..o, 189
A
Andring av byggform ..........ccccovevenenne. 28,129, 168
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